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RESUMEN

Latesis de grado, esta sustentada con informacion proporcionada por la Empresa
Negocios Industriales Real NIRSA.S.A; dedicada a la transformacion de atin y
conservas; camarones, pescado congelado y harina de pescado. El desarrollo y
estudio esta enfocado en la linea de produccién de harina de pescado de 50 kg de
proteina alta y baja, en sus diferentes procesos. La “Valoracion de los Costos,
Aplicacion Costospor Ordenesde Produccion en la Empresa Negocios Industriales
Rea S.A. Parroquia Posorja Canton Guayaquil, Afio 2015”, su objetivo principal
es obtener informacién confiable y razonable a momento de calcular |os costos de
produccion, para determinar € precio de costo unitario del producto y establecer
los precios de ventas que nos permita ser competitivo dentro del mercado Local y
Exterior. El andlisis de los datos histéricos de produccion y modelos de costos,
nos permite meorar e control de los procesos y sus respectivos gastos
operacionales incurrido que contribuya con la solucion a los problemas e
insolvencias detectados en la planta productiva. El trabajo de campo se redizé a
través de encuestas y entrevistas a gerente de planta, jefe de bodega, digitadores,
supervisores de produccion, operarios de produccion, expertos, jefe de costos y
analista de costos de la empresa, en lo cua se obtuvo informacién cuditativa y
cuantitativa que permitieron conocer la realidad del problema.. La aplicacion de
los costos por drdenes de produccion en NIRSA S.A permite procesar la harina de
pescado de acuerdo a las especificaciones del cliente que ayuda a controlar y
valorar €l uso de los recursos en la produccion. El desarrollo de este trabajo es dar
a conocer € ciclo de la contabilidad de costos en los procesos productivos, €
control de los materiadles que se utiliza para la elaboracion de este producto,
control de la mano de obra y los costos indirectos de fabricacion. A través de la
identificacion clara de los costos, revision de los procesos productivos y
contabilizacion; estudio de la actua distribucion en la planta, manipulacion de
materia prima y amacenamiento de producto terminado. Que ayuda en €
desempefio contable y en & proceso productivo de la compaiiia para la toma de
decisiones.
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INTRODUCCION

En la actualidad, debido a ato nivel de competitividad en € pais, |os costos son
herramientas esenciales que permiten orientar a una empresa mediante el andlisis
de los recursos, es por eso que la empresa se ve en la necesidad de realizar un
control de costos més especifico y se lo obtendra a través del sistema de costeo
por Ordenes de produccion, que ayuda a contrarrestar las deficiencias en su
funcionamiento como los atos costos de produccion y los aumentos de usos de
recursos. Elproyecto tiene como propdsito elaborar 1a“Valoracion de los Costos,
Aplicacion Costos por Ordenes de Produccién en la Empresa Negocios
Industriales Real S.A. Parroquia Posorja Cantén Guayaquil, Afio 2015”, que

accedeen e almacenamientode |os elementos del costo en la orden de produccion.

El capitulo | contiene la base tedrica que ayuda a definirsobre los costos
productivos, ordenes de produccion, e indicadores que influyen en cada una de las
variables.

El capitulo Il se aplico la metodologia de la investigacion que comprende € tipo,
la técnica e instrumentopara todo € proceso investigativo. La distribucién de la
poblacion y muestra para poder realizar las encuestas y entrevistas.

El capitulo Il presenta la tabulacion, andlisis e interpretacion de cada una de las
preguntas que se realiza a persona que forman parte de la muestra através de las

entrevistas y encuestas.

El Capitulo IV indicaacercade la propuesta y todo € resultado logrado de la
investigacion desglosando laVaoracion de los Costos, Aplicacion Costos por
Ordenes de Produccién;que tiene como fin aplicarlo en la empresa para su
mejoramiento y beneficio.



MARCO CONTEXTUAL DE LA INVESTIGACION

Tema:

Valoracion de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de Produccién en la
Empresa Negocios Industriales Real S.A. Parroquia Posorja Cantén Guayaquil,
Afio 2015.

Planteamiento del Problema

En & afan de convertir a la Empresa en una organizacion préspera y productiva,
por lo cual ha sido necesario gustar los indicadores financieros a las realidades
del mercado y de la competencia; dirigiendo a un estudio de costeo por érdenes de
produccion que le permita ser competitivo en su mercado, con base en
informacion sobre costos reales por unidad de produccion.

La carencia de control de costos nos lleva a la toma de decisiones equivocadas,
como determinar precios de venta elevados en relacion a los precios de la
competencia. La correcta distribucion en cada orden de produccién en sus
componentes como materia prima, mano de obra y costos indirectos de

fabricacion da a obtener costos reales y razonables.

Con una correcta distribucion determina cada uno de los Costos de produccion
obteniendo precios de venta que sean competitivos dentro del mercado loca y
exterior, a su vez determina el aprovechamiento de la capacidad instalada de la

planta que influye de manera directa en los costos.

El control de costos hace referencia a monitorear, vigilar y determinar €l costo por
proceso para cerciorar de que se desarrollen conforme lo planeado y corregir
cualquier desviacion en los gastos productivos y mejorar la deficiente informacién



en los procesos productivos siguiendo |a secuencia de actividades requeridas para
elaborar € producto, cada uno de sus pasos nos ayuda a lograr los principales

objetivos de produccion, costos, calidad y Flexibilidad.

¢De qué manera incide e control de costos en las ordenes de produccion en la
Empresa Negocios Industrial Real S.A., afio 20157?

Ubicacion del Problema en un Contexto

Negocios Industriales Real S.A., nace en Octubre de 1957 elaborando sardinas en
pasta de tomate para la venta en e mercado nacional, principalmente en la
provincia del Guayas, su fundador fue e Sr. Julio Aguirre Iglesias. Esta ubicado
en Posorja— Cantén Guayaquil en las calles Maecon Carlos Baidal Tircio SIN 'y
Av. Carlos Julio Carvgja Barrio 12 de Abril.

Situacion Conflicto

Negocios Industriales Real S.A., Posee un déficit en su control en los procesos
productivos que inciden en forma directa en los costos de produccién por su mala
distribucion. Obteniendo como resultado €l desperdicio de los recursos y la
deficiencia de sus labores proyectando a cierre de mes informacién con valores
erroneos en los reportes de produccion ingresando o consumiendo a sistema
cantidades no veridicas perjudicando los costos, precios de venta elevados en

relacion alos precios de la competencia.

NIRSA costea sus productos por proceso que no les permite identificar en cada
unidad producida los elementos del costo, y € control que se redliza a los costos
de produccion es global; es por eso gque se redliza € trabago de investigacion por
ordenes de produccién y se realiza € respectivo andlisis, llegando a la conclusion
gue la planta de harina necesita que se emplee un sistema de costeo por érdenes de



produccion que permite reunir separadamente cada uno de los elementos del costo
para cada orden de produccién ya sea terminada o en proceso de el aboracion.

Causasy Consecuencias

La incidencia del control de costos en |la deficiente informacion de los usos de
recursos ha generado las siguientes causas y consecuencias:

Causas:

Carencia de estudio en la capacidad de recepcion de las materias primas
estos son en los pelagicos y |os subproductos.

Debilidad en la existencia de medidores para controlar los consumos de
servicios basicos entre ellos: energia eléctrica, agua potable, luz.

Escasa informacion de reportes de las horas trabajadas en los diferentes
procesos productivos.

Insuficiente capacitacion de personal operativo de produccion en la linea
de harina.

Escaso Control de los costos en la distribucion de mano de obra y los

costos indirectos de fabricacion.

Consecuencias:

Se conoce s la capacidad instalada de producir estéa acorde con la materia
prima.

Se obtiene datos reales para distribuir |os gastos de servicios.

Permite costear |os diferentes procesos por 6rdenes de produccion.
Adquiere informacion real y confiable en los reportes de producci on.
Presenta coste estadistico en los diferentes procesos productivos que
serviran como objeto de medicion.



Alternativa de Solucién

Al redlizar e andlisis del problema y determinar sus causas que menciona
anteriormente, se concluye gque se dan por un dificultad en la produccion de planta

de harinay en sus costes.

Con este conocimiento luego de haber detalado la situacion que desafia la
empresa Negocios Industriales Real NIRSA S.A, de la parroquia Posorja, Cantén
Guayaquil, se determina que es esencialla implementacién de lavaoracion de los
Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de Produccion; que realiza un control més
analitico en los elementos del costo, para poder tomar |as decisiones correctas en

beneficio de la empresa.

Delimitacion dela I nvestigacion

La presente tesis de investigacion se delimita o tiene sus alcances, de acuerdo a

los siguientes parametros:

Delimitacion del Contenido:

Campo: Contabilidad de Costos y Auditoria.

Area Proceso de produccion.

Aspectos: Procesos productivos, Andlisis de costo-beneficio, Centro de
Costos.

Delimitacion Espacial:

Este trabajo de investigacion se realiza en Negocios Industriales Real S.A. en
Posorja — Cantén Guayaquil ubicado Maecon Carlos Baidal Tircio sn'y Av.
Carlos Julio Carvga Barrio 12 de Abril.



Delimitacion Temporal:

Este problema es tratado en €l afio 2015.

Impacto Social

Debido al impacto social se justifica en el beneficio a los clientes; es decir, ala
persona natural o juridica se le ofrece un producto de mejor calidad segin lo

solicitado.

Objetivo dela I nvestigacion

Objetivos Generales

Determinar la incidencia del control de costos en e sistema de Ordenes de
produccion mediante un andlisis de la situacion actual en que se encuentra la
Empresa Negocios Industriales Real NIRSA S.A., afio 2015.

Objetivos Especificos:

Determinar costos por horas por procesos y costos por horas hombres.
Identificar claramente los costos generados por los materiales directos,
mano de obra directay costos indirectos de fabricacion.

Revisar |os procesos de produccion y contabilizacion.

Estudiar la actual distribucion en planta, manipulacién de materia primay
almacenamiento de producto terminado.

laVaoracion de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de Produccion

en lalinea de Harina de pescado.



Hipotesis
La valoracion de los costos por orden de produccion incide positivamente en el

control de costos para la fabricacion de la Harina de pescado en la Empresa
Negocios Industridles Real S.A, afo 2015.

Evaluacion del problema

Claro

El problema de la Empresa NIRSA se presenta en la carencia de control de los
elementos de los costos en cada uno de |os procesos productivos en la elaboracion

de la harina de pescado de 50 kg. Obteniendo alto consumo en los insumos, precio

de venta més ato que la competencia.

Delimitado

El problema se localiza por la delimitacion por factor tiempo y e lugar donde esta
ubicado ya que se refiere a afio 2015, y estéd ubicado geograficamente en la
Parroquia Posorja.

Concreto

El correcto control de los procesos productivos se debe reflgjar en la Valoracion
de los Costos, Aplicaciéon Costos por Ordenes de Producciény acanzar € nivel

maximo de su capacidad de produccion de laempresaNIRSA S.A.

Factible

El temaadesarrollar es factible como base tiene los recursos disponibles parael



Desenvolvimiento y desarrollo de la Valoracion de los Costos para la aplicacion
de las 6rdenes de produccién.

Justificacion e Importancia

Esta investigacion es de importancia porque su resultado aporta a minimizar los
gastos reflgjados en e incremento de la productividad que a su vez se convierte en
mayor ganancia para la Compariia Negocios Industriales Real S.A. quien es su
principa beneficiaria, y luego los gerentes, jefes, personal de costos y
supervisores de planta quienes tendran un disefio de costeo por érdenes de
produccion en lalinea de harina de pescado.

Asi se espera obtener una considerable reduccion de los indicadores que muestran
falencias que no aportan valor, como son la pérdida de materia prima por mal
almacenamiento, mala manipulacion de materia prima, producto terminado y
tiempos muertos en 1os procesos, sin comprometer en ninglin momento la calidad
de los productos ofrecidos por la empresa, ademés de lograr un incremento en las
utilidades.

Ademés esta investigacion tiene gran utilidad para estudiantes universitarios de la
facultad de ciencias administrativas, sus resultadosproporciona una fuente de
consulta cuando se trate el tema del control de costos en la produccién como

funcion alas 6rdenes de produccién en una empresaindustrial.

La investigacion es factible porque permite a autor-investigador recolectar
informacion acerca del proceso de produccion de NIRSA y poder redizar los
métodos que se utilizaen la presente investigacion, inductivo-deductivo, histérico-
l6gico, andlisis — sintesis y las técnicas de investigacion a considerarse son las
observaciones, encuestas y entrevistas, gracias a la facilidad de ingreso que nos da
la empresa pararealizar nuestrainvestigacion.



De acuerdo a los objetivos de la investigacion, sus resultados permite encontrar
soluciones concretas identificando claramente los costos generados por los
materiales directos e indirectos, mano de obra directa e indirecta y costos
indirectos de fabricacion que permite e presente estudio como base para

posteriores investigaciones.

Operacionalizacion delasvariables

Las variables son aquellas propiedades que poseen cierta caracteristica o
particularidad y son susceptibles de medir u observar; indican aspectos relevantes
del fendmeno en estudio y que esta en relacion directa con el planteamiento del
problema. A partir de elo se selecciona las técnicas e instrumentos de

informacion parala ejecucién del problemaen estudio.

El temadel presente trabajo de investigacion es:

“Vaoracion de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de Produccion en la
Empresa Negocios Industriales Real S.A. Parroquia Posorja Cantén Guayaquil,
Afo 2015”.

I dentificacion delas variables;

En el tema a desarrollarse hemos podido identificar las dos variables:

Variableindependiente: Orden de Producciéon

Variable dependiente: Control de Costos



CUADRO 1 Variableindependiente

Variables Concepto Dimensién Indicadores items Instrumento
Caracteristica de orden de Produccién
. ! ¢Detalle como se registran los costos
Variable gstgma' . de Pr productivos en una orden de pedido? Entrevist
Independiente roduccién 0ceso ntrevista
- _ |Hyogaa ... |\
o 5 _ ¢Es importante registrar en documentos los | ENCuesta
procedimiento Documentacion y Registros consumos de los materiales utilizados en o
contable proceso?
| |Maerides | .Alquna vez ha recibido incentivo por su|Encuesta |
Orden de produccion es iales i éAIgunal vez hal aéecﬁl)do incentivo por su | Encuesta
todo Ssterma 0! Costos de Mater! es wgctos lesenvolvimiento laboral 7
procedimiento contable | Produccién Materiales Indirectos _ . ]
que tiene por objeto Mano de Obra ¢Considera usted que se debe contabilizar €l dia| Encuesta
s ue llega los materiales?
conocer en '? forma, Gastos de Fabricacion queties
mas exacta posible, los - -
elementos del costo
Ordende | productivo para ¢Cree usted que se debe realizar cada tres meses
Produccion | conocer lo que cuesta| Producto terminado | Especificaciones técnicas el inventario de los materiales?
producir un articulo. Encuesta
) . ¢Disponen de una bodega amplia para €
Harina de Pescado Por proteinas almacenaje de los material es? Encuesta
Volumen de venta Entrevista

Empresa NIRSA

Clientes- Destino de Exportacion

¢Detalle cudles son los clientes potenciales en la
venta de harina de pescado?

Fuente: Investigacion de campo2014
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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CUADRO 2 Variable dependiente

Variables | Concepto Dimension Indicadores items I nstrumento
Variable
dependiente Materidles ¢Cree usted que la empresa cumple con la| gncuesta
les i ley que solo se trabgjara ocho horas
contabilizacion de los| V1 Aenialesdirecto laborales?
elementos costos Materialesindirecto ) . . . Encuesta
¢Cree conveniente revisar los materiaes el
Mano de obra o mismo dia cuando lo enviael proveedor?
Costos indirectos de fabricacion
El control de costo no es Produccion por lote ¢Expligue la importancia del sistema por
solamente e monitorear | sistemas de costeo por | Produccion variada g ol o b Entrevist
- lotes en las necesidades de los clientes| Entrevisia
los costos como la mano | orden de produccion JUCGIS ificaci del | potenciales?
de obray los materiales; plr_o lthcmn por especificaciones p 7
también es recopilar cliente
Control de | grandes centidedes de| | _ _ _ _ _ _ _ _ _ |\ | |
Costos | informacion para saber Proceso
el estado financiero dela| sistema de costeo por Costosincurridos ¢Comente la diferencia que existe entre e .
compania. procesos costeo por 6rdenesy e costeo por proceso? | Entrevista
Produccion procesada
Producci6n terminada en cada proceso
Balance de Comprobacion
Estados financieros | Hoja de Costos ¢Explique qué facilidad posee d sisema de)| oo o
» costo por érdenes de produccion pararealizar
Estado de Produccion los estados financieros?
Estado de Resultado

Estado de Situacién Financiera

Fuente: Investigacion de campo2014

Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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CAPITULO |

MARCO TEORICO

1.1. ANTECEDENTES

Negocios Industriales Real NIRSA S.A., nace en Octubre de 1957 elaborando
sardinas en pasta de tomate para la venta en el mercado nacional, principa mente
en la provincia del Guayas, su fundador fue e Sr. Julio Aguirre Iglesias. Esta4
ubicado en Posorja — Cantén Guayaquil en las calles Maecon Carlos Baidal

Tircio S/N y Av. Carlos Julio Carvaja Barrio Doce de Abril.

En los actuales momentos NIRSA es conocida como una empresa productora y
exportadora de productos enlatados de atin y sardinas, lomos pre-cocidos
congelados, camardn, harina de pescado y aceite de pescado, sus principales
mercados son los paises de América latina, Asia y los paises de la comunidad

europea.

Para la elaboracion de cada uno de estos productos se emplean diversas materias

primas e insumos que representan la mayor parte del costo del producto.

1.1.1. Sistemasde Costos

En una compafia productiva que no solo elabora un producto sino diversos es
necesario que posea un sistema de costeo, para que los valores de sus costos sean
reales o se aproximen alarealidad conforme el volumen de la produccion.

12



L os sistemas contables para calcular 10s costos de produccion estén dados a base a
las caracteristicas de la produccion y de la industria en la que se requiere aplicar,
se destacan |os siguientes sistemas de costos que pueden ser aptos para cual quier

tipo de industria, son:

Sistera de costos por érdenes de produccion
Sistema de costos por procesos
Sistemas de costos predeterminados

Sistemade Costos ABC

1.1.1.1.Sistema de Costos por Ordenes de Produccion

El sistema de costos por érdenes de produccion es mas conveniente donde los
productos son variados y se utiliza diversos tipos de materiales, es necesario
identificarlos para la conversiéon de sus costos. El sistema se realiza, mediante €
costeo de lote para poderlo amarrar con € nidmero de pedido y € cliente, la
fabricacion de cada lote se emprende mediante una orden de produccion. El Costo
Unitario de Producto se obtiene dividiendo e costo de cada orden, entre las
unidades elaboradas por cada una de ellas.

1.1.1.2. Sistema de Costos por Procesos

El sistema de costos por proceso, define (Velastegui Ojeda, 2011) lo siguiente:

Este sistema se aplica en empresas cuya produccion es en serie (todo €
tiempo el mismo producto).

Los gecutivos de produccion determinan e proceso de produccién vy
separan los procesos (generalmente secciones del departamento de
produccion que se constituyen como centro de costos.

El costo unitario del producto terminado es la suma de los costos unitarios
obtenidos en |os procesos por donde haya pasado € articulo.(pag. 20).

13



1.1.1.3. Sistema de Costos Predeter minados

Consiste en calcular los costos, antes de que seinicie lafabricacion del producto y
se subdividen en:
Costos Estimados,

Costos Estandar (circulantes, fijos 0 Basicos)

Cualquiera de estos dos tipos de costos predeterminados se puede utilizar tanto en
el sistema de costos por ordenes de produccién como e sistema por proceso o en
cualquiera de las correspondientes desviaciones, siempre depende del tipo de

produccion que tengalaindustria.

1.1.1.3.1. Sistema de Costos Estimados

Define sobre € sistema de costos estimados (Guerrero Zepeda, 2010), lo

siguiente:

Muchos de los sistemas de contabilidad de costos estan basados en €
principio de gque los costos que se cargan a los productos individuales son
los costos en que deberian haberse incurrido sobre estos productos y no los
costos reales incurridos. Tales sistemas se denominan de costos estimados
por lo que estos representan costos que deberian haberse registrado en vez
de los costos que se han incurrido en lareaidad.(pég. 32)

Costo Estandar .- lo define (Pellegrino) lo siguiente:

Es e costo unitario de los diferentes productos que fabrica la empresa que
se calculaantes de realizar € proceso de elaboracion, considerando en dicho
clculo que la actividad productiva se desarrollara en condiciones de
maxima eficiencia. (pag. 11)

Las mayorias de las industrias se mangjan con un costo estandar para la
elaboracion de un producto.
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1.1.1.4. Sistema de Costos ABC

El sistema de costo basado en actividades, también conocido como ABC (Activity
Based Costing), (Lujan Alburqueque, 2009) “Su objetivo va mas alla de distribuir
costos comunes, este es medir y luego establecer € precio de los insumos
empleados por las actividades que apoyan la produccién” (pag. 165), esto esen la
entrega de producto y servicios alos clientes.

ILUSTRACION 1 Principios en los que se basa el ABC

Fuente: Contabilidad de costos por Luis Lujan Alburqueque
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.1.2. El Costo por Ordenes de Produccién

El control del costo por 6rdenes de produccion se realiza en las empresas
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Industriales que asi 1o requiere, especialmente debido a sistema de ventas, ya que
el distribuidor de los productos elaborados por la empresa realiza €l pedido a la

planta en funcién de los requerimientos del cliente.

1.1.3. Control de Costos

Es un factor principal y esencial en las empresas por qué se puede corregir todas
las fallas que se puede causar en € proceso productivo, desde el ingreso de la
materia prima, pedido de los materiales de empaque a bodega hasta tener un
producto terminado esto ayuda saber cuanto se esta pagando en la mano de obray
s resulta conveniente para la compafiia al determinar |os gastos en la fabricacion
del producto.

1.2. SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION

1.2.1. Definicién

El sistema de costeo por drdenes de produccion nos dice que se debe cargar todos
los elementos de produccién como es la mano de obra directa e indirecta, mano de
obra directa e indirecta y los costos indirectos de fabricacion a una orden
especifica asignando un lote y e pedido del cliente también cuaquier

especificacion adicional que recibamos ddl cliente.

En una clara definicion nos indica(Horngren, 2012) lo siguiente:

Sistema de costeo por 6rdenes de trabgjo. En este sistema, € objeto de
costeo es una unidad o varias unidades de un producto o0 servicios
diferenciados, € cual se denomina orden de trabajo. Cada orden de trabgo,
por lo general, usa diferentes cantidades de recursos (pag. 100).
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1.2.2. Ventajas

Seguin (Hernandez Celis, 2011), expresalo siguiente:

Daa conocer con todo detalle el costo de la produccion de cada articulo.
Puede hacerse estimaciones futuras con base en |0s costos anteriores.
Se conoce la produccion en proceso sin necesidad de estimarla.(pag. 6)

1.2.3. Desventajas

Podemos obtener costos demasiados altos; y toma mayor tiempo para

determinar |os costos.

Existen serias complicaciones en cuanto a costo de entregas
diariamente o mensual

1.2.4.1. Modelo de Claudia Vega L.

Indica que € sistema de costo se clasifica en costeo por érdenes y costeo por
proceso. El costeo por oOrdenes hace referencia a una produccion lotificada,
variada, costos especificos y se debe realizar un control més analitico desde que se
compralos materiales hasta que se utiliza en el proceso productivo para obtener €l
producto terminado.

El costeo por proceso hace referencia a una produccion continua, produccion mas
bien uniforme y un control més global en cada una de sus etapas productivas,

hasta convertir ese producto elaborado en un producto terminado.
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ILUSTRACION2 Modeo de Sistema
Contabilidad Administrativa

de Costos Claudia Vega L.

Caracteristicas

D caacteristicas:
Producc!?n LO/tIfI(,tada Producci6n continua
POfLgEon e e | Procuccion s bien

_ Dependiendo de como se uniforme
Control més analitico gl;?gﬂz g)rg Sﬂitc?(f #gs costospramedados
Sistema més costoso : .

g fiteha sistemas decosteose control més global
stema tendientehacia clasifican en: : . :
costosindividualizados SIStema mes economco

costeo por 6rdenes sistema de costeo C0Steo por proceso

B objetivo es acumular los
costosdelosproductoso
servicios .La informacion
sirve para establecer precio
del producto, controlar
operacionesyy desarrollar
estadosfinancieros.

Fuente: (contabilidadadmvaclaudiavega.blogspot.com/2010_10 01 _archive.html)
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.2.4.2. Modelo de sistema de costos estandar

El sistema de costo estandar es uno de los sistemas de acumulacion de gastos que
realiza la industria hasta obtener € costo de fabricacién de los productos que se
elaboran, los materiales directos y la mano de obra directa reales pueden ser
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facilmente determinados por érdenes de trabajo especificas (costeo por érdenes) o
departamentos (costeo por proceso) tal como el costo se va causando. Los gastos
de fabricacion o costos indirectos, se acumula en relacion de algun factor como
las horas utilizadas de |la mano de obra, €l nimero de unidades producidas, € peso
de la produccién.

Se llega a estandarizar los costos, capaz de que a recibir una orden de produccion
de un cliente, el departamento de costos basado en experiencias pasadas calcula €
costo de fabricacion utilizando estadisticas del costo, que también se denomina
costos esténdar.

ILUSTRACION 3 Modelo de Sistema de Costos Estandar

SISTEMA DE COSTOS ESTANDAR

Cortabilizacion del

Proceso Determinacidn de estandar

productivo los estandares

Registro de costos
/_’,————\ reales

MD, MOD, CIF y CT

e R

Sistema de acumulacion m—
Fp— Determinaciony

[Lutes lotes aparti da processs, registro de las
procesos, procductos)

b‘\\_-—"/.‘/ & riactones

Retroalimentacion

Elaboraciénde
informes
(Responsability
Reporty detalle
por paretto)

Investigacion de Analisisde las

causas variaciones

Fuente: http://costoslibre.blogspot.com
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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1.2.4.3. Modelo en funcion a costos estandar en Negocios Industriales Real
“NIRSA” S.A

Por medio de la propuesta realizada ala empresa NIRSA, en funcion de los costos
estdndar es decir se acumulan los costos, en un dia productivo se puede lanzar tres
ordenes conforme el tiempo de proceso y las cantidades a producir; cada orden
por medio del plan se ingresa la cantidad que se espera producir los costos de los
materiales que se consume en dicha produccién el tiempo de horas que se demora
en e proceso de eaboracion y los costos indirectos de fabricacion estos son

estimados aproximado conforme el andlisis del mes anterior.

Al términodel mes se realiza €l cierre de las 6rdenes y € coste real, se verifica s
el precio de la materia prima, materiales de consumo han subido su precio unitario
y S se mantiene no habra variacién caso contrario habra desviacion por las
variaciones que existan en € costo plan y costos reales. Esa desviacion se
revalorizara a inventario al final del mes. Lamano de obra se controlaatravés de
notificaciones de cada proceso productivo, entre mayor sea la cantidad productiva
la mano de obra sera eficiente, entre menor seala cantidad productiva la mano de
obra sera deficiente por e tiempo que demora e proceso productivo. La empresa
debera pagar o establecido por laley y no por la cantidad que produzcan ya que

hay dias buenosy malos.

Al redlizar € proyecto de investigacion se ha podido observar que algunos valores
no se ven reflgjados y que no se lleva a cabo un buen sistema de costeo ya que €
control de costo no se lo hace a diario, por falta de tiempo y excesivo trabajo. En
la planta de harina no hay dia que no exista problemas en los costos, con la
propuesta a desarrollar se da solucion a algunos de ellos. Esperando que sea de

gran ayuda a analista de costos de esta area productiva.
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ILUSTRACION 4 Modelo SAP en Funcién a Costos Estandar

Requisicion
de M ateriales

= enes Costos
Ord de INdirectos de

Produccion Fabricacion

Fuente: Modelo de costeo de NIRSA.SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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1.3. SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION

1.3.1. Definicién

Es un sistema que recolecta los costos para cada orden o lote fisicamente

identificables,(ParraVaenzuela, 2009) indicalo siguiente:

En este sistema se una orden numerada para la fabricacion de determinada
cantidad de producto, en € cua se van acumulando los materiaes
utilizados, la mano de obra directa y los gastos indirectos de produccion, la
orden es expedida por e jefe responsable de la produccion o
superintendente, para ser cumplida en su oportunidad por los departamentos

respectivos.(pag. 25)

1.3.2. Comparacion de costos por proceso vs por 6rdenesde produccion

Se debe tener un concepto claro de los dos sistemas de costeo para poder

identificarlos y compararlos, como lo detallamos en e siguiente cuadro

CUADRO # 3Costos por Ordenes de Produccion vs Costos por Proceso

Caracteristicas " NIRSA" Harina de Por Por Ordenes
Pescado Proceso | de produccién
Produccion por lote por Nivel de Proteina X X
Costos Horas por Proceso X

Costos Horas Hombres por Proceso X
Consumos Brutos de Materiales X

Consumos Desglosados de M ateriales X
Determinar eficiencia de Produccion X
Analizar Factores Externos / Produccion

Anadlisis de Horarios de Trabajos X X
Determinar deficiencia con lo presupuestado X
Trazabililidad del Producto X
Estadistica de Compras de Materia Prima X

Fuente: Empresa NIRSA S.A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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1.3.3. Orden de Produccion.

Las ordenes de producciéon define (Velastegui Ojeda, 2011) y manifiesta lo

siguiente:

Se utilizan para empresas que elaboran un grupo o lote de productos iguales,
cada |ote de produccion se emprende a través de ordenes de produccion.

Las ordenes de produccion empiezan y terminan en cualquier fecha dentro
del gercicio contable, ya sea para satisfacer pedidos especificos o para
incrementar |as existencias en inventario.(pag. 19).

1.3.3.1. Sistema de Produccion

Un sistema de produccion es entonces la manera en que se lleva a cabo la entrada
de las materias primas (que pueden ser materiales, informacion, etc.) asi como €
proceso dentro de la empresa para transformar los materiales y asi obtener un
producto terminado para la entrega de los mismos a los clientes o consumidores,

teniendo en cuenta un control adecuado del mismo.

1.3.3.1.1. Caracteristicas de Orden de Produccion.

El sistema de oOrdenes de produccion se implanta en aguellas industrias
productoras donde la produccion es unitaria, 0 sea que los articulos se producen
por lotes, pedido de cliente de acuerdo con la naturaleza del producto.(Parra
Vaenzuela, 2009), indicalo siguiente:

Sus caracteristicas son:

Produccion por lote

La produccion se hace, generalmente sobre especificaciones dd cliente.
Costos especifico por productos.

Costos individualizados.

Costos maés analiticos(péag. 87)
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1.3.3.1.2. Proceso de Ordenes de Produccién

El proceso inicia desde que se rediza € pedido de los materidespara la
elaboracion del producto, que lo redliza € jefe de fébrica al departamento de
venta;luego que e producto cumpla sus procesos y se obtenga e producto

terminado es enviado a bodega, este es vendido por el departamento de venta.

Departamento de ventas.- recibe € pedido del distribuir, solicita a jefe de

fabrica afabricacion de los productos requeridos.

Jefe de fébrica.- recibe la solicitud del departamento de ventas y toma las

siguientes decisiones administrativas:

Elabora un presupuesto parala fabricacion de los productos requeridos.
Emite la orden de produccion

Dispone a bodega la entrega de materiales.

Si no hay existencias de materiales, comunica a departamento de compras
parala adquisicion inmediata de |os mismos.

Comunica a los jefes de departamento de produccion la emision de la

orden de produccién que seinicia.

Bodega de materiales.-recibe la autorizacion para la entrega de materiales a los

diferentes departamentos de produccion de lafabricay procede

Departamentos de produccion.- redlizan e trabgo y registran detalladamente

los gastos especificados en la orden de produccion

Bodega de articulos terminados.- recibe de la fabrica los articulos elaborados,

ingresaen el inventario y comunicaa departamento de ventas.
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Departamentos de venta.-recibe notificacion de la bodega de articulos
terminados y envia a distribuidor los productos elaborados en los términos de
pago acordados.

1.3.3.1.3. Flujograma

El flujo del costo por érdenes de produccion representa los costos de cada uno de
los elementos productivos, que se acumulan en una orden destinada para esa

produccion hasta ser destinado paralaventa.

ILUSTRACION 5Flujo del Costo por érdenes de produccion

Flujo del Costo por érdenes de produccion

Almacen de M ateriales

Mano de & - fabricacion
Obradela |—— ORDENESDE PRODUCCION | aplicado
Fabrica Gastos de
fabricacion
realizados

Articulos en proceso de
elaboracion
Costo de articulo elaborados
Costos de ventas

Fuente: Flujo del costo por érdenes de produccién, José Vicente Vasconez A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.3.3.2. Procedimiento Contable

Son aquellos procesos e instructivo que se utilizan para € registro de las
transacciones u operaciones en los libros contables.
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1.3.3.2.1. Documentacién y Registros

La documentacion se la recolecta en la oficina de produccion de harina, lapersona
encargada de realizar los reportes productivos debe enviar la informacién a los
digitadores para que por medio del sistema SAP puedan ingresar o registrar la
informacion del proceso de la elaboracion de cualquier tipo de harina segin la

proteina. Como los consumos de materiales y € registro de las horas trabajadas.

Entre los documentos tenemos:

requisicion de materia prima
requisicion de materiales
reporte de produccion

reporte de horas trabajadas

Todos estos reportes sirven para que e departamento de costos valide con la
informacion que suben al sistema, luego que esta comprobado que las cantidades

estén correctas, proceden arealizar |os reportes siguientes:

Hoja de costos
Estado de costo de productos vendidos

Estado de resultado entre otros.

1.3.3.3. Costos de produccién

Son |os gastos que se generan en el proceso de transformar las materias primas en
productos terminados. Son tres los elementos esenciales que integran € costo de

produccion:

Materiales
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Mano de Obray Gastos de Fabricacion.

1.3.3.3.1. Materiales

También [lamados materia prima estos materiales serdn sometidos a operaciones
de transformacion para su cambio fisico antes que pueda venderse como

productos terminados estos se dividen directos e indirectos.

Los materiales directos son aguellos que se ven relacionados en € proceso de
elaboracion del producto y los materiales indirectos no se pueden identificar o
cuantificar plenamente en los productos terminados se incluye en los costos

indirectos de fabricacion.

1.3.3.3.2. Mano de Obra

Es € esfuerzo fisico y menta que las personas realizan en un determinado puesto

detrabgo y se clasificaen: Mano de obradirectay lamano de obraindirecta.

La mano de obra directa considera,(Alfaro Manzanares, 2010) “Esta constituida
por los trabajadores que directamente intervienen en € proceso de transformacién
Y que su costo se puede identificar, asociar o cuantificar con relativafacilidad a un
producto, actividad o departamento.”(pag. 1).Son persona contratado que tiene

contacto directo con la produccion.

La mano de obra indirecta considera, (Alfaro Manzanares, 2010) “Se encuentra
conformada por aquellos trabagjadores que realizan labores de servicios o
auxiliares de la produccion y que su costo no se puede identificar, asociar o
cuantificar aun producto” (pag. 1).Son personal contratado por imprevisto cuando

se necesitaterminar un pedido lo més pronto.
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1.3.3.3.3. Gastos de Fabricacion

En un concepto resumido de los Gastos de Fabricacion (Alfaro Manzanares,

2010)piensalo siguiente:

Todas las erogaciones que no se relacionan directamente o no forman parte
del producto, que son indispensables para lograr €l proceso de manufactura
y para mantener la fabrica en condiciones de operar, se conoce como |os
indirectos y constituyen € tercer elemento del costo de un producto.(péag.
13).

1.3.3.4. Producto terminado

Es & producto que ya cumplié con e proceso de elaboracion y esta apto para la

venta 0 almacenaje en las bodegas.

El producto terminado cumple con las especificaciones técnicas que son:
Nombre del producto
Categoria
Descripcion del producto
Listado deingredientes
Informacién nutricional
Parametros de calidad
Identificacion y codificacion
Condiciones de almacenamiento y transporte
Vida dtil

Especificaciones de envase y embalge

1.3.3.5. Harina de pescado

La harina de pescado se clasifica por las clases de proteinas que son:

28



Harina de pescado 50% de 50 kg
Harina de pescado 51% de 50 kg
Harina de pescado 52% de 50 kg
Harina de pescado 53% de 50 kg
Harina de pescado 54% de 50 kg
Harina de pescado 55% de 50 kg
Harina de pescado 56% de 50 kg
Hasta la Harina de pescado 70% de 50 kg

1.3.3.6. Empresa NIRSA

Como hemos indicado anteriormente la empresa NIRSA es una empresa
productora, que elabora varios productos en e cua nuestro trabajo de tesis esta4
sustentado a la produccién de la harina de pescado. También explica su volumen

de ventay sus clientes — destinos de exportacion.

1.3.3.6.1. Volumen de venta

El volumen de venta de harina 50kges de un 75% del producto elaborado en €
mes, a veces no se da terminada la venta por que no cumple alguna caracteristica
que € cliente realizo en su pedido, puede ser por la calidad del producto o por €
aumento del costo de venta. EI volumen de venta bga cuando no hay para
producir por tiempos de cierre de oscura, |os meses que disminuyen las ventas son
en marzo y septiembre; También bajan las ventas cuando los paises — clientes

sufren algun desastre natural o econémico.

1.3.3.6.2. Clientes — Destino de Exportacion

La empresa ha ganado a sus clientes en el mercado local y exterior entre ellos

tenemos:
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CUADRO # 4 Clientey Destino de exportacion de Harina de pescado

DESTINO

CLIENTE

Burnie-Australia

Kanematsu Corporation

China Light General Merchadinse

Shanghai-China

China Light General Merchadinse

Xingang-China

China National Chemical Fiber Corp

Huangpu-China

China SDIC Internationa Trade

Shanghai-China

Huangpu-China

ChinaNational Chemical

Huangpu-China

Protein Marketing

Imari-Japon

Kanematsu Corporation

Japan Nutrition

Moji-Japon

Fuente: Clientey destino de exportacién NIRSA.S.A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.4. ANALISISSITUACIONAL

Negocios Industriales Real NIRSA S.A., nace en Octubre de 1957 elaborando
sardinas en pasta de tomate para la venta en € mercado nacional, principa mente
en laprovinciadel Guayas, su fundador fue e Sr. Julio Aguirre Iglesias.

En los actuales momentos NIRSA es conocida como una empresa productora y
exportadora de productos enlatados de atin y sardinas, lomos pre-cocidos
congelados, camardn, harina de pescado y aceite de pescado, sus principales
mercados son los paises de América latina, Asia y los paises de la comunidad

europea.

La Empresase encuentra en la necesidad de fortalecer €l control de los costos
mediante €l sistema de costeo por Ordenes de produccion, con e fin de que
aumenten & volumen de venta, disminuyan los gastos de fabricacion y cumplir las
metas propuestas.
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1.4.1 Anéliss FODA

Fortalezas:

Es un producto con un vaor aimenticio, y de nutricion, para el consumo
humano, animales y también sirve de abono por € ato contenido de

nitrogeno y fosforo con un empague conveniente y apilable.

Oportunidades:

La Harina de pescado debe aprovechar los TLC para introducir €

producto con menos impuestos y ganar mas por cada venta.

Debilidades:

La competenciatiene precios mas reducidos.

Amenazas.

La Harina de pescado puede alterarse si no esta bien empacado.

1.4.2. Constitucion Administrativa, Operativay Comercial

Estructura Administrativa

“NIRSA” es una empresa Industrial dedicada a la elaboracion de enlatados de
atun, sardina, camardn y también en la elaboracion harina de pescado. Lafuncion

administrativa 1o cumple e Econ. Mario Torres como Gerente, el mismo que
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cumple sus actividades en forma eficiente, mediante e control de recursos

humanos, materiales y financieros para cumplir con |os objetivos propuestos.

Estructura Comercid

En lo que se refiere al area comercial, la empresa NIRSA S.A, produce la harina
de pescado a través de los pedidos de sus clientes de los diferentes paises de

Américalatina, europeos y asiaticos.

Estructura Operativa

CUADRO #5 Estructura Operativa

W m
05 "
wvao
OFICINA o
PLANTA DE $00
HARINA ola
€20
<og
< |cociNa#1] PRENSA #1 < = s
RECEPCION| @ o s <
DE PESCA % COCINA #2| PRENSA #2 | TANQUEDECALDO| = 3 z
0 i <
BANOS COCINA #3 T " i
> a) a]
SECADOR#1 & 0 &
ESPACIO LIBRE o = o
SECADOR#2 < < 0

Fuente: EmpresaNIRSA S.A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.5. CONTROL DE COSTOS

1.5.1. Control

Segun (Altahona Quijano, 2009) manifiestalo siguiente:
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Serefiere a establecimiento de procedimientos de informacion y andlisis de
los costos para proveer una adecuada herramienta de diagnéstico de frente a
los problemas de ineficiencia que puedan presentarse en cual quier momento.
Identificar la causa y lalocalizacion de la responsabilidad de los problemas,
permitird tomar las medidas correctivas acertadas y en e momento

preciso.(pag. 9)

1.5.2. Definiciéon de control de Costos

El control de costo no es solamente € monitorear |os costos como la mano de obra
y los materiales; también se recopila grandes cantidades de informacion para saber
el estado financiero de la compafiia

Cuaquier sistema de control de costos es tan efectivo en la medida de la
eficiencia de la planeacion origina con € gque se compara € trabajo realizado,
asimismo cualquier sistema de planeacion disefiado por una empresa debe tomar
en cuenta el control de costos.

L os gerentes de una empresa quieren que se fabriquen los productos en un menor
tiempo y a un menor costo cada dia, ya que de esta manera € producto se hara

mas competidor frente a su competencia directa en los mercados.(Internet).

El control en cada elemento de los costos productivos cumple un factor
importante porgque podemos determinar valores que se aproximen a la readidad y
reflggen el costo del producto

1.5.3. Objetivos de Control de Costos

Se debe tener conocimiento lo que cuesta la actividad de la empresa 'y los
productos que se proporciona alos clientes.
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Determina € coste de las ventas (productos vendidos) y vaora las

existencias del producto terminado.

Se identificalos mérgenes de beneficio de las diferentes lineas productoras

productos y pedidos de cliente, en la elaboracion de un producto.

1.5.4. Control delos Elementos del Costo

Dentro del control de los elementos de costos aparece: e Control de la Mano de

obra, €l Control de los Materiaes, y los Gastos Indirectos de Fabricacion.

ILUSTRACION 6Composicion de los elementos del costo

Composiin e oseementos df Costo (sequnayuament e ogios

Materiales drectos - Mano de otva drecta y Codo e
, } Cosos ndrectos )

Co rimo taromacin

o Mano ok onvacrecta. (Costos Indrectos Codo e
Materales drectos } - §
Coso de converson anformacion

Fuente: Contabilidad de costos por Luis Lujan Alburqueque.

Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.5.5. Contabilizacion delos elementos costos

Recoge, registra y reporta la informacion relacionada con los elementos de los

costos y con base en dicha informacion, se toman las decisiones de planeacion y

control de los mismos.



1.5.5.1. Contabilizacién delos materiales.

La contabilizacion de los materia es se divide en dos secciones;

Compra de materiales

Uso de materiales.

Comprade materiales

Las materias primas y los suministros empleados en la produccion se solicitan
mediante & departamento de compras. Estos materiales se guardan en la bodega
de materiales, bago € control de un empleado y se entregan en e momento de

presentar una solicitud aprobada de manera apropiada.

Uso de materiales

El siguiente paso en € proceso de manufacturacion consiste en obtener las
materias primas necesarias, de la bodega de materiales. Existe un documento
fuente para e consumo de materiales en un sistema de Ordenes de trabgjo: "La
requisicion de materiales’. Cualquier entrega de materiales por e empleado
encargado debe ser respaldada por una requisicion de materiales aprobada por €l
gerente de produccion o por €l supervisor del departamento.Cada requisicion de
materiales, muestra el nimero de orden de trabajo, € nimero del departamento,
las cantidades y las descripciones de los materiales solicitados, también se
muestra el costo unitario y € costo total.

Cuando los materiales son directos, se realiza un asiento en € libro diario para
registrar la adiccion de materiales a inventario de trabajo en proceso.Cuando hay
materiales indirectos, se cargan a una cuenta de control de costos indirectos de
fabricacion.
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155.2. LaManodeObra

Para poder controlar € costo de mano de obra, se debe andizar la forma de
aumentar la eficacia de los trabajadores. Mantener un registro de la produccion
gue se alcanza por persona por hora y buscar las variables que se relacionan con
un incremento en la productividad tal como € numero de empleadores que se
encuentran en la planta de trabgo a mismo tiempo, o los trabajadores que
participan. Hay gque tener en cuenta las fortalezas y habilidades de cada trabajador
para ubicarlo en € puesto de trabajo que ellos se puedan desempefiar con eficacia

y eficiencia.

La mano de obra se clasifica en directa e indirecta.(CP Pifia Pérez, 2009),

consideralo siguiente:

Mano de Obra Directa.-Esta congtituida por €l conjunto de saarios
devengados por |os trabajadores.
Mano de Obra Indirecta.- Se compone de salarios y prestaciones que por su
imposibilidad material, por conveniencia o por incosteabilidad no se
relacionan 0 no se pueden identificar con la elaboracion de partidas
concretas de articulos. (pag. 59)

1.5.5.2.1. Contabilizaciéon dela Mano de Obra

La contabilizacion de la mano de Obra es un factor importante en las compafias
industriales por eso es necesario para la empresa Negocios Industriales Real S.A;
gue se cumpla ordenadamente, eficaz y eficiente porque les ayuda a determinar las
horas de proceso desde € inicio de la elaboracion del producto hasta que
finalizacion de transformacion que se obtiene como producto terminado harina de
pescado de 50 kg.

Para la contabilizacion de la mano de obra por parte de un fabricante,

generamente se toman en cuenta tres actividades, a saber:
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a) Control detiempo,
b) Calculodelandminatota;y,

c) Céculo anua del valor horade un obrero.

a) Control detiempo

Cuando una empresa esté bien constituida y uno de sus principios es € orden, €
procedimiento esta correcto; es que e departamento de personal o talento humano
se encargue del control del trabajo de las personas que laboran en la planta en tres

etapas.

Control delahoradeingreso al trabajo
Control de salida del trabajo.
Control s cumple a cabalidad su trabgjo en sus ocho horas laborales

diarias.

b) Célculo delanéminatotal

Cadatreinta o treinta'y uno finalizando el mes & departamento de talento humano
reporta a contabilidad las asistencia del personal por medio de reportes que
aquella informacion es sacada de las marcaciones diarias. Envia los reportes
donde calculan todos |os ingresos y gastos que se registraen €l rol de pago a pagar
alos trabagjadores. Entre los ingresos tienen el sueldo basico, horas extras y entre

los gastos tenemos:

Aporte Personal a IEES
Préstamo al IESS
Préstamo Hipotecario
Anticipos de Sueldos

Y otros descuentos.
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C) Célculo anuales del valor hora de un obrero

Para poder calcular € valor hora de un obrero anual se debe redizar una
sumatoria de los roles de pago que se realizan durante un gjercicio econdmico,
esto como resultado nos da €l total que la empresa ha pagado a un obrero durante

un ano.

Célculo delas inversiones que redliza la compariia en un afio por gastos de
personal, en cada una de sus fases ya sea por administracion, proceso

productivo, ventas o varios.

Su calculo debe ser e nimero de horas de trabajo del personal, equivalente
a tiempo gque permanece laborando en la compafiia durante un afio. Se

restan las horas que no se laboran por dias festivos y vacaciones, etc.

1.5.5.3. Contabilizacién de los costos indir ectos de fabricacion.

Hay un documento fuente para e calculo de los costos indirectos de fabricacion
en un sistema de costeo de érdenes de trabajo: "la hoja de costos indirectos de

fabricacion por departamento”.

Ladistribucion de los costos indirectos de fabricacion de las rdenes de trabgjo, se
hard con base en una "tasa predeterminada’ de los costos indirectos de
fabricacion. Estas tasas se expresan un términos de las horas de mano de obra

directa, horas-maquina, etc.

Cuando los costos indirectos de fabricacion no se acumulan a nivel de toda la
fébrica para su distribucion a los diversos departamentos, cada departamento por

lo genera tendri unatasa diferente
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1.5.6. Sistema de Costeo por Orden de Produccién

Un sistema de costeo por Ordenes proporciona un registro separado para € costo
de cada cantidad de producto que pasa por lafabrica. A cada cantidad de producto
en particular se le [lama orden. Un sistema de costeo por ordenes encaja mejor en
las industrias que elaboran productos la mayoria de las veces con especificaciones
diferentes 0 que tienen una gran variedad de productos en existencia. Muchas
empresas de servicios usan € sistema de costeo por érdenes para acumular los
costos asociados a proporcionar sus servicios a los clientes. Algunas

caracteristicas de |os sistemas de costeo por ordenes se mencionan a continuacion:

Se acumulan por lotes
Produccion bajo pedidos especificos

No se produce normamente el mismo articulo

1.5.6.1. Produccion por lote

Es el sistema utilizado por empresas que producen una cantidad limitada de un
tipo de producto cada vez. Esa cantidad limitada se denomina lote de produccion.
Cada lote de produccion se calcula para atender a un determinado volumen de
ventas previstos para un cierto periodo. Terminado un lote de produccion, la
empresa inicia de inmediatamente la produccion de otro lote, y asi sucesivamente.

1.5.6.2. Produccion Variada

La produccion variada encontraremos en las empresas grandes que no solo se
dedican a la €eaboracion de un producto especifico, puede cambiar la
presentacion, tamafo o talla, proteinas etc. Este es € caso de la empresa NIRSA
procesa varios productos entre ellos la harina de pescado de 50kg pero la
produccion cambia por €l nivel de proteina.
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1.5.6.3. Produccién por especificaciones del cliente

Se considera una lista que detalla como desea €l cliente que elaboren su producto
en e caso de la harina de pescado los clientes lo piden por proteina seguin su
contenido proteico este indica si es ato o bao, por presentacion, si desean a

granel 0 en sacos.

1.5.7. Sistema de Costeo por proceso
En un sistema de costeo por procesos, |os costos son acumulados para cada
departamento o proceso en la fabrica. Un sistema de procesos encga més en las

comparfiias de manufactura de productos los cuales no son distinguibles unos con

otros durante un proceso de produccion continuo.

1.5.7.1. Proceso

Es una etapa de la transformacion de los productos en que sufre modificaciones en
sus caracteristicas fisicas y/o quimicas.Un proceso de fabricacion es una fase del
grupo completo de actividades por las cuales pasa un articulo en € curso de su

fabricacion.

1.5.7.2. Costosincurridos

En un sistemas de costos por procesos se refiere ala suma de los tres el ementos
del costo de produccion: M.P.+M.O.+C.I.

1.5.7.3. Produccion procesada

Es la produccién que efectivamente ha estado transformandose durante el periodo,
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Independientemente de que se concluya o no en su totalidad y de que durante €

dicho periodo surjan desperdicios normales.

1.5.7.4. Produccion terminada en cada proceso

Son las unidades fisicas (kilogramos, litro, etc.) de produccion en completo buen
estado que se terminan en cada proceso. Puede pasar de un proceso a otro o del

ultimo de los procesos a amacén de productos terminados

1.5.8. Estados Financier os

Los estados financieros permiten tener informacion a los interesados de la
empresa como € duefio y los gerentes que llevan a frente la compafiia, los
estados financieros que utiliza el departamento de costos para llevar e control de

la produccién son dos:

Balance de Comprobacion
LaHojade Costos

Estado de Produccion
Estado de Resultado

Estado de Situacion Financiera

1.5.8.1. Balance de Comprabacién
Se registra todas las cuentas que han tenido movimiento en e proceso de

elaboracion, se tiene en consideracion que solo se toman los saldos que se

registran en la cuentadel mayor.
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ILUSTRACION 7 Hoja de Costo

— ‘— -—

NECS{ " ISR IMNDUSETRIALIL S IKICAL. 5.5

T INEIRR ST
Balance de Comprobacion
Valorado en délares
SUMAN SALDOS
CUENTAS REF. Debe Haber Debe Haber

Caa XXXX XXXX XXXX

Banco XXXX XXXX XXXX

Edificio XXXX XXXX

Mag. Y Eq. XXXX XXXX

Terreno XXXX XXXX

Mueblesy Enseres XXXX XXXX

Documentos por pagar XXXX XXXX
Capital Social XXXX XXXX
Cuentas varias XXXX XXXX
Ctas por pagar XXXX XXXX
|ESS por pagar XXXX XXXX
Nominas por pagar XXXX XXXX
Provision Beneficios Sociales XXXX XXXX
Ventas XXXX XXXX
Gasto de Administracion XXXX XXXX

Gasto de Venta XXXX XXXX

Costo de Productos Vendidos XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Edific XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Maqy Eq XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Mueb y Ens XXXX XXXX
|va por pagar XXXX XXXX
Totales: $ - & - & - $ -

Fuente: EmpresaNIRSA S.A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.5.8.2. Hoja de Costos

La hoja de costo es un documento de contabilidad que se usa en € sistema de
costeo por ordenes de produccion que permite registrar la acumulacion todos los
resultados de los costos entre ellos costos de los materiales, mano de obra y los

costos indirectos de fabricacidn que se utiliza en proceso productivo.
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ILUSTRACION 8 Hoja de Costo

Cliente:

# de Orden de Produccion:

Fecha de Produccion:

#Turno:

Presentacion:

Sacos de 50 kg Produccién:

Control de M ateria Prima

Descripcion Kilos P.Unit Usd

% Utiliz

Subtotal M ater 0 $

Rend %

Control de Insumoy M aterial de Empaque

Descripcion | Kilos / Un. P.Unit Usd

Subtotal Insumo y M aterial de Empaque ~ $

Subtotal Costo Primo

Costo de M ano de Obra

0,00

Puesto de

el Hr fin

# Persona Hr Inicio

Hr
Almuerzo

Hr Proceso

Hr
Hombres

Total M ano de obra

Costo Indirecto de Fabricacion

costo por

Descripcion
P orden

Total CIF $ -

Total Costo de Produccion $ g

Precio Unitario por saco

Fuente:Empresa NIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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1.5.8.3.Estado de costos de produccion

EL Estado de costos de produccién por (Garcia Colin, 2008), “Es un documento
financiero que muestra detalladamente € costo de la produccion terminada y €
costo de los articulos vendidos de una empresa de transformacion, durante un

periodo de costos.(pag. 57). Por su naturaleza es dinamica.

ILUSTRACION 9Estado de costos de produccion

’ e i . 1 i

PTIEC LS T 3 TINIIIES TIEI A L. S B EIC AT =_MA _

"IN TR = A
Estado de Costo de Productos Vendidos de la Planta de Harina
DEL AL

Valorado en ddélares

1) Consumo de M ateria Prima

(+) Inventario Inicial XXXX
(+) Traspaso XXXX
(+) Compras XXXX
(-) Inventario Final XXXX
M ateria Prima consumida XXXX

2) Gastos Generales de Fabricacion

M.O. XXXX
Deprec. XXXX
G.Variables XXXX

3) Ingredientes y M aterial de Empaque Consumido

Ingredientes XXXX
Material de empaque XXXX
Ingredientes y M at. Empaque consumido XXXX
Costo de Productos Vendidos XXXX
Gerente General Contador

Fuente: Empresa NIRSA S.A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez



1.5.8.4. Estado de Resultados I ntegrales

El estado de resultado |o define (CPC.Poma Vaca, 2012), “Es un estado netamente
econémico y dinamico, tiene por finalidad reflgar a cierre del gercicio
econdémico todo el movimiento de agquellas operaciones que afectaron a cuentas
del resultado” (pag. 102). Y su incidencia para efectos de la determinacion del
resultado del gercicio.

ILUSTRACION 10Estructura del Estado de Resultados I ntegrales

v =/ .

NE4AOCIOR INDUSTRIALES® REAL .4
"NIRSA

Estado de Resultados Integrales
30 de Enero del 2015
Valorado en délares

Ventas XXXX
(-) Costo de Producion vendido XXXX
Utilidad Bruta en Ventas XXXX
Gastos Operacionales XXXX
(-) Gastos Administrativos XXXX

(-) Gastos Ventas XXXX

Utilidad antes del 15% Part.Trabajadores XXXX
(-) 15% de Participacion de Trabajadores XXXX
Utilidad antes del I mpuesto a la Renta XXXX
(-) 25% de Impuesto a la Renta XXXX
Utilidad Neta del Ejercicio XXXX

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

1.5.8.5. Estado de Situaciéon Financiera o Balance General

Es aquel que reflgja un estado resumido de la situacion financiera de la compafiia
en un determinado tiempo. Segun (Lira Bricefio, 2009) manifiestalo siguiente:
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El Balance General indicalo que una empresa posee y la manera como lo ha
financiado en un determinado. Este estado financiero tiene como proposito
describir todo lo que tiene la empresa y que deudas contrgjo para
financiarlo” (pag. 15).

ILUSTRACION 11Estructura del Estado de Situacion Financiera

7 - =L A =,
NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL S.A.
"NIRSA"
Estado de Situacion Financiera
30 de Enero del 2015
Valorado en dolares
ACTIVO PASIVO
ACTIVO CORRIENTE PASIVO CORRIENTE
Caa XXXX Cuentas por Pagar XXXX
Banco XXXX ' Documentos por pagar XXXX
ACTIVONO CORRIENTE Cuentas Varias XXXX
TERRENO XXXX  |ESS por Pagar XXXX
EDIFICIO XXXX Nominas por Pagar XXXX
Edificio XXXX Provision Benficios Sociales ~~ XXXX
Depreciacion Acumulada de Edificio XXXX va por Pagar XXXX
MAQ. Y EQUIPO XXXX Participacion Trabajadores 15%  XXXX
Mag. Y Equipo XXXX Impuesto alaRertapor Pagar ~ XXXX
Depreciacion Acumuladade Mag, y Equipo ~ XXXX TOTAL PASIVO XXXX
MUEBLES'Y ENSERES XXXX
Mueblesy Enseres XXXX PATRIMONIO
Depreciacion Acumulada de Muebles y Enseres - XXXX Capital Socidl XXXX
Utlided Neta del Ejercicio XXXX

___ TOTAL PATRIMONIO XXXX

TOTAL ACTIVOS XXXX TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO  XXXX
Gerente Generdl Contador

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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1.6. MARCO LEGAL

1.6.1. Constitucion Nacional del Ecuador

En lo que concierne ala Constitucion Nacional del Ecuador, el capitulo cuatro nos
habla acerca de |a soberania econdmica seccién primera de sistema econémico y
politica econdmica menciona en el articulo 284 literal 2: “ Incentivar la
produccion nacional, y competitividad sistémicas, la acumulacion mundia y las

actividades productivas complementarias en la integracion regional.”

En la Constitucion Nacional del Ecuador seccion séptima de politica comercial.
Art. 304.- La politica comercia tendrd los siguientes objetivos. Desarrollar,
fortalecer y dinamizar los mercados internos a partir del objetivo estratégico
establecido en el Plan Nacional de Desarrollo.

1.6.2. Ley de Compafia

La Ley de compafiia establece que los socios podran examinar los libros y
documentos de la compafiia anénima, en comandita por acciones y de economia
mixta, solo tendran derecho a que se les confiera copia certificada de los balances
generales, del estado de la cuenta de pérdidas y ganancias, de las memorias o
informes de los administradores y comisarios, las actas de las juntas generales asi
mismo, podran solicitar la lista de accionistas e informes acerca de los asuntos

tratados o por tratarse en dichas juntas.

1.6.3. Norma Inter nacional de Contabilidad-NIC# 2

La NIC 2 indica sobre las Existencias, € objetivo de esta norma es prescribir €l
tratamiento contable de los inventarios. Un tema fundamental en la contabilidad
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de los inventarios es la cantidad de costos que debe reconocerse como un activo,
para que seadiferido hasta que |os ingresos correspondientes sean reconocidos.
Esta norma suministra una guia practica para la determinacion de ese costo, asi
como para & subsiguiente reconocimiento como un gasto del periodo, incluyendo
también cuaquier deterioro que rebaje e importe en libros a valor neto
realizable.

Hace referencia también de |os costos de transformacion e indica:

“Son aquellos costos directamente relacionados con las unidades
producidas, tales como la mano de obra directa. También comprende una
parte, calculada de forma sistematica, de los costos indirectos, variables o
fijos, en lo que se hayaincurrido para transformacién de las materias primas
en productos terminados. Son costos fijos |os que permanecen relativamente
constantes, con independencia de volumen de produccion, tales como la
depreciacion y mantenimiento de los edificios y equipos de la fabrica, asi
como €l costo de gestion y administracion de la planta. Son costos indirectos
variables los que varian directamente, o casi directamente, con € volumen
de produccion obtenida, tales como los materiales y la mano de obra
indirecta”.

1.6.4. Reglamento interno de trabajo de la comparfia Negocios Industriales
Real S.A. “NIRSA”

La Empresa esta en cumplimiento alo que dispone € art.64 & codigo del trabajo,
la compafnia NEGOCIOS INDUSTRIAL REAL NIRSA SA., expide e presente
reglamento interno de trabgjo, teniendo como objetivo e mantener las mejores

relaciones con el personal de la empresa, dentro de un adecuado marco de justicia

NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL NIRSA S.A., es una compafia legamente
constituida en la Republica del Ecuador, con domicilio principal en la ciudad de
Guayaquil y con facultad de abrir sucursales, agencias u oficinas en cualquier
lugar de la Republica, en las que tendra plena vigencia el presente Reglamento de
Interno de Trabgjo, asi como en las empresa donde €l personal del NEGOCIOS
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INDUSTRIALES REAL NIRSA SA., preste sus servicios. El principal objeto
socia de la compafia es dedicarse ala actividad industrial y comercial. Es asi que

produce, comercializay distribuye producto alimenticio de consumo masivo.

Para tal efecto del presente Reglamento Interno de Trabgo a la compafia
NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL NIRSA S.A., selapodra denominar en este
instrumento como la “Compafiia” la “Empresa”, la “Empleadora” o simplemente
NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL NIRSA SA.

Al personal de la compariia, se la denominara como COLABORADOR (ES). Para
la aplicacion del presente Reglamento Interno se podra denominar “JEFE
INMEDIATO” a aquel (llos) colaborador (es) que ejerzan funciones de mando,
supervision, jefatura, coordinacion, direccion, y, en general, todas aquellas otras
funciones que por su naturaleza impliquen responsabilidad sobre las actividades
de otros colaboradores, siendo éstos de NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL
NIRSA SA. o0 de las empresas, donde e persona de NEGOCIOS
INDUSTRIALES REAL NIRSA S.A., preste sus servicios.

Este Reglamento consta 11 capitul os que son:

Capitulo primero: Disposiciones Generales

Capitulo segundo: Horarios, Jornadas, y Turnos de Trabajo

Capitulo tercero: Del Sistema de Control de Tiempo

Capitulo cuarto: De los Permisos, Faltade Asistenciay Puntualidad
Capitulo quinto: De los Bienes, Predios y Areas Restringidas de la Empresa
Capitulo sexto: Delos Vehiculos de laEmpresay de sus Conductores
Capitulo séptimo: Obligaciones del Colaborador

Capitul o octavo: Prohibiciones alos Colaboradores

Capitulo noveno: Responsabilidades Especiales de |os Colaboradores
Capitulo décimo: Las Sanciones

Capitulo undécimo: Disposiciones Varias

49



1.6.5 Reglamento Interno de Seguridad y Salud de la compafiia Negocios
Industriales Real S.A. “NIRSA”

1.6.5.1. Politica de Seguridad y Salud Ocupacional

La Presidencia de NIRSA, ha definido como politica la proteccion integral de la
salud de sus empleados y la obtencién de los mejores niveles de eficiencia de sus

operaciones.

Para lo cua, demuestra y gerce un efectivo liderazgo trabgando en forma
continua en e mejoramiento de sus procesos y operaciones con €l fin de prevenir
la ocurrencia de accidentes de trabgo, enfermedades profesionales y
desarrollando planes de contingencia ante una posible emergencia. Para esto, la
Presidencia define objetivos y planes estratégicos, formula metas a lograr en
forma periodica y destina dentro del presupuesto de la Compafiia los recursos
financieros, humanos, técnicos y tecnoldgicos para € desarrollo continuo del
programa de seguridad y salud ocupacional, cumpliendo a cabalidad con las

exigencias legal es respectivas.

Gerentes, Jefes de Areas, Supervisores y general de todos los trabajadores de la
Compaiiia, son responsables de velar por e cumplimiento de esta politica,
comprometiéndose a incorporar en la realizaciéon de sus labores las normas de
seguridad industrial, asumiendo una actitud de compromiso en el auto cuidado de

su salud participando activamente en |os eventos programados.

Son principios bésicos de la Presidenciade NIRSA:

Cumplimiento estricto de la normatividad, reglamentacion y leyes
aplicables en Seguridad y Salud en €l trabgjo.
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Mantener un didlogo abierto en temas de seguridad Industria y Salud
Ocupacional relacionados con nuestras operaciones incluyendo a nuestros
empleados, clientes, proveedores, agencias gubernamentales y comunidad.

Generar programas enfocados a la deteccién y prevencién del consumo de
drogas, cigarrillos y acohol, con € fin de mantener la buena salud de
todos y cada uno de nuestros empleados, asi como mejorar su relacion con

el entorno y con su circulo familiar.

1.6.5.2. Objetivos del Reglamento

Las disposiciones del presente reglamento son de aplicacion en toda la actividad
laboral de los complegjos industriales, comerciales, operativas, administrativos y
embarcaciones pesqueras que NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL NIRSA SA.,
mantiene o gue instale en un futuro y busca prevenir, disminuir o eliminar los
riesgos laborales que pueden afectar la salud, las instalaciones y € medio

ambiente, siendo sus objetivos |os siguientes:

Prevenir las causas que pueden dar origen ariesgos laborales, sean estos
accidentes de trabgjo enfermedades ocupacionales 0 impactos negativos en
el medio ambiente.

Determinar las normas y medidas de seguridad que deben implantarse en
la Compafiia, buscando que los trabajadores y quienes se vinculen através

de contratistas o subcontratistas, las cumplan.

Determinar las obligaciones de |os trabajadores con respecto a las normas

y medidas de seguridad, higiene y proteccion del medio ambiente.

Determinar las prohibiciones de los trabajadores para prevenir riesgos que
causen dafo alasalud, alos bienesy a medio ambiente
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CAPITULO 11

METODOLOGIA DE LA INVESTIGACION

2.1. DISENO DE LA INVESTIGACION

El proyecto est4 orientado a determinar los problemas y presentar las diversas
soluciones que se requieran para el mejoramiento de los recursos utilizados en los
procesos productivos administrativos y contables de la Empresa. Lainvestigacion
para e desarrollo delproyecto esta orientada en los dos enfoques cuantitativos y
cualitativos pues ayuda a direccionar hacia € andlisis de la informacion y la

recopilacion de los datos utilizando herramientas de investigacion.

Indica que mediante la formulacion de una hipétesis y a egecutar enlas
debidasetapas del proceso investigativodeterminaremos si la hipotesis es aceptada

o0 rechazada mediante |a propuesta.

2.2.FACTIBILIDAD DEL PROYECTO

Lainvestigacion ayuda a orientar hacia las aclaraciones de model os resolutivos de
problemas, sean estos operativos, productivos, administrativos y en € control de
costos en los procesos productivos de harina de pescado de 50 kg en la empresa
Negocios Industriales Real NIRSA SA.

Con la implantacion de nuevos recursos a tomar decision la presidencia o
gerencia dando uso de la investigacion documental y la investigacion de campo....
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2.3. FUENTES DE INVESTIGACION

2.3.1. Fuentesprimarias

Las fuentes primarias proporcionan informacion cercana a objeto investigativo,
que sera de mejor calidad. (Rodriguez Barrios, 2003), “Son aquellos que
contienen informacion no abreviada y en su forma origina, son todos los
conocimientos cientificos o hechos e ideas estudiados bajo nuevos aspectos, (pag.
40) . Entre €elas utilizaremos libros, monografia, tesis y entrevista personaes;
fuentes que las aplicaremos a cada uno de los elementos que se relacionan con €l

problema.

2.3.2. Fuentes secundarias

Son aquellas fuentes que contiene informacién abreviada. Solo sirve como simple
ayuda a investigador, preferentemente para suministrar informacion sobre
documentos primarios. Son fuentes de tipo indirecto y para nuestra investigacion
se utiliza las citas bibliogréficas, que se relaciona con laVaoracion de los Costos,
Aplicacion Costos por Ordenes de Produccion.Los documentos que se redlizan en
los andlisis son: reportes diarios de la produccion de harina de pescado de 50kg,

ordenes de pedido, estados financieros, proceso de produccion, y otros.

2.4. TIPOSDE INVESTIGACION

Entre los tipos de investigacion que se aplica en € proyecto de investigacion
tenemos. la investigacion de Campo y la investigacion bibliogréfica. Segun
(Tamayo y Tamayo, 2003) manifiestalo siguiente:

Cuando se va resolver un problema en forma cientifica, es muy conveniente
tener un conocimiento detallado de los posibles tipos de investigacion que
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se pueden seguir. Este conocimiento hace posible evitar equivocaciones en
laeleccion del método adecuado para un procedimiento especifico.(pag. 43)

2.4.1. Investigacion de campo

Esta investigacion implica la recoleccién de datos desde el lugar donde surge o es
creado € problema realizando un andlisis de las causas y efectos que implican en
la problemética, la investigacién de campo ayuda a obtener informacién veraz y
oportuna que se acerquen mas a los hechosy tener una perspectiva aclarada en este
caso de la Empresa Negocios Industriales Real NIRSAS.A.

2.4.2. Investigacion Bibliogréfica

La investigacion bibliogréfica planteainformacion a través de los libros que
investigaremos mediante los diferentes temas que hablen acerca de Costos
productivos, elementos del costo, ordenes de produccién para poder desarrollar el
marco tedrico; relacionado con la Vaoracion de los Costos, Aplicacion Costos
por Ordenes de Produccion; propuesta a desarrollarse, para resolver problemas de
deficiente control de costo en los procesos en cada uno de los elementos del costo
productivocomo la mano de obra, materiales y 1os costos indirectos de fabricacion

parala elaboracion de harina de pescado de 50 kg.

2.5. TECNICASDE INVESTIGACION

Una correcta recoleccion o recopilacion de informacion es utilizar las técnicas de
la investigacion que ayuda a tener resultados confiables y verdaderos para el
amacenamiento y tabulacion de los datos. Las técnicas principales a utilizar son

las siguientes:



2.5.1. La Observacion

La observacion es unatécnica que ayudaen el proceso investigativo y manifiesta
el correcto uso de los sextos sentidos para observar la realidad, el estado en que
Se encuentra nuestro objeto de estudio; palpar de forma directa todos los aspectos
que afectan ala compariia.

Seguin (Lopez de Bozik, 2011) manifiestalo siguiente:

Es una comunicacion a nivel no verbal, en ambientes no artificiales, donde
se registra la informacién tal y como se percibe, de grupos cerrados o con
comportamientos tipicos, no analizables mediante cuestionarios.(pag. 185)

25.2. LaEntrevista

Obtiene informacion a través de un didogo entre dos personas que seran €
investigador y e entrevistado mediante preguntas que se formula a base de
nuestro objeto de estudio para tener conocimiento acerca del tema que se desea
desarrollar. Se entrevist6 al personal administrativo, personal de costos, gerente de

planta, jefe de bodegay expertos.

2.5.3. LaEncuesta

La encuesta facilita datos concretos que ayuda en nuestro proceso
investigativo.(Rodriguez Barrios, 2003), “Son cortas las formas de respuestas de
las encuestas y casi siempre se valen de preguntas en que se valoraran en forma
porcentual las respuestas positivas o0 negativos”, (pag. 33).Se aplico la encuesta a
los colaboradores de la compahia;gerente de planta (1), jefe de bodega (1),
supervisores de produccion (2), operarios de produccion (42), personal de costos

(4).
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Las encuestas fueron disefiadas en relacidn con la hipotesis y los objetivos de la
investigacion, se considera las variables e indicadores. Preguntas con relacién ala

mano de obray al control de materiales. (Ver anexo # 5).

2.6. INSTRUMENTO DELA INVESTIGACION

El investigador cuenta con diferentes instrumentos para llevar a cabo su
investigacion. En el desarrollo de nuestra investigacion se utiliza e método
directo y e método indirecto. Método directo.-observacion y recoleccion de datos

y Método indirecto.-recepcion de datos brindados por otras personas.

2.6.1. Cuestionario

Un cuestionario esta formado por una lista de preguntas, segin (Hernandez
Sampieri, Ferndndez Collado, & Baptista Lucio, 2010), indicalo siguiente:

Un cuestionario obedece a diferentes necesidades y a un problema de
investigacion lo cua origina que en cada estudio € tipo de pregunta sea
distinto Algunas veces se incluyen tan solo preguntas cerradas,otras
ocasiones Unicamente preguntas abiertas, y en ciertos casos ambos tipos de

preguntas.(pég. 221).

2.7. POBLACION Y MUESTRA

Es un total de las personas que serd parte de nuestro objeto investigativo se
considera su afo de experiencia 'y conocimiento gue tienen en su entorno laboral
mucho més donde su puesto de trabajo, para que sean de grata ayuda por medio de
ellos obtener unainformacidn correcta que aporte a nuestra investigacion.

Nuestro conjunto esta formado por gerente de planta (1); jefe de bodega (1);
personal de administraciéon (5); supervisores de produccion (2); operarios de

produccion (42); personal de costos (4); expertos (4)
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2.7.1. Tipode Muestra

En la presente investigacion se realiza considerando € muestreo de o por
conveniencia es una técnica de muestreo no probabilistico donde los sujetos son
seleccionados dada la conveniente accesibilidad y proximidad de los sujetos para
el investigador. EIl muestreo de conveniencia serd igua a numero de mis

encuestas.

2.7.2 Tamano dela Muestra

Se muestra en base a los conocimientos de la poblacion,el personal queinterviene

aportaré €n nuestra muestra.

CUADRO# 6Muestra de la Poblacion

ELEMENTOS MUESTRA
Gerente de Planta | 1

Jefe de Bodega 1
Digitadores 5
Supervisores de Produccion 2

Operarios de Produccion 42

Personal de Costos 4

Expertos | 4

Total dela Poblacion : 59

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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CAPITULO 111

ANALISISE INTERPRETACION DE RESULTADOS

Para la realizacion de este estudio se realizé encuestas y entrevistas a personal
gue trabagja en la empresa y expertos que tienen conocimiento del tema. En este
capitulo se muestra los resultados obtenidos para conocer € criterio sobre €
control de los costos de los elementos productivo como la mano de obra, los
materiales y los costos indirectos de fabricacion en la empresa NIRSA S.A
periodo 2015

También se manifiesta los resultados de las entrevistas que fueron de gran apoyo
para € desarrollo del tema de investigacion para conocer e criterio sobre €

sistema de costeo y las 6rdenes de produccion.

3.1. RESULTADOSDE ENTREVISTAS

Se obtiene la informacion de las entrevistas que se redizdé a persona
administrativo, personal de costos, gerente de planta, jefe de bodega y expertos, se

concluye lo siguiente:

La Empresa NIRSA esta utilizando el sistema de costeo por proceso, este sistema
reflgga sus costos promedios y se lleva un control global en cada proceso
productivo y contable, indica que es necesario la implementacién y aplicacion del
sistema de costeo por 6rdenes de produccién en la planta harinera ya que
proporciona beneficios entre ellos el andlisis de los costos son mas especificos y
su control es més analitico, aplicando este sistemas tendran 72 horas para registrar
todos los ingresos y egresos de produccion destinadas a esa orden luego

automati camente se cerrara
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Cada produccién esta amarrada a un lote y a las especificaciones dd cliente
cuando € cliente solicita que le ayuden con lainformacion de sus ultimos pedidos

y ventas gque realizo la empresa le facilite instantaneamente la informacién

La empresa cuida en mantener a sus clientes satisfecho en la calidad del producto
gue ellos requieren, sus productos son comercializados en |os principal es mercado
gue son los paises de Américalatina, Asia y los paises de la comunidad Europea

Es importante que €l departamento de costo Ileve un control analitico para que
tenga idea de donde obtuvimos ese resultado, porque ha aumentado o disminuido
los gastos productivos, su control debe ser diariamente realizado., se debe tener
formatos para reflgjar 1os diferentes elementos de costos y realizar sus respectivos

andlisis

3.2. RESULTADO DE ENCUESTAS

Se realiz0 veintes preguntas, las diez primeras son relacionada a la requisicion de
materiales, consumo, control registro y contabilizacion del mismo; las otras diez

Ultimas son relacionadas ala mano de obray alos costos de fabricacion.

1. Andlisis de Encuesta dirigida a gerente de planta, jefe de bodega, supervisor de
produccion, operarios de produccién, personal de costos. (Ver preguntal al 10)

2. Andlisis de Encuesta dirigida a gerente de planta, supervisor de produccion,

personal de costos.(Ver pregunta 1l a 20)

A continuacion detallamos cada pregunta con su respectiva tabulacién, andlisis e

interpretacion.
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1.- ¢Esimportante parala elaboracion del producto seleccionar la materia prima?

TABLA 1 Sdleccion delaMateria Prima

ITMS CRITERIOS %0 VALOR
Sl 76% 38
1 NO 2% 1
A VECES 22% 11
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 1 Seleccion de laMateria Prima
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.

Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:
Mediante las respectivas encuestasse deduceque la mayoria de los encuestados
indican que se debe realizar una seleccion de materia prima através del control de

calidad para que den la aprobacion del mismo y esté apta para € proceso de

elaboracion.
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2.- ¢Cree usted que los materiales de empague e insumos son diversos segun la
orden de produccién para €l pedido del respectivo cliente?

TABLA 2 Diversidad de Materiales de Empague

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 72% 36
5 NO 18% 9
A VECES 10% 5
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 2 Diversidad de Material es de Empaque
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

La mayoria de los colaboradores de la compariia indicaron que si hay variedad de
materiales conforme €l pedido del cliente, mientras que la menor parte de
encuestados manifestaron que se utiliza los mismos materiales para todos los
clientes. El resultado de la muestra indicdé que hay variedad de materiaes
dependiendo de los pedidos.
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3.- ¢Considera que se debe redlizar diariamente el control de los materiales que se

utilizaen e proceso productivo?

TABLA 3 Control de Materides

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 78% 39
3 NO 0% 0
A VECES 22% 11
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 3 Control de Materides

CONTROL DE MATERIALES
0%

LN

0% l

mNO

W A VECES
H NUNCA

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

De las encuestas aplicadas y los resultados obtenidos en la empresa NIRSAse
concluy6 que €l control de los materiales es de gran importancia en la compafiia
porque se determina si tenemos materiales suficientes para la elaboracion de un
producto o se debe comprar a proveedor para estar listo ante un pedido de un
cliente. El 78% indica que se debe realizar diariamente e control de los materiales

y un 22% considera que se debe realizar a veces.
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4.- ¢Es importante registrar en documentos los consumos de los materiales
utilizados en €l proceso?

TABLA 4 Registros de Consumos

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 90% 45
4 NO 0% 0
A VECES 10%0 5
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 4 Registros de Consumos
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:
La aplicacion de encuestas indica que es de gran importancia que se registre en
un documento los consumos de |os materiales porque solo asi podran determinar

la cantidad exacta que se va en proceso de elaboracion de aquel producto.
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5.- ¢Cree usted que es necesario devolver a bodega los materiales que no se ha
utilizado en la produccién?

TABLA 5 Devolucién a Bodega

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 74% 37
5 NO 20% 10
A VECES 4% 2
NUNCA 2% 1
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo,2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 5 Devolucion a Bodega
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Antes los resultados que se realizo a los encuestados la mayoria indicaron que
estan de acuerdo que 1o que no se ha utilizado en |a produccion de ese producto se
devuelva a bodega para que no se desperdicie y pueda ser utilizado en otra
produccion porque si 1o almacenamos en la planta ese producto puede ser

desperdiciado por que no tendra el cuidado suficiente.



6.- ¢Es importante abastecerse de materiales mas de lo que se utiliza en la
elaboracion del producto?

TABLA 6 Abastecimiento de Materiales

ITMS CRITERIOS %0 VALOR
Sl 50% 25
6 NO 30% 15
A VECES 16%0 8
NUNCA 4% 2
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo,2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 6 Abastecimiento de Materiales
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Los resultados indican que € 50% est4 de acuerdo con que se pida mas de lo
establecido que se utilice en el proceso de elaboracion porque se puede dafiar en €
transcurso del proceso, € 30% opina que no porque se debe pedir solo lo
calculado en la produccion y que se debe tener cuidado no desperdiciar; otros
opinan que a veces es necesario conforme el pedido del cliente que solicito.
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7.- ¢Considera usted que se debe contabilizar €l dia que llegalos materiales?

TABLA 7 Contabilizacion de Materiales

ITMS CRITERIOS % VALOR
S 74% 37
” NO 10% 5
A VECES 16% 8
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo,2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 7 Contabilizaciéon de Materiaes
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Los resultadosconcluyen que se debe contabilizar el dia mismo que llegue los
materiales, para cualquier reclamo es necesario saber en qué dia hicieron la
entrega los proveedores. El 74% esta de acuerdo que se debe contabilizar la
mercaderia cuando llegue, e 10% indica que al dia siguiente se puede contabilizar

y € 16% indica que a veces se puede contabilizar ese mismo dia
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8.- ¢Cree conveniente revisar los materiales e mismo dia cuando lo envia €

proveedor?
TABLA 8 Revision de Materiales
ITMS CRITERIOS % VALOR

S 86% 43

g NO 4% 2

A VECES 10% 5

NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 50

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 8 Revision de Materiales
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

El andlisis de los resultados indica que es importante que se revise los materiales
el mismo dia que lleguen, para ver si estd completo € pedido que se le hizo al
proveedor, la mercaderia esté en buen estado y e disefio este tal como se lo
solicitd. Cualquier inconveniente se puede devolver la mercaderia o llegar a un
acuerdo con e proveedor, mientras que las minorias no estuvieron de acuerdo.
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9.- ¢Cree usted que se debe redizar cada tres meses € inventario de los

materiales?
TABLA 9 Inventario de Materiales
ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 50% 25
9 NO 40% 20
A VECES 10% 5
NUNCA 0% 0

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 9 Inventario de Materiaes
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Los resultados realizados a mis encuestados manifiesta que es necesario realizar
inventario ya sea por tres 0 seis meses eso queda a decision de la compafia,El
50% de los encuestados indicd que € inventario debe realizarse cada tres meses,
el 40% cada seis meses y € 10% considera que a veces se puede readlizar €
inventario cada tres meses.Es importante realizar inventario porque facilita

informacion cuanto tenemos en stock sistemayy fisico.
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10.-¢Disponen de una bodega amplia parael almacenaje de los materiales?

TABLA 10 Almacengje delos Materiales

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 26% 13
10 NO 74% 37
A VECES 0% 0
NUNCA 0% 0

Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 10 Almacenaje de los Materiales

ALMACENAJE DE LOSMATERIALES
0% 0%

mSsl

mNO

m A VECES
H NUNCA

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

La mayoria de los colaboradores de la compafiia manifestaron que no poseen
bodegas amplias para € amacenge de los materiales y del producto terminado;
cuando lo requiere la empresa alquila por un corto tiempo. Y laminoriaindicaron

gue s se abastecen con las bodegas que posee la empresa para el almacenagje.
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11.- ;Cree usted que es fundamental que seredlice el control de la mano de obra?

TABLA 11 Control delaMano de Obra

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 71% 5
11 NO 14% 1
A VECES 14% 1
NUNCA 0% 0

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 11 Control de laMano de Obra
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

El 72% de los encuestados concluye que € control de la mano de obra es de gran
importancia en las compaiias e 14% indica que no y € otro 14% que a veces
porque se sienten estresados y vigilados demasiado. Es importante el sistema de
ordenes de produccion en el control de la mano de obra, porque através de ello se
puede calcular €l tiempo de proceso de un producto a través de las notificaciones
de las horas trabajadas del personal productivo.
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12.- ¢(Esimportante realizar €l reporte de horario de asistencia del personal ?

TABLA 12 Reporte de Asistencia

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 86% 6
12 NO 0% 0
A VECES 14% 1
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 14

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 12 Reporte de Asistencia
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

La mayoria de los encuestados en la compafia manifiesta que se debe realizar un
reporte de horario de asistencia; mientras que la minoria manifesté que a veces ya
gue se registra a través de las marcaciones por € sistema. Los resultados revelan
gue € reporte de horario de asistencia del personal es fundamenta en las

compariias por que registran el control de tiempo y se puede calcular € vaor hora.
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13.- ;Considera usted gque los empleados de NIRSA aporten con su capacidad
intelectual en el desenvolvimiento de sus labores?

TABLA 13 Capacidad Intelectua

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 71% 5
13 NO 0% 0
A VECES 29% 2
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 7

Fuente: Capacidad intelectual, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 13 Capacidad Intelectual
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Fuente: Capacidad intelectual, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Se andiza los resultados y seconcluye que es de gran importancia que los
empleados aporten a la compafia con su capacidad intelectual porque le ayuda a
tener un meor desenvolvimiento laboral e imparta sus ideas, innovaciones

conocimientos en mejoras para su departamento.
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14.- ;Considera usted que los incentivos debe ser parte del esfuerzo al desempefio
laboral ?

TABLA 14 Incentivo Labora

ITMS CRITERIOS % VALOR
S 57% 4
14 NO 14% 1
A VECES 29% 2
NUNCA 0% 0

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 14 Incentivo Laboral
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

El andlisis indica que un 57% que se deben incentivar al persona por su esfuerzo
laboral, el 14% dice que a veces es necesario estos incentivos y el 29% no estan
de acuerdo indica que se debe trabgar con responsabilidad a su cargo. Es
importante €l sistema de 6rdenes de produccion porgque podremos controlar mejor
los costos en cada proceso productivo y a terminar € afio tendremos mayor

utilidad, y se puede considerar un porcentaje paraincentivos a personal.
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15.- ¢Algunavez harecibido incentivo por su desenvolvimiento laboral ?

TABLA 15 Desenvolvimiento Laboral

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 29% 2
15 NO 43% 3
A VECES 14% 1
NUNCA 14% 1

Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 15 Desenvolvimiento Laboral
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

El estudio de campo afirma que los encuestados determinan que e incentivo
econdémico ayuda a que los empleados para que se esfuercen méas, para ser €
primero y ganar €l incentivo no tal vez por la cantidad sino por el reconocimiento
de que es e mejor destacado en sus labores.
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16.- ¢Cree usted que la empresa cumple con la ley que solo se trabgjara ocho
horas |aborales?

TABLA 16 Horas Laboraes

ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl S57% 4
16 NO 14% 1
A VECES 29% 2
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% I

Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 16 Horas Laborales
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Conforme a los resultados la mayoria de los encuestados indican que la compafiia
cumple laley y que se trabga las ocho horas laborales pero s € volumen de la
produccion aumenta trabagjaran mas de las ocho horas. La minoria manifesto que

no cumplen laley solo buscan la compafia su propio beneficio.

75



17.- ¢Es importante remunerarse a persona cuando pasan las ocho horas
laborales?

TABLA 17 Remuneracion Laboral

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 86% 6
17 NO 0% 0
A VECES 14% 1
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% I

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 17 Remuneracion Laboral
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Antes los resultados los encuestados se concluye que deberia ser remunerado
cuando se extienden las ocho horas; pero a personal administrativo no se le pagan
horas extras, ni suplementarias; solo tienen sueldos fijos. Para otros colaboradores

le reconocen a veces cuando se entiende méas de ocho horas trabajando.
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18.- ¢Cree usted que tiene conocimiento del método de depreciacion que utilizala

empresa?
TABLA 18 Depreciacion
ITMS CRITERIOS % VALOR

Sl 71% 5

18 NO 29% 2

A VECES 0% 0

NUNCA 0% 0

TOTAL 100% 7

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 18 Depreciacion

DEPRECIACION
0% 0%

m Sl

ENO

B A VECES
B NUNCA

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

En los resultados de las entrevistas se muestra que el 71% tiene conocimiento del
método que utiliza la compafiia en sus depreciaciones; porque manejan parte de
sus costos en la produccion y a otros se les comunica por € nivel jerarquia que
posee en la empresa. Mas € 29% no tiene conocimiento e método de
depreciacion que utilizala empresa.
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19.- ¢(Considera usted que mensudmente se registre e vaor de las

depreciaciones?
TABLA 19 Registro de las Depreciaciones
ITMS CRITERIOS % VALOR
Sl 86% 6
19 NO 14% 1
A VECES 0% 0
NUNCA 0% 0
TOTAL 100% 7
Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
GRAFICO 19 Registro de |as Depreciaciones
REGISTRO DE LASDEPRECIACIONES
m Sl
ENO
m A VECES
B NUNCA

Fuente: Investigacion de Campo, 2015
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

ANALISISE INTERPRETACION:

Antes los resultados del andlisis de las encuestas se manifiesta que las

depreciaciones de un activo fijo se redizan por afio, la empresa realiza sus

cculosy distribuye esa cantidad por mes. Y a que es mucho mejor para el control

de los costos. Pero la memoria de los encuestados indica que seria mejor

calcularlo y registrarlo cada seis meses.
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20.- ¢Cree usted que se puede utilizar las maquinarias cuando ya terminé su vida

atil?

TABLA 20 Utilizacién de las Maquinarias

ITMS CRITERIOS % VALOR
S| 43% 3
20 NO 29% 2
A VECES 14% 1
NUNCA 14% 1
TOTAL 100% 7

Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

GRAFICO 20 Utilizacion de las Maquinarias
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Fuente: Investigacion de Campo, 2015.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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ANALISISE INTERPRETACION:

De acuerdo a andisis delos resultados de las encuestas se concluye que la
compariia luego de haber depreciado sus activos fijos y de haber terminado su afio
de vida Util, en este caso las maguinarias se le da mantenimiento y mientras este
en buen estado se las utiliza en la produccién, y cuando ya no este apto para
utilizarlo selo vende a lachatarra.
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3.3. COMPROBACION DE LA HIPOTESIS

3.2.1. Confirmacién de hallazgos preliminar es

Se ha recopilado y analizado la informacién del trabajo de investigacion, y se
logré establecer los siguientes hallazgos que confirman la siguiente hipétesis: La
valoracion de los costos por orden de produccién incide positivamente en €
control de costos para la fabricacion de la Harina de pescado en la Empresa
Negocios Industriales Real S.A, afo 2015.

Se pretende aumentar € nivel competitividad con otras empresas, identificando
los elementos del costo productivo y e control en las etapas productivas también
contables en la linea de harina. Asi pues, se evita € incremento de las horas
trabgadas por hombre (mano de obra directa), desperdicios de materiales e

incremento de los costos indirectos de fabricacion.

La empresa ha realizado sus respectivos estudios y tienen sus conclusiones
cambiar €l sistema de costeo por proceso a sistema de costeo por Ordenes de

produccidn sus costos son especificos y su control es més analitico.

Se determina que la hipétesis fue aceptada, porque s es necesario que las
empresas analicen € sistema de costeo por orden de produccién este sistema
ofrece tener un costo més especifico, también determina e costo por unidad y la
cantidad casi exacta de los kilos de cada componente utilizado en la elaboracion

de la harina de 50 kg, ademas de | as ventajas proporciona muchos beneficios.

Como evidenciade lo anterior expresado se muestra un cuadro comparativo de los

sistemas de costeo por proceso Yy por 6rdenes de produccion.
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CUADRO 7 Cuadro compar ativo de sistemas de costos

Caracteristicas

Sistemas de costos

Ordenes de produccién

Por Procesos

Acumulacion de

costos

Se acumulan los costos de

acuerdo a la cantidad a
producir, de acuerdo a los
requerimientos o]

especificaciones del cliente.

Sus costos se acumulan por

departamentos.

Control de costos

El control que se realiza es mas

analitico en los procesos

contables y productivos.

Se redliza un control mas

global en los procesos

contablesy productivos.

Producto terminado

Se produce un producto con
diferentes clases de proteina se
lanza la orden cuando ya se
obtiene e andlisis de control de

calidad que determina la clase

Se produce un producto de
manera continua y al final
control de calidad determina

laclase de proteina

de proteina.
o Costos unitarios | Costos unitarios
Costo unitario ) )
cambiantes,cal culados al | uniformes,ca culados a

findizar la orden.

finalizar €l periodo.

Costo de venta

43,7458 ddlares por cada saco
de harina de 50 kg.

54 dblares por cada saco de
harina de 50 kg.

Fuente: Investigacion de campo2014
Elaborado por: Mendoza Ramirez Débora

3.4. CONCLUSIONESY RECOMENDACIONES

3.4.1. Conclusiones
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v Se concluye que € trabajo de investigacion demuestra e derroche de la
materia prima, materiales de empaque e insumos por la aplicacion de un sistema

de costeo inadecuado, puesto que & proceso productivo es continuo.

4 Se pudo comprobar que existen escasos conocimientos en cuanto a
sistema de costos que se implementa en la empresay de las causas que forman

los desperdicios de los e ementos de | os costos de la produccion.

4 Existe e almacenamiento excesivo de los materiales que se utilizan en €
proceso de eaboracion y tienden a dafiarse, eso ocasiona gastos para la empresa
NIRSA; se produce por la falta de control en cada una de las etapas del proceso

productivo y también implicael control contable.

v Se estableci6 la diferenciacion de los sistemas de costeo con cada una de
las caracteristicas que distinguen uno del otro para €l disefio de la propuesta en la

valoracion y aplicacion de costos por ordenes de produccion.

4 La informacion contable generada con e actual sistema de costos en la
empresa es inadecuada e impide que la Gerencia general tomar las decisiones en

cuanto alavaoracion de costos parala elaboracion de harina de pescado de 50kg.

3.4.2. Recomendaciones

v Se recomienda que se debe usar adecuadamente |os pedidos de materiales

e insumos, mediante los formatos de adquisicion y requerimientos de materiales, a
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través de un control més analitico, que se obtendra en la aplicacion de un sistema

de costeo por orden, que permita costear € producto en forma especifica.

v Se debe tener una buena comunicacion de empleados a jefes del area de
produccion de la empresa NIRSA, para tener conocimiento del sistema de costeo
implementado en la entidad y las posibles causas que generan los desperdicios en
el proceso productivo para poder corregir de manera inmediato y evitar

desperdicios de materiales

v Se recomienda coordinar las actividades productivas en base a la
valoracion de costos a fin de calcular y controlar efectivamente todos los
elementos que son necesarios para la produccién, para poder obtener un costo real

y fijar un precio de venta razonable.

4 Tomar en cuenta caracteristicas y diferenciar el sistema de costeo por
ordenes produccion y el sistema de costeo por proceso, con e objetivo de

identificar las ventgjas parala aplicacion de costos por 6rdenes de produccion.

v Proponer que la aplicacion del sistema de costeo por 6rdenes de
produccion ayuda a mejorar el proceso contables a través del control analitico
que se redice, para garantizar la toma de decisiones en la empresa Negocios
Industriales Real NIRSA SA.
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CAPITULO IV

PROPUESTA

Valoracion de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de Produccion en la
Empresa Negocios Industriales Real S.A. Parroquia Posorja Cantén
Guayaquil, Ao 2015

4. PROCESO DE VALORACION DE COSTOS POR ORDENES DE
PRODUCCION

Para €l desarrollo de la propuesta VValoracion de los costos, aplicaciéon costos por
ordenes de produccion se determinalos siguientes pasos a seguir:

4.1. Presentacion

4.2. Objetivos

4.3. Datos de identificacion de la empresa

4.4. Proceso Productivo parala elaboracion de Harina de pescado de 50kg

4.5. Administracion de la Propuesta

4.6. Aplicacion del sistema de costeo por 6rdenes de produccion

4.7. Tabla de Comparacion de Costos por Sistema de Ordenes de Produccion para
la Harina de pescado de 50 kg.

4.8. Comparacion del Margen de Utilidad

4.9. Factibilidad de la Propuesta

4.1. PRESENTACION
La Vaoracion de los Costos, Aplicacion costos por ordenes de produccion parala
compafiia Negocios Industridles Real Nirsa S.A., surge en € control de los

elementos de costos productivos para la optimizacion de los costos de materia

84



prima, materiales, mano de obra y los costos indirectos de fabricacion de la
compariia, con la finalidad de controlarlos, € objetivo primordia de este sistema
es e de convertirse en un instrumento de apoyo para mejorar Su proceso
productivo y controlar sus costos; para satisfacer |as necesidades de la compariiay

garantice en latomas de decisiones.

4.2. OBJETIVOS

4.2.1. Objetivos Generales

Proporcionar de una herramienta de costeo por Ordenes de produccién para
determinar |a deficiente informacion en el control de costos en |os elementos de la
produccion mediante un andisis de la situacion en la que se encuentra la
CompafiiaNIRSA S.A., afio 2015.

4.2.2. Objetivos Especificos:

Identificar cada etapa del proceso productivo y sus centros de costos
Determinar costos por horas por procesos y costos por horas hombres.
Identificar claramente los costos generados por los materiales directos,
mano de obra directay costos indirectos de fabricacion.

Revisar |os procesos de produccion y contabilizacion.

Elaboracion de documentos que faciliten el control de los costos.

Estudiar la actual distribucion en planta, manipulacién de materia primay
almacenamiento de producto terminado.

Andizar y recopilar la informacion de los datos en forma objetiva y
medible la cual delimita los resultados utilizando instrumento y
herramienta de investigacion.

Investigar teoria fundamenta para tener conocimiento y desenvolvimiento

acercadel temaadesarrollar.
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4.3. DATOSDE IDENTIFICACION DE LA EMPRESA

4.3.1. Antecedentehistérico

Negocios Industriales Real NIRSA S.A., nace en Octubre de 1957 elaborando
sardinas en pasta de tomate para la venta en e mercado nacional, principa mente

en laprovinciadel Guayas, su fundador fue el Sr. Julio Aguirre Iglesias.

En los actuales momentos NIRSA es conocida como una empresa productora y
exportadora de productos enlatados de atin y sardinas, lomos pre-cocidos
congelados, camardn, harina de pescado y aceite de pescado, sus principales

mercados son:Paises de América Latina, Asiay Paises de la Comunidad Europea.

Para la elaboracion de cada uno de estos productos se emplean diversas materias
primas e insumos, conforme la presentacion que solicite € cliente esto representa
la mayor parte del costo del producto, para € caso especifico del tema a
desarrollar; “Valoracion de los Costos, Aplicacién Costos por Ordenes de
Produccion en la Empresa Negocios Industriales Real S.A. Parroquia Posorja

Cantén Guayaquil, Ao 2015”.

4.3.2. Mision
Ser lideres en e mercado de atun, sardinas, camaron, harina de pescado y aceite

de pescado, con una buena calidad de nuestros productos y un servicio con
excelencia.

4.3.3.Vision

Ser una Empresacreadoraofreciendo productos con superioridadesaltamente
profesionales que nos accedan fortalecer unaimagen mundial.
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4.4. PROCESO PRODUCTIVO PARA LA ELABORACION DE HARINA
DE PESCADO DE 50K G

Materia Prima.-La materia prima es extraida del mar por medio de
embarcaciones que poseen €l equipo apropiado para ello, como eslared de cerco.

La pesca se la redliza por lo general, durante periodos de 22 dias que se
denominan “Oscura” quedando los demas dias del mes para mantenimiento de los
buques y plantas. Las variedades que més se capturan son: sardina redonda,
morenillo, pinchagua y chuhueco en los residuos de la industria conservera
también contribuyen a suministro de la materia prima paraPlantas de Harina de
Pescado.

Las bombas impulsan una mezcla de agua-pescado por tuberias del5" hacia la
planta que esta situada a unos 400 maés.La transportacion realizada en esta forma,
hace que e pescado no se destruya y llegue a la plancha en buenas condiciones,
esta agua antes de llegar a las rastras transportadoras es evacuada por
losdesaguadores y llevada a la planta de recuperacion de solido en donde se
retienen lasparticulas de solido méas grande que se originan durante la descarga,
estos solido luego son enviados a la poza para que junto con € pescado

descargado sean procesados.

Equipos de Pesaje y Almacenamiento.- Las tolvas son unos caones
rectangulares que estan colocados en posiciones verticales, cuyosvol Umenes estan
calculados para un peso determinado (1.2 TN X TOLVA). Su alimentacién y
evacuacion estan dados por un abrir y cerrar de compuertas. Una vez que €
pescado es pesadocae en las pozas constituyéndose estas en e centro de

alimentacion de la planta.

Equipos de Coccidn.- Una vez, que € pescado entra en cocinadores es llevado

por un helicoide circular que regulado porun vaciador le da €l tiempo necesario
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para su coccion dependiendo de la naturaleza del mismo encuanto a lo que se
refiere avariedad calidad y tamafio.

Este cocinado se o hace por vapor de manera directa o indirecta 0 ambas cosas a
la vez paracumplir con la coagulacion de la proteina y eliminar las cargas

contaminantes que trae el pescado esta coccion debe estas en +/- 90°c.

Unavez, que el pescado sale del cocinado, [lega a un cilindro rotativo de planchas
perforadas llamado Prestrainers, € cua desaloja € agua que a afloja e pescado

durante su cocimiento parafacilitar de estamanera el prensare del pescado.

Equipos de Prensare.- El pescado escurrido en los prestrainers cae en la prensa,
en donde por accion que hace un tornillo helicoidal en unos casos y dos en otros.,
presionan esta masa, sacandole € resto de agua quetodavia tiene,(APROX. +/-
45% humedad) Ilevando hacia los secadores un producto mas seco y conmenos

aguay grasa.

Equipos de Secado.-Los solidos provenientes de la prensa, separadora y solubles
(con una humedad de 45 %) sonllevados por medio de los tornillos helicoidales de
sblidos humedos hacia los secadores donde elcalor producido por la cdmara de
fuego(300° A 500°) seca a estos solidos de manera rapida,dependiendo por
supuesto de cantidad de humedad que traiga e pescado antes de llegar a
lossecadores.

Debido a que los secadores tienen en su interior paletas horizontales y
helicoidales, los sblidosgruesos debido a calor pierden peso pasando de una
humedad de 45 % al 10 % lo que facilita alexhaustor de gases para llevarlos hacia
el otro extremo donde caen a un tornillo helicoida que losva a llevar a los

molinos.
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Luego los sdlidos finos son absorbidos junto con los gases de combustién por €l
exhaustor hacialos ciclones de sdlidos finos en donde por diferencia de peso caen
mientras que los gases salen porlas chimeneas a temperaturas que varian de
acuerdo a la humedad de harina que uno quiera obtener estos sdlidos finos junto

con los gruesos son llevados por un tornillo helicoidal hacia los molinos.

Equipos de Molienda.- Los solidos (gruesos y finos) que salieron de los
secadores, van hacia los molinos, pasando antessobre una placa imantada que
detiene cuaquier pedazo metalico que vaya a dafar la plancha perforada de los

molinos.

Un vez que estos solidos entran son triturados por los martillos que giran a gran
velocidad y esta harina asi obtenida es absorbida por |os ventiladores y llevada por
tuberias hacia los ciclones deensaque, e didmetro de las particulas producidas por

los molinos no debe ser mayor a4 mm.

La velocidad con que los ventiladores sacan la harina de los molinos es
amortiguada por una configuracion especial de los ciclones donde se deposita la
harina para ser luego sacada por gusanoshelicoidales alatolva de antioxidante.

Equipos de Ensaque.- El producto es llevado hacia la tolva para afiadirle €l
antioxidante necesario (400 a 500 ppm).La cantidad de antioxidante varia segiin la
cantidad de grasa que tenga.Esta adicion se hace en forma automatica mezclando
el liquido (antioxidante)con aire a presionpara que esa pulverizacion se reparta
mas uniformemente y de esta manera la adicion sea masuniforme. Una vez que la
harina ha recibido la dosis de antioxidante es llevada por € homogenizador
helicoidal hacia una bascula con plataforma en donde cada tolvada que se llena
equivale aunsaco de 50 kilos.
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L uego, estos sacos son cosidos y puestos en pallets de 35 sacos cada uno para ser
ubicados en su respectiva bodega de almacenamiento y aqui por e metabolismo
basal de la harina (influenciadel medio ambiente) esta no debe ser comerciaizada
hasta que se estabilicen los parametros dehumedad y temperatura
(30°c.).Componentes de la Harina de Pescado

ILUSTRACION 12 Proceso Productivo

Captwra | ; | MATERIA PRIMA |
Barcos .
Bomba Absorbente
. Transporte
Recuperador | Tromel
Solido || |
!__ Tolvas
Y v
| Tromel | | Almacenamiento |
Volteador Transportadores
| Cocinador |
Pre-Prensaje
Harina de Separadora
v
| Molino Humedo | l
. Concentrado
| Ciclén 1. | Secador JPCCl
ﬁbma_fmi:miar Ciclon
| ~ Wolino |
| PCC2
| Ciclen || Aspirador Neumatico |
| - Antioxidante |
| EHS.:MHE | > |Bodeoa

Fuente: Flujogramadel proceso productivo NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.4.1. Especificaciones Técnicas para la produccion de harina de pescado
67% de 50 kg.

La harina de pescado se clasifica por proteina alta y baja cada saco pesa 50 kg;
son paletizados en bultos de 35 sacos, los pallet son materiales indirectos que la
empresa adquiere cada seis meses, porque le dan uso a los pallet antiguos que
estén en mejor condicion.

FOTOGRAFIAS#1 Harina de Pescado de 50kg

Fuente:Empresa NIRSA SA.

Eluborade por: Débora Mendoza Ramirez

Materias primas:
Pesca pelagica, subproducto de atun crudo y cocido, subproducto de corte de
sardina, sardina para harina, subproducto de pesca blanca.

Insumos:

Etoxiquin Liptokin Fish

M ateriales de Empaque:
Saco, Piola, Tarjeta.
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4.5. ADMINISTRACION DE LA PROPUESTA

45.1. Plan de Cuenta

L as cuentas en movimientos que utiliza el departamento de costo pararegistrar los
materiales, mano de Obra y los costos indirectos de Fabricacién en la produccién
de harina de pescado de 50kg en la Empresa Negocios Industriales Real NIRSA

S.A. lo detdlaremos en el anexo # 3

4.5.2. Procedimientos Contables

En € desarrollo de la propuesta se determina los siguientes procedimientos

contables:

4.5.2.1. Diario Generd

4.5.2.2.Mayor General de Transacciones

4.5.2.3.Balance de Comprobacion

4.5.2.4.0rden de Produccién

4.5.2.5.Requisicion de Materiales

4.5.2.6.Registro de laMano de Obray Costos Indirectos de Fabricacion

4.5.2.7. Hoja de Costos

4.5.2.8. Estado de Costos de Productos Vendidos

4.5.2.9. Estado de Resultados Integrales

4.5.2.10. Estado de Situacion Financiera

4.5.2.11. Andlisis de Vaoracion de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes de
Produccién en el proceso productivo

4.6. Aplicacion del sistema de costeo por 6rdenes de produccion

4.7. Tabla de Comparacion de Costos por Sistema de Ordenes de Produccion para
la Harina de pescado de 50 kg.

4.8. Comparacion del Margen de Utilidad

4.9. Factibilidad de la Propuesta
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45.2.1. Diario General

Se registra todos los movimientos que se realicen en la elaboracion del producto
que ha solicitado €l cliente y lo registraremos en la cuenta deudora lo que

recibimos y en la cuenta acreedoralo que entregamos.

LIBRO DIARIO

Cuenta Denominacion Cuenta Parcial Debe Haber
09/01/2015|--------------- ) QEETEEEEREEES
1000008000 Inventario de Materia Prima XXXX
Pesca Pelagica XXXX
1200003000 Proveedores XXXX

Plr la compra de materia prima
Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

4.5.2.2.Mayor General de Transacciones

Se registra todas las transacciones que aparecen en €l libro diario, para tener
conocimiento de sus movimientos y sus respectivos saldos estos pueden ser saldo
deudor o saldo acreedor.

MAYORIZACION
Banco
Fecha Detdle Debe Haber Sdldo Deudor | Saldo A creedor

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.3.Balance de Comprobacion

Registra en lista las diferentes cuentas que tienen movimiento para la elaboracion
del producto harina de pescado 67% de 50kg, con los respectivos saldos que se
registraron en la cuentas del mayor.

= - — t

MNEwLO-CIORE INDIJETRIALES REAL _5A_
"INIRSAT

Balance de Comprobacion
Valorado endolares
SUMAN SALDOS
CUENTAS REF. Debe Haber Debe Haber

Cga XXXX XXXX XXXX

Banco XXXX XXXX XXXX

Edificio XXXX XXXX

Mag. Y Eq. XXXX XXXX

Terreno XXXX XXXX

Mueblesy Enseres XXXX XXXX

Documentos por pagar XXXX XXXX
Capital Socid XXXX XXXX
Cuentas varias XXXX XXXX
Ctas por pagar XXXX XXXX
|ESS por pagar XXXX XXXX
Nominas por pagar XXXX XXXX
Provision Beneficios Sociales XXXX XXXX
Ventas XXXX XXXX
Gasto de Administracion XXXX XXXX

Gasto de Venta XXXX XXXX

Costo de Productos Vendidos XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Edific XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Maqy Eq XXXX XXXX
Depreciacion Acum. Mueb y Eng XXXX XXXX
lva por pagar XXXX XXXX
Totales: $ - $ - & - $ -

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.4.0rden de Produccion

Este documento es esencia para la empresa NIRSA, ya que a través de é se
comunica y se autoriza a departamento de produccidon para que se redlice la

elaboracion del producto, conforme el pedido del cliente.

La orden de produccién consta de |os siguientes detall es:

Departamento, cliente, producto, cantidad, fecha de inicio, fecha de terminacion,
fecha de entrega, ademas debe constar las especificaciones del producto esto lo
expone € cliente; también por quien es elaborado la orden, aprobado, fecha que se

realizo la orden y lafirmade quien aprueba.

g b ol o
"NIRSA"

ORDEN DE PRODUCCION N°
Depar tamento: CLIENTE
Producto: FechadeInicio:
Cantidad: Fecha de Ter minacion:

Fecha de Entrega:

Especificaciones:
El abor ado por : Firma:
Apr obado por :
Fecha:

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.5.Requisicién deMateriales

Registro de la Compra, Recepcion, Almacenamiento y Entrega de materiales

La compra de materiales se puede explicar de la siguiente manera: se programa la
produccion, se determina los requerimientos de los materiadles para dar
cumplimiento de la misma. Se compra las cantidades necesarias para seguir la
continuidad del proceso productivo programado, para la elaboracion del producto

correspondiente a las especificaciones del cliente.

— 1 - ¥
TR G el W e 'I"I\I"I-I'I-'-'I'!:'I"-'E.ﬂ.'l'.'—-'..t Lo i o T S 3 -1
Requisicion de M ateriales N° 5000
D epartamento: |Orden de Produccion N 9
Producto:
Fecha:
Cartidad Descripcion C.Unit. C. Total
M ateriales Directos:
M ateriales | ndirectos:
Elaborado por: Suman 0,00
Aprobado por:

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

La solicitud de compralo redliza e encargado de la bodega. La solicitud emitida
es recibida por e departamento de compra que pide cotizaciones en caso que sea
necesario, recibida la cotizacion se selecciona la mas conveniente, de acuerdo a
proveedor escogido se realiza la respectiva orden de compra que autoriza a

proveedor |la entrega de | os determinados materiales.
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Orden de Compra N°

D epartamento:
Productos: T érmino de Entrega:
Fecha:

N Cartidad Descripcion | Precio Total
Elaborado por: Suman
A probado por:
Fecha:

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

El proveedor rediza la entrega de los materiales con el soporte de una factura o

nota de entrega, los materiales son recibidos por € érea de recepcion, e cua

elabora e informe de recepcién y envian los materiales a bodega. El bodeguero

revisalos materiales y los almacenaen e lugar que le corresponde y e da entrada

a inventario.

Luego se procede a registrar contablemente la operacion de la compra de los

material es dandole movimiento alas cuentas que utilizala compariia.

Compra, recepcion, almacenamiento y entrega de materiales

Solicitud de Orden de Informe de
Factura .
Compra ComygJa Recepcion
U
] \ W
Control
. de Compras Proveedor Recepcion Almacen Contabilidad

Materiales

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.6.Registro delaMano de Obray Costos Indirectos de Fabricacién
4.5.2.6.1. Registro de laMano de Obra

Para € céaculo de la mano de obra se rediza un rol de pago con todos los
beneficios que debe dar & patrono a empleado €l rol de pago de MOD debe ser
calculado por los 21 trabajadores que trabajaron en esa produccion; los beneficios
deben ser salario unificado + fondo de reserva = total de ingreso, luego se lo
divide por los 30 dias y a final por ocho horas. Luego se redliza e rol de
provisiones sociales y se calcula el aporte patrona + X1l sueldo + XIV sueldo +

vacaciones = total de provisiones; Ejemplo:

Sueldo + Fondo de reserva = Tota Ingreso

354,00 + 29,50 = 383,50/ 30 = 12,78 /8 = 1,5979

Aporte patronal + X111 Sueldo + X1V Sueldo + Vacaciones = Total de provisiones
42,76 + 31,96 + 29,50 + 15,98 = 120,20 / 30 = 4,006 / 8 = 0,5008

1,5979 + 0,5008 = 2,0987

Calculo por hora= 2,10

N = S gty
AT AT B AL W I LA e B AL P,
' HIRGA"
ROL DE PAGO
30 DE ENERO 2015
MANO DE OBRA DIRECTA

VALORADO EN DOLARES

APORTES
COD. SALARIO | SALARIO DIAS FONDODE| TOTAL | ALIESS |PRESTAMOS|TOTAL DE|LIQUIDO
TRAB. [NOMBRES|CARGOS| UNIFICADO| DIARIO [LABORADOS RESERVA [INGRESO| 9,35% AL IESS EGRESO |A PAGAR| FIRMA

TOTAL $ $ - |s - $ - 1$ - |$ - [8 -1 - |[s

e S R L
WEotR TR e TRAL S ML 5
ROL DE PROVISONESSOCIALES
30 DE ENERO 2015
MANO DE OBRA DIRECTA
VALORADO EN DOLARES

APORTE
COD. nom Bres| carcos DIAS TOTAL PATRONAL CNCFE| Xl XV VACACIONES TOTAL DE
TRAB. LABORADOS [INGRESO 11.15% |ECE 1% | SUELDO [SUELDO PROVISIONES
,15%
TOTAL $ $ - [$ - |$ - |$ - |$ - |$ - |$
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Luego se procede a registrar contablemente la operacion de la mano de obra

dandole movimiento alas cuentas que utilizala compafiia

4.5.2.6.2. Registro de los Costos I ndirectos de Fabricacion

Los costos indirectos de fabricacion se registran de la siguiente manera:

Se redliza € célculo de los materiales indirectos en caso que lo hubiera, luego se

procede a calcular la mano de obra indirecta, las depreciaciones y los gastos

variables todo esto suma los costos indirectos de fabricacion

Luego se procede a registrar contablemente |a operacion de los costos indirectos

de fabricacion dandole movimiento alas cuentas que utiliza la compafia.

M ano de Obra Indirecta

Sueldo fijo| Total costo por
# Persona Proceso
mensual sueldo orden
Total de M ano de Obra Indirecta
Gastos Fijos
Ce.coste Denominacion objeto  [Cl.coste  |Denom.clasd Total orden
Total Gastos Fijos
Gastos Variables
Cl.coste Denom.clase de coste|Total Orden

Total Gastos Variables

Total de Costos Indirectos de Fabricacion ~ $ -

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.7. Hoja de Costos

En este documento contable se registra de manera resumida los elementos del
costo productivo que se ha utilizado en la elaboracion de harina de pescado 67%
de 50kg. Como es e costo de la materiales, mano de obra directa y los costos

indirectos de fabricacion.

Cliente:

# de Orden de Produccion:
Fecha de Produccion:
#Turno :

Presentacion:

Sacos de 50 kg Produccion:

Control de M ateria Prima

Descripcion Kilos P.Unit Usd % Utiliz

Subtotal M ater 0 $ -
Rend %

Control de Insumo y M aterial de Empaque

Descripcion [ Kilos / Un. P.Unit Usd

Subtotal Insumo y M aterial de Empaque ~ $ -

Subtotal Costo Primo 0,00

Costo de M ano de Obra

# Persona Puestoide Hr Inicio Hr fin als Hr Proceso als
Trabajo Almuerzo Hombres

Total M ano de obra

Costo I ndirecto de Fabricacion

Descripcion costo por
orden
Total CIF $ -
Total Costo de Produccion $ -

Precio Unitario por saco

Fuente:Empresa NIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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45.2.8. Estado de Costos de Productos Vendidos

En e estado de costos de productos vendidos se utiliza los costos que se
originaron en e determinado proceso de produccion. Se registra el consumo de
materia prima més los gastos generales de fabricacion que implican la mano de
obra, depreciaciones, y gastos variables, més los ingredientes y material de

empagque consumido.

] 1 I"L i—__|_.

MHECCHI o IOE ITNEDUI S TRIALE. & FRE AL: Sk

TN R TSN
Estado de Costo de Productos Vendidos de la Planta de Harina
DEL AL

Valorado en délares

1) Consumo de M ateria Prima

(+) Inventario Inicial XXXX
(+) Traspaso XXXX
(+) Compras XXXX
(-) Inventario Final XXXX
M ateria Prima consumida XXXX

2) Gastos Generales de Fabricacion

M.O. XXXX
Deprec. XXXX
G.Variables XXXX

3) Ingredientes y M aterial de Empaque Consumido

Ingredientes XXXX
M aterial de empagque XXXX
Ingredientes y M at. Empaque consumido XXXX
Costo de Productos Vendidos XXXX
Gerente General Contador

Fuente:EmpresaNIRSA S A.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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4.5.2.9. Estado de Resultados I ntegrales

En el Estado de pérdidas y ganancia se reflgja los ingresos, 10s costos y |os gastos
gue se da en un periodo, la diferencia da como resultado la utilidad o pérdida del

gercicio.
& — =L = —_—
HNE sOC IS 1 beﬁl‘:giﬂl =  REAL S.A.
Estado de Resultados Integrales
30 de Enero del 2015
Valorado en dolares
Ventas XXXX
(-) Costo de Producion vendido XXXX
Utilidad Bruta en Ventas XXXX
Gastos Operacionales XXXX
(-) Gastos Administrativos XXXX
(-) Gastos Ventas XXXX
Utilidad antes del 15% Part.Trabajadores XXXX
(-) 15% de Participacion de Trabajadores XXXX
Utilidad antes del Impuesto a la Renta XXXX
(-) 25% de Impuesto a la Renta XXXX
Utilidad Neta del Ejercicio XXXX

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez

4.5.2.10. Estado de Situacién Financiera

El Estado de situaciéon financiera presenta todos los saldos de las cuentas
actualizadas a la fecha, expresando la situacion financiera real en la que se
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encuentra la empresa. Esta comprende las cuentas de activos, pasivos, patrimonio
y también la utilidad neta del gercicio.

"NIRSA"
Esta0lo dle Situacion Finenciera
30 de Enero del 2015
Valorado en dolares

ACTIVO PASIVO
ACTIVO CORRIENTE PASIVO CORRIENTE
Cqa XXXX Cuertas por Pagar XXXX
Banco XXXX Docmentos por pagr XXXX
ACTIVONO CORRIENTE Cuentas Varias XXXX
TERRENO XXXX 1ESS por Pager XXXX
EDIFICIO XXXX Nominas por Pegar XXXX
Edficio XXXX Provision Beneficios Sociles XXX
Denreciacion Acumulada de Edfificio KXXX Ivapor Pager XXXX
MAQ. Y EQUIPO XXXX Participacion Trabgjadores 15%  XXXX
Mag. Y Equipo XXXX Impuesto alaRentapor Pagar ~ XXXX
Depreciacion Acumuadade Mag, y Equipo -~ XXXX TOTAL PASIVO XXXX
MUEBLES Y ENSERES XXXX
Mueblesy Enseres XXXX PATRIMONIO
Depreciacion Acumada de Muebles y Enseres - XXXX Capital Socia XXXX

Utiliclac! Neta ol Ejercicio XXXX

_____TOTAL PATRIMONIO XXX
TOTAL ACTIVOS XXXX TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO  XXXX
Cerente Generdl Contador

Fuente:Empresa NIRSA SA.
Elaborado por: Débora Mendoza Ramirez
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45.2.11. Andlisis de Valoracién de los Costos, Aplicacion Costos por Ordenes
de Produccién en el proceso productivo

El sistema de costos por 6rdenes de produccion va ligado a los elementos del
costo productivo, porque en cada etapa se va analizando los costos que se va
realizando desde que se obtiene los materiales directos e indirectos para la
produccion, €l costo de cuanto nos costd en mano de obra y cuanto fueron
nuestros gastos de fabricacion, obteniendo como resultado € costo del producto
terminado.

Luego que se obtiene los costos del producto se realiza los estados financieros
correspondiente desde una Hoja de Costo hasta el Balance de la Situacién Final
gue reflgjard la condicion en la que se encuentra la empresa. Es muy Util y
necesariala aplicacion de este sistema parala empresa NIRSA S.A. porque ayuda
atener control de los costos y gastos en cada uno de |os procesos productivos.

Requisicion
de Materiales

= Costos
Ordenes de Indirectos de

Produccion Fabricacion

Estados
Financieros

104



4.6. APLICACION DEL SISTEMA DE COSTEO POR ORDENES DE
PRODUCCION

Para el siguiente gercicio practico a desarrollar se utiliza la aplicacion del sistema

de costo de orden de produccion que ayuda a identificar los costos de los

elementos de produccion en la elaboracion de la Harina de pescado de 50 kg.
EJERCICIO PRACTICO

SISTEMA DE COSTOS: Por orden de produccion
PRODUCTO: Harina de Pescado de pescado de 67% de 50 kg
ORDEN DE PRODUCCION: 50009631

CANTIDAD A PRODUCIR:1.295 scs

NOTA:
Se venderan los productos fabricados a Kanematsu Corporation
El precio por saco $54,68

Para la elaboracion del gjercicio practico se realizo e estado de Situacion Inicial

gue cuentalaempresa en la planta de harina

—— 1 -, =

NE«(GCHES 12O INDUSTRIALES HEAL. .M.
TN IS AT

Estado de Situacion Inicial

Activos Pasivo

Activos Corriente Pasivo Circulante

Caja $ 13.500,00 Documentos por pagar $  487.571,95
Banco $ 306.307,33

Total de Act. Corriente $ 319.807,33 Total de Pasivo Circulante  $ 487.571,95
Activo fijo Patrimonio

Edificio $ 263.162,64 Capital Social $ 652.969,97
Terreno $ 70.000,00

Mag. Y Eq. $ 487.351,95

Muebles y Enseres $ 220,00 Total Patrimonio $  652.969,97
Total de Activo Fijo $ 820.734,59

T. de Act. Corriente y Fijo $ 1.140.541,92 T. Pasivo Circulante y Patrir $ 1.140.541,92
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Hemos tomando en consideracién un dia de produccién 10-01-2015 se debe
verificar S se tiene stock de los materiales a utilizar para proceder a comprar un

dia antes de la produccion

Dia09-01-2015

Se compra pesca pelagica 237.600 kg a un precio por kilo de $ 0,222117 1o que
generaun costo de $ 52.775,14; se procede arealizar su pago.

Se realiza un traspaso de subproducto de corte de sardina por parte de la planta de
sardinera de 21.000 kg a un precio por kilo $ 0,10 lo que genera un costo de
$ 2.100,00.

Se compra € insumo etoxiquin 48 kg a un precio por kilo de $ 7,14 lo que

generaun costo de $ 342,67; se procede a ser su respectiva cancelacion.

Se compra materiales de empague: a proveedor Rey Sac sacos 1.295 un. A un
precio unitario de $ 0,34 que generaun costo detotal $ 439,03

Proveedor Copromar Piola 6 un a precio por unidad de $ 1,24 que hacen un
costo total de $ 7,46.

Tarjeta 1.295 un aun precio unitario de $ 0,01 que genera un costo de $ 14,22.

Serealiza e pago por lacompra

La empresa cubre los gastos de gasolina para €l vehiculo persona del gerente
administrativo de $ 30,00.

Se compra Utiles de oficinaa $ 20,00 para el departamento de administracion.

Dia10-01-2015

Se entrega materiales para la produccion segiin orden de produccion # 50009631.
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Se redliza la distribucion de la mano de obra directa y costos indirectos de
fabricacion.

Se registra la terminacion del proceso productivo y liquidacion de la orden
produccion # 50009631.

Dia12-01-2015
Se procede a registrar la mano de obra directa, indirecta, de los empleados de
administracion y venta; también se registra las respectivas provisiones. Realizar

rol de pago y rol de provisiones, su calculo es para un dia de trabgjo, 8 horas.

Para e calculo la mano de obra directa los trabajadores ganan un sueldo basico

mas beneficios son 21 trabajadores.

Mano de obra indirecta se detala e sueldo de los trabajadores también reciben

todos los beneficios a pagar.

NOMBRES CARGOS SALARIO UNIFICADO
Pena Quimi Carlos Jefe de Bodega $ 800,00
Rodriguez Molina Luis Supervisores de produccién $ 500,00
Avila Anchundia Galo Supervisores de produccién $ 500,00
TOTAL $ $1.800,00

Personal administrativo tiene su sueldo fijo y también percibe los beneficios

SALARIO
NOMBRES CARGOS UNIFICADO
Egas Vargas Héctor Gerente de Planta $  1.500,00
Malavé Intriago Eduardo Digitador $ 400,00
Olaya Fuente Erick Digitador $ 400,00
VeraVeralLenin Digitador $ 400,00
Suérez Rodriguez Winston Digitador $ 400,00
Pilay Cacao Mariana Digitador $ 400,00
Manzano Arias Moisés Jefe de costos $ 900,00
Borbor Olaya Victor Analistas de Costos $ 450,00
Quimi Quimi Carmen Analistas de Costos $ 450,00
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Coello AvilaDeihis Analistas de Costos $ 450,00
TOTAL $ $ 5.750,00

Personal ventatiene su sueldo fijo y también perciben todos | os beneficios

NOMBRES CARGOS SALARIO UNIFICADO
Alcivar De la Cruz Wilfrido Vendedor $ 420,00
Ochoa Potes Nahiim Vendedor $ 420,00
Molina Pérez Daniel Jefe de Disefio $ 500,00
TOTAL $ $ 1.340,00

Se registra las depreciaciones de los activos fijos correspondientes a la orden
50009531.

Serealizala cancelacion de los gastos variables:
Suminist Limp, Aseo$50,00

Mat y Util de Ofic$100,00

Materiales y Repuest$250,00

Material Embalgje$ 4,00

L ubricantes$10,00

Gasolina$10,00

Se procede aregistrar €l costo de venta

Dia.13-01-2015

Se vende 1.295 scs de harina de pescado de 67% de 50 kg a un precio de $ 54,68

c/umaslvaal cliente Kanematsu Corporation, y cancelan con un cheque.

Se procede aregistrar la utilidad bruta en venta

Seredlizadl guste de Iva por pagar.
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4.6.1. Diario Generd

01/01/2015
1000000000
1000001000
1000003000
1000005000
1000006000
1000007000
1200000000
1300000000

09/01/2015
1000008000

1200003000

1200003000

1000001000

1000008010

1200005000

1000008020

1000010000
1200003000

ji = i X s

NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL 5.A.

"NIERSA"
DIARIO GENERAL
[Cuemta_DenominacionCuenta  [Parcid  [Debe  [Haber |
1
Cqa $ 1350000
Banco $ 306.307,33
Edificio $ 263.162,64
Mag. Y Eq. $ 487.351,95
Terreno $ 70.000,00
Muebles y Enseres $ 220,00
Documentos por pagar $ 487.571,95
Capital Social $ 652.969,97
P/r e estado de situacion I nicial
2
Inventario de Materia Prima $ 5277514
Pesca Pelgica 52775,14
Proveedores $ 52.775,14
P/r la compra de materia prima
3
Proveedores $ 5277514
Banco $ 5277514
P/r el pago a proveedor Esmerada |
4
Inventario Semielaborado $ 210000
Subproducto de Corte de Sardina 2100,00
Cuentas varias $  2.100,00
PIr traspaso de meteria prima
5
Inventario de Insumos $ 342,67
Ivaen Compra $ 41,12
Proveedores $ 383,79
P/r compra de insumo proveedor copromar
PASAN $ 1.248.575,99 | $1.248.575,99

109



1200003000
1000002000

1000008030

1200003000

1200003000

1000001000

1500000000

1000000000

1500000000

1000000000

VIENEN
6

Proveedores
Banco
Pir ¢f pago al proveedor Copromar
1
Inventario de Material de Empague
Proveedores
Rey Sac
Copromer
Pir compra cle material de empague
8

Proveedores
Rey Sac
Copromer
Banco
Pir ¢f pago a proveedor Rey Sac y Copromar
9
Gasto de Administracion
Comhustible
Cqa
Por pago de combustible para el vehiculo
del Gerentela empresa asume &l gesto
10
Gasto de Administracion
Utlles de oficina
Cqa
Pir consumo de utiles e oficina
PASAN

439,03
21,68

439,03

21,68

30,00

20,00

$ 1.24857599

§  3/M

$§ 407

$ 407

$ 30,00

$ 20,00

$ 1.249.931,20

$1.248575%9

$§ 3/

§ 46071

§ 4ol

$ 30,00

$ 20,00

$1.249.931,20
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1000/2015

1000009000
1000008000
1000008010
1000008020
1000008030

1000009000
1700000000
1700002000

1000008040
1000009000

1500005000

1000000000

VIENEN
11

Producto en proceso

Invertario e Matevia Prima

Invertario Semidlaborado

Invertario e Insumos

Inv. cle Material o Empage
Pl requerimiento de meferiales segin
orden N° 50009631

12

Producto en proceso
Mao de Obra Directa
Costos Indirectos de fabricacion
P disribucion delamano de obra
directay costos indirectos de fabricacion
por termino dela OP# 50009631
13
Inventario d Prodlucto Terminado
Producto en proceso
Pr terminacion de! proceso productivo y i,
(ela OP# 50009631

14

Gasto o Verta
iles e oficina
Caa
PIr consumo de utiles ce oficina
PASAN

2500

§ 124993120

§ 5567852

§ oL

§ 566504

§ B0

§ 1.363.2568

§ 124093120

52.175,14
210000
34267
460,11

<>

3521
617,15

=g

§ 5665094

§ 50

§ 1.363.258,08
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120012015

1700000000
1500000100
1500000200
1500000300
1500000400
1500000500
1200002000
1500000200

1700000000
1500000300
1500000700
1500000750
1500000800
1500000230
1500000250
1500000270

1100005000
1500000100
1500000200
1500000300

VIENEN
15

Mano de Obra Directa

Sieldo

Fondo de resenva
|ESS por pagar
Aporte persondl 9,35%
Nomines por pager
Ctas por pagar
Fondo de reserva

Pir romina MOD, correspondiente ala prod.

dela OP# 50009631

16
Mano de Obra Directa
|ESS por pagar
Aporte patrond 11,15%
CNCFE IECE 1%
Provision Beneficios Sociales
Xl Sweldo
XIV Sueldo
VVacaciones
Pir as obligaciones sociales MOD,
correspondiente ala OP# 50009631
17
Costo Indirecto de Fabricacion
Sieldo
Fondo de resenva

|ESS por pagar

PASAN

24180
2065

AN

2065

2993
2,08

231
2065
1119

60,00
500

§ 1.363.258,08

§ 2684
§ 86,82
§ 65,00

§ 136367835

$ 1.363.258,08

$ 317
§ 2483
$ 2065
§ 3262
§ 54,21
$ 561

§ 1363618%
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1500000400
1500000500
1200001000
1500000200

1100005000
1500000300
1500000700
1500000750
1500000800
1500000230
1500000250
1500000210

1500000000
1500000200
1500000200
1500000300
1500000400
1500000500
1200001000
1500000200

VIENEN
Aporte personal 9,35%
Normines por pager
Ctas por pagar
Fordo de reserva
PIr nominaMODI, correspondiente ala
OP# 50009631
18
Costo Indirecto de Fabricacion
|ESS por paggr
Aparte patrondl 11,15%
CNCFEIECE 1%
Provision Beneficios Sociales
XIII Sieldo
XIV Sueldo
Vacaciones
PIrlas obligaciones Sociales MODI,
correspondiente ala OP# 50009631
19
Gasto o Adrminiracion
Seldo
Foro de reserva
|ESS por pager
Aporte persondl 9,35%
Norminas por pagar
Ctas por pager
Fordo de reserva
PIr nomina persondl adminiracion
PASAN

561

50

125
0,65

542

50
2,11

190,67
1597

1792

1597

§ 136367835

$ 21,2

§ 2764

§ 13639071

§ 1363618%
§ 54,39
$ 50
§ 70
$ 1313
$ 179
§ 173,75
$ 1597
§ 136390701
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VIENEN $ 136390701 | § 136390701
A
1500000000 (Gasto e Admintracion $ 60,58
1500000300 |ESS por pagar $ 523
1500000700 Aporte patrond 11,15% 2315
1500000750 CNCF EIECE 1% 208
1500000800 Provigon Beneficios Sociales $ 35,3
1500000230 XIII Sueldo 28
1500000250 XIV Sueldo 1730
1500000270 Vacaciones 1597
PIrlas obligeciones sociales personal adm.
correspondiinte ala OP# 50009631
2
1500005000 (Gasto e Ventas § 1839
1500000200 |Suedo 44,67
1500000200 {Fondo de reserva 372
1500000300 |ESS por pagar § 418
1500000400 Aporte persondl 9,35% 418
1500000500 Nomines por pagar $ 4049
1200001000 Ctas por pager $ 37
Foro de reserva 312
PIr nomina personal vertas,
correspondiiente ala OP# 50009631
2
1500005000 |Gasto de Ventas § 15,65
1500000300 |ESS por pagar $ 5,88
1500000700 Aporte patrond 11,15% 540
1500000750 CNCF EIECE 1% 048
PASAN $ 136403163 | § 136402186
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1500000800
1500000230
1500000250
1500000270

1100005000
1500000900
1500001000
1500001100

1100005000
1600000100
1600000110
1600000120
1600000130
1600000140
1600000150
1000000000

1400010000
1000008040

VIENEN
Provison Beneficios Sociales
XIII Sueldo
XIV Sueldo
Vacaciones
PIr las obligeciones sociales persond
tas correspondiente aa OP# 50009631
3
Costo Indirecto de Fabricacion
Depreciacion Acum. Edific
Depreciacion Acum. Magyy Eq
Depreciacion Acum Mueb y Ens
PIr depreciacion de activos ijos correspon-
dlente ala OP# 50009631
2
Costo Indirecto de Fabricacion
Sumingt Limp, Aseo
Maty Ut de Ofic
Materidles y Repuest
Material Embaigie
L ubricantes
Gasoling
Cqa
PIr cancelacion de s gestos variables.
2

Coso de venta

Invertario de Producto Terminado
Plregistrar las ventas al costo
PASAN

§ 1.304.031,63 | $ 1.364.021,86
§ 917
403
372
202

§ 712
§ 18,49
§ 8ol
§ 003

§ 4400
50,0
100,00
250,00
400
10,00
10,00
§ 4400

§ 56650,
§ 5665094

§ 142121369 | § 142121369

115



VIENEN § 142121369|§ 142021369
130072015 2
1000002000 |Banco § 79313
1400000000 Ventas harina cle 67% de 50 kg § 7081367
1200020000 Ivaenvertzs § 849764
Pir la verta.a kanemetsu Corporation
21
1400000000 |V/entas herina e 67% de 50 kg § 7081367
1400010000 Costo enverta § 5665094
1400020000 Utiicad bruta enventa § 1416273
PIr uticad brta en venta
28
1200010000 |Iva.en vertes § 849764
1000010000 Ivaen Compra § 4R
1200020000 Ivapor pagar § 845652
PIr guste iva por pagar
Totdles § 157983632 $ 15798363
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4.6.2.Mayorizacion

Cqa
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|PIr ¢l estado de situacion Inicil $ 1350000 $ 13500,00
09/02/2015Por pago de combustible para &l vehicuio $  3000($ 1347000
09/01/2015|PIr consumo de tiles de oficina $  200|$ 1345000
10/02/2015{PIr consumo dle uiles de oficina $  2500|$ 1342500
12/01/2015{PIr cancelacion de los gastos variables $  42400{$ 1300100
Total $ 1350000 § 499,00
Banco
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|PIr ¢l estado de situacion Inicia $ 306.307,33 $ 306.307,33
09/01/2015|Pr ¢ pago d proveedor Esmeraldal $ 52775148 25353219
09/01/2015|Pir ¢l pago a proveedor Copromar $  3B379[$ 25314840
09/02/2015PIr el pago a proveedor Rey Sacy Copromer $ 46071 25268769
13/01/2015]PIr la venta a kanematsu Corporation $ 7931131 $ 331.999,00
Total $ 38561864 $ 5361964
Edificio
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
01/0L/2015|PIr ¢l estado de situacion Inicia $ 26316264 $ 263.162,64
Terreno
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|PIr ¢l estado de situacion Inicia $ 70.000,00 $ 70.000,00
Mag. Y Eq.
Fecha Detalle Debe Haber Sdldo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|Pr f estardo de situacion Inicia $ 487.351,% $ 487.351,9
Mueblesy Enseres
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|PIr ¢l estado de situacion Inicia $ 22000 $ 22000
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Documentos por pagar

Fecha Detalle Debe Haber Sddo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|Pr ¢l estatdo de stuacion Inicia $ 487511,9 $ 4875719
Capital Social
Fecha Detalle Debe Haber Sddo Deudor | Saldo Acreedor
01/01/2015|Pr ¢l estatdo de stuacion Inicia $ 652.969,97 $ 65296097
Inventario de M ateria Prima
Fecha Detdlle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
09/02/2015|PIr la.compra de meteria prima $ 52.775,14 $ 5277514
10/01/2015PIr requerimieto de meteriales $ 52751419
$ 527514 § 5271514
Proveedores
Fecha Detdlle Debe Haber Sddo Deudor | Saldo Acreedor
09/01/2015{P/r la.compra de meteria prima $ 5271514 $ 5B 4
09/01/2015{P/r ¢f pago & proveedor Esmeraldal $ 5277514 $ -
09/01/2015{P/r compra de insumo proveedor copromer $ /M $ 38379
09/02/2015|Pr ¢ pagp al proveedor Copromar $ 3B/ $ -
09/01/2015{P/r compra de meterial de empague $ 46071 $ 460,71
09/02/2015|Pir ¢l pago d proveedor Rey Sacy Copromar - |$ 460,71 $ -
$ 5361964 § 5361964
Inventario Semielaborado
Fecha Detalle Debe Haber Sddo Deudor | Saldo Acreedor
091012015 PIr traspasn de materia prima $ 2.100,00 $ 210000
10/01/2015{P/r requerimiento de materiales $ 210000]$
$ 210000 § 2.100,00
Cuentas varias
Fecha Detdlle Debe Haber Sddo Deudor | Saldo Acreedor
09/01/2015{P/r traspasn de materia prima $ 210000 $ 210000
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[nventario de I nsumos

Fecha Detalle Debe Haber Sado Deudor | Saldo Acreedor
09/02/2015{Pir compra de insumo proveedor copromar | $ 34267 § 36T
10/01/2015|PIr requerimiento de meteriales $  34267|8
§ 367§ M7
va.en Compra
Fecha Detalle Debe Haber Sado Dewdor | Saldo Acreedor
09/0L/2015{P/r compra de insumo proveedor copromar | $ 41,12 $§ 4
13/01/2015|PIr 5uste iva por pagar $§ 4128 -
$§ MD§ 4D
Inventario de M aterial de Empaque
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
00/01/2015{Pir compra de meterial de empacue $ 46071 $ 4601
10/01/2015{PI requerimiento de materiales $ 40718
$ 46071 § 46071
Gasto de Administracion
Fecha Detalle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
09/02/2015{Por pago de combustivle para el veficulo $ 300 $ 300
09/0/2015{Pir consumo d Liiles de oficina $ 200 $ 5000
12/01/2015{Pr norrina personl administracion $ 2764 $ 25764
12/01/2015|Pr las obligaciones sociales personal adm $ 6098 § 32
$ 382
Produicto en proceso
Fecha Detalle Debe Haber Sado Deudor | Saldo Acreedor
10/01/2015|P/r requerimiento de meteviales $ 55,6782 $ 5567852
10/01/2015|P'r distribucion delaMOD Y CIF $ I $ 56,6509
10/02/2015{Pr terminacion del proceso productivo y g, $ 5665094 | $
$ 566504 $ 56.650,%4
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M ano de Obra Directa

Fecha Detalle Dehe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
10/01/2015|Pir distribucion delaMOD Y CIF $ 3”2 $ 355,27
12/01/2015{PIr nomina MOD, correspondiente ala prod. $ 26845 $ 86,82
12/01/2015PIr las obligaciones socidles MOD $ 8682 $ -
$ 3B § /B2
Costos Indirectos de fabricacion
Fecha Detalle Dehe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
10/01/2015|Pir distribucion delaMOD Y CIF $ 61715 $ 617,15
12/02/2015{P/r nomina MODI, correspondiente alaOP# 50009631 |$ 65,00 $ 552,15
12/01/2015PIr las obligaciones sociles MODI, $ 20 $ 531,12
12/01/2015|Pir depreciacion de activos fijos $ 10712 $ 424,00
12/01/2015|Pir cancelacion de los gestos variables. $ 42400 $ -
$ 61715 % 61715
Inventario de Producto Terminado
Fecha Detalle Dehe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
10/02/2015{PIr terminacion def proceso productivo y fig. $ 56.650,94 $ 5665094
12/01/2015|Plregistrar las vertas d costo $ 56.650,94 | $ -
$ 5665094 $ 56.65094
Gasto de Venta
Fecha Detalle Dehe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
10/01/2015|Pr consumo de tiles de oficina $ 250 $ 25,00
12/01/2015)PIr nomina personal ventas $ 4839 $ 7339
12/01/2015]PIr las obligaciones sociales persondl vtas $ 1565 $ 89,04
$ 80
|ESS por pagar
Fecha Detalle Dehe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
12101/2015|PIr nominaMOD, correspondiente a la prod. $ B $ 2317
12/01/2015PIr las obligaciones socidles MOD $ 3262 $ 55,79
12/01/2015|P/r norrina MODI, correspondiente ala OP# 50009631 $ 5,61 $ 6140
12/01/2015PIr las obligaciones sociales MODI $ 790 $ 69.29
12/01/2015{PIr norrina personal administracion $ 1792 $ g1
12101/2015|PIr las obligaciones sociales personal adm. $ B3 $ 1124
12/01/2015|Pir norina persondl ventas $ 418 $ 116,62
12/01/2015]PIr las obligaciones sociales persondl vtas $ 58 $ 12250
$ 12250
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Nominas por pagar

Feca  |Detalle Debe  |Haber | SaldoDeudor | Saldo Acreedor
12001/2015(Pir nomina MOD, correspondiente ala prod. § 2463 § 8
12101/2015]Pir nomina MODI, correspondiente ala OP4 50009631 § 543 §
12001/2015{PIr nomina persondl admiristracion $ 17375 $ |’
12001/2015(Pir nomina personel vertas § 4049 §  4932%
$ 49326
Ctas por pagar
Fecha  |Detale Debe  |Haber | Sldo Deudor | Saldo Acreedor
12/01/2015{PIr nomina MOD, correspondierte ala prod. § 265 $ 2065
12001/2015{PIr nomina MODI, cormespondierte aa OP4 50009631 § 500 $ 25,65
12/01/2015{PIr nomina persondl admiristracion § 197 $ 4,62
12001/2015{PIr nomina personl vertas § 31 $ 45,34
§ KA
Provision Beneficios Sociales
Fecha  |Detalle Debe  |Haber | SaldoDeudor | Saldo Acreedor
12/01/2015{P/r nomina MOD, correspondierte aa prod. § %A $ 54,21
12101/2015(Pir Ias obligeciones sociales MODI § 1313 $ 6733
12101/2015]Pir nomina personel adminisracin § B § 10268
12101/2015]Pir Ias obligaciones sociales personel vias § o § 146
$ 11245
Depreciacion Acum, Eqfic
Fecha  |Detalle Debe  |Haber | Saldo Deudor | Saldo Acreeor
12001/2015{Pr depreciacion de activos fijos § 1849 $ 1849
Depreciacion Acum. Maqy Eq
Fecha  |Detale Debe  |Haber | Sldo Deudor | Sldo Acreedor
1200/2015[Phr depreciacion de activos fjos § 836l § 8861
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Depreciacion Acum. Mueby Ens

Fecha  |Detdle Debe Haber Sado Deudor | Saldo Acreedor
12/01/2015{PIr depreciacion de activos fjos $ 003 $ 003
Ventas
Fecha  |Dedle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
13001/2015/Pr la venta a kanematsu Corporation $ 7081367 $ 7081367
13/01/2015{Pfr utlidad bruia en venta $ 7081367 $
$ 7081367 $ 7081367
|va enventas
Fecha  |Dedle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
13001/2015/Pr laventa a kanematsu Corporation $ 849764 $ 849764
13000/2015|PI ajuste iva por pagar $ 849764 $
$ 849764 § 849764
Costo enventa
Fecha  |Dedle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
12001/2015| Plegjstrar las vertas d costo $ 56.650%4
13/01/2015{PIr utlidad bruia en venta $ 56.650,94 $ 5665094
$ 56.650,94 §$ 56.650,94
Utilidladl bruta en venta
Fecha  |Detdle Debe Haber Sado Deudor | Saldo Acreedor
13/01/2015(Pfr utilidad bruta en venta $ 14.162,73 $ 1416273
|va por pagar
Fecha  |Dedle Debe Haber Saldo Deudor | Saldo Acreedor
13/01/2015(Plr ajuste iva por pager $ 84562 § 845652
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4.6.3. Balance de Comprobacion

De manera resumida en lista se presenta las cuentas que se le dio movimiento en
la elaboracion del producto, tomando los saldos del mayor general y selaubicaen
lafila de suman dependiendo del saldo si es deudor en é debey si es acreedor en
el haber, si tenemos los dos saldos se procede arestar y la diferencia valafila de
saldos; si tenemos mayor valor en é debe que en el haber su saldo es deudor o
viceversa teniendo conocimiento de las cuentas Pero en caso que solo tengamos
valores en debe se traspasa su saldo en é debe asi mismo se procede si tenemos

solo valores en haber.

— -

i ey farix I DL Tl ALE & B AL = A

T PTER EAT

Balance de Comprobacion
Vélorado en ddlares
SUMAN SALDOS
CUENTAS REF. Debe Haber Debe Haber
Caa $ 13.500,00 | $ 499,00 $ 13.001,00
Banco $ 38561864(3% 53.61964|% 331.999,00
Edificio $  263.162,64 $ 263.162,64
Mag. Y Eqg. $  487.351,95 $ 487.351,95
Terreno $ 70.000,00 $  70.000,00
Mueblesy Enseres $ 220,00 $ 220,00
Documentos por pagar $ 48757195 $ 48757195
Capital Social $ 65296997 $ 65296997
Cuentas varias $ 2.100,00 $ 2.100,00
Ctas por pagar $ 45,34 $ 45,34
IESS por pagar $ 122,50 $ 122,50
Nominas por pagar $ 493,26 $ 493,26
Provisién Beneficios Sociales $ 112,45 $ 112,45
Ventas $ 7081367 $ 70.813,67
Gasto de Administracion $ 318,22 $ 318,22
Gasto de Venta $ 89,04 $ 89,04
Costo de Productos Vendidos $ 56.650,94 $  56.650,94
Depreciacion Acum. Edific $ 18,49 $ 18,49
Depreciacion Acum. Magy Eq $ 88,61 $ 88,61
Depreciacion Acum. Mueb y Ens $ 0,03 $ 0,03
Iva por pagar $ 8.456,52 $ 8.456,52
Totales: $ 127691143 $ 1.276.91143 $ 1.222.792,79 $ 1.222.792,79
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4.6.4. Orden de Produccion

Para la elaboracion de la orden de produccion se tiene que tener el pedido del
cliente con sus respectivos detalles: El cliente Kanematsu Corporation, realiza un
pedido de harina con alto contenido proteico y escogen la proteina de 67% da a
conocer todas sus especificaciones para su realizacion, con destino a Imari-Japon.
Para ello Ilegan a un mutuo acuerdo € duefio de laempresa Nirsay € cliente para

obtener con facilidad sus productos.

El departamento de produccién establece una orden de produccion N° 50009631
Harina de Pescado 67% de 50 kg a producir 1295 scs.

"NIRSA'
ORDEY DI PRODUCCION ¥ 30009631

Departamento: Prodizcica CLIENTE: Karzmes Corporator
Produto: Sannz de pascaio 57 de 30 hFecha de Inicio: Juzves, 08 de Baero 2 2015
Cantdad: 1285 2 Fecha de Termmacion: Sevedo, 10 gk Eeero é2{ 2013
Fecha de Enrega: Medes 13 de Fnero del 2015
Especificaciones: Harza con abo conteaudo roteten elzborado cor pesca peléaca v con
ubptocicto de cor ¢z sarcea seoremealede su zafiosicants para persaver Je hesina ebese ser
ealregzdo e i 13 de 2nero 2015 condome lo ecendaca,

Elabarado por; Hezlor Baas Firma;
Aprobada por: Ezca. Mano Tomes
Focha: 0 d Enerc c2 2015
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4.6.5. Requisicion de Materiales

Registro de la Compra, Recepcidn, Almacenamiento y Entrega de materiaes

Luego se realizala orden de produccion N°50009631 se emite un documento de la
reguisicion de materiales en la que consta todo |o necesario parala elaboracion de
dicho orden, 1o que corresponde a la pesca pel égica se la compa a los proveedores;
los subproductos salen de la planta sardinera y atunera mientras trabaje la planta
tendremos € stock necesario; lo que concierne a los materiales de empague se

realiza la respectiva compra.

e S S e e
e TR T TS e —E

T TR e
Heguisivion de Materinfces DY S0HHD

Drepartamento: P odiccidn Iﬂnlen Jde Produccion IV 2000063 1
Producto: Harina de poscedo 67% de 30 ko
Facha: (15 de |inern =1 22015
Clantidad | | rescripcicon C2 i it U ool
Doluperidos Direcios.
237 G0 T e Thelapmica DEZ S22 775, 14
21 GO SEnbproClerts Sardinag oy I LM CH0)
1 295 Suas 0,34 430,03
6| Picla L.24 T4
1. 285| Larjeta oL [ PP
1E| Ftoxiqain 1 iptalcin 1Hsh 711 RN T
Elaburusde pers Hoclea Bpas Spmman S5 6THR.52
Aprebado por: Loon. Manio Joores

La pesca pelégica se compra a B/A Esmeralda | a un precio por kilo 0,22ctv.; a

continuacion d detalle:

- Tl WE . —
Rogui=sicion do Materia PPrimaa T S0001

ITMonmabre d=l Provesdor: TV A Domeralds T
Tocha: 2% de Eoero del 2015
Erardveleacd Thour g T Tl ! Teakal

ELE SO0 Fiatadla £y 2227 o S T

15 200y Tromapeetsy o231 > 376 19

Elaborade por: Williao illow SNurrizan J/LTFTS NS
Aprobado por: IT&ctor zas
Feawbrzaz (30 eh: Hrumwia el Z031 %

125



Luego se redliza la siguiente orden de compra, que sera envidada a proveedor

quien emitiralafactura correspondiente y se hara €l respectivo ingreso de bodega.

Eo == TS e L B ey e i
T R S e T

Orden de Compra IN° S0DZ
Idepartamente: Prochicciian
Producto=: YVarin: Tarmina de Fatreaga: rotien ol abnacon
IFochas: (19 Ae inero del 220115
i B L R L 1 o T i iOnE
1 1 295 S oo

kel
439,03

Precio

£,3390

Eiﬂbﬂl'ﬂdﬂ [ BT e LJ‘LII'C!&_"‘.‘I R’L‘H’.hil-'.lﬂ_'.ﬁ Snmaln 43.“'..’“‘3
Apruobadoe por: CForesalo Couewa

Foocha: (9 cde Hinero el 20315

FHINastrL= I« EFAESTIfiS TIc i A L. B39 B EL AR, 5. %
bl L

Oplen de Compra N 5003

Departamento: Produccidn

FProductos: Varios Término de Entresar retiro del almacen

Fecha: (9 dc Encre dcl 2015

™= | Canfidad Flcscrprion Procio Teodal

1 &.00|Picla L2433 7.46
2 1295 00| mjeta 1,01 1422
3 48 00|Etuxagum 714 342 67

Elaburado pur: Lowdes BHodhmper | Soman 364 35

Aprobado por: Goazalo Cueva

Fecha: 09 de Enerc del 20135

Laorden de compra siempre se enviaal proveedor, y unacopiase quedacon la

Compaiiia para que lo archive el departamento de bodega, ellos deben estar

pendientes cuando llegue e pedido y realizar su respectivarevision en € diade la

entrega.
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El proveedor como documento de soporte debe darle la factura a quien recibe €
pedido este debe ser personal que labore en €l &rea de bodega. Debe ser ingresado
a bodega y perchado en e lugar que le corresponde, con su respectivo

identificacion.

Factura# 1 del Proveedor Rey Sac

AR LT A B IS AT R B B G R BT .

N
Fouoirialia e "Wlaaterial @0 Boaloega
Focha: 9 de Enero del 2015
]-.rn'l-t‘:t‘ﬂ'lnr: “F"‘f' F:."H.'
Faciara ™20 M4 MIRARGS
Cloaradyediaed S bl Preiio Tsbal
1 295] S auo 03390 439 03

Elaborado por: Tourdes Fodriguces |Suman 430 03
_".Pmbil-llrl.l Pur GULLL..‘IjU l:!l'_!!'_"'\'i'_

Factura# 2 del Proveedor Copromar

L —

FEESCe S S i DL S T Tt LA T al. o

*MITEERAY
Entrada de Maternial a Bodega
Focha: 09 da Fnero del 2015
Proveedor: Copnoimen
Factura ™02 -003-AT 65
Cantidad HAariculo Precic Total
&) Picla 12435 745
1 295) Tarjcta fr i 1422
48| Eloxigum 7.14 342 67

Flahorado por: T.onrdes Rodosacry |Saman Ind 35
Aprvbade purs Gonealo Cueva
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4.6.6. Registro de laMano de Obray Costos Indirectos de Fabricacion

4.6.6.1. Rol de Pagos

b e e L tﬂnlﬁ_ﬁi%

: R ; =
ROL DE PAGU

30 DE ENERO 2015

MANO DE OBRA DIRECTA

VALORADO EN DOLARES

COD. SALARIO SALARIO DIAS FONDODE | TOTAL | APORTESAL | PRESTAMOS | TOTAL DE | LIQUIDO
TRAB. NOM BRES CARGOS UNIFICADO| DIARIO |LABORADOS| RESERVA | INGRESO IESS9,35% AL IESS EGRESO | A PAGAR| FIRMA

42854|Lomas M endez M ario Recep Pesc/Harina | $ 354,00 | $ 11,80 30[ $ 29501$ 38350 | $ 310($ - |$ 3310|$ 35040
42856 Flores Yagua William Cocinar Harina $ 35400 | $ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 33101 $ $ 3310|$ 35040
42859|M edinaM edina Carlos Cocinar Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350|% 3310($% $ 3310|$ 35040
42861 M olinantriago José Cocinar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30[ $ 20950($ 38350|% 310($ $ 3310|$ 35040
42864(Flores Yagua David Secar Harina $ 35400 | $ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 33101 $ $ 3310|$ 35040
42866 Aguirre M endoza Luis Secar Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350|% 3310($% $ 3310|$ 35040
42869| Pena Anchundia Jimmy Secar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 2950|$ 38350($% 33101 $ $ 3310|$ 35040
42871{ Tumbaco Cordova Fernando  |M oler Harina $ 35400 | $ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 33101 $ $ 3310|$ 35040
42874|M endez Carrién Roddy M oler Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350|% 3310($ $ 3310|$ 35040
42876|Avilalntriago Natanael M oler Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 20950|$ 38350($% 3310($ $ 3310|$ 35040
42879| Coello Banchon I srael Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 29501$ 38350 | $ 33101 % $ 3310|$ 35040
42881| Su&rez Rodriguez Walter Ensacar Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 3310($ $ 3310|$ 35040
42884|Velez Gonzdez Tito Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 20950|$ 38350($% 3310($ $ 3310|$ 35040
42886|M edina Llerena Jorge Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 29501$ 38350 | $ 33101 % $ 3310|$ 35040
42889|M edina Gonzabay Oscar Ensacar Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 3310($ $ 3310|$ 35040
42891|Ortiz Cruz M ario Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30| $ 20950|$ 38350($% 33101 $ $ 3310|$ 35040
42894{ M edina Soldrzano Josué Ensacar Harina $ 354,00 $ 11,80 30[ $ 2050($ 38350|% 310($ $ 3310|$ 35040
42896 Vargas AvilaLeomar Ensacar Harina $ 35400 $ 11,80 30[ $ 2950($ 38350 % 33101 $ $ 3310|$ 35040
42899|Reyes M endez Jonny Ensacar Harina $  3B400($ 11,80 30[ $ 2950($ 38350|% 3310($% $ 3310|$ 35040
42901|Ramirez Tomal& Edwim Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30[ $ 2050($ 38350|% 3310($ $ 3310|$ 35040
42904 M artinez Borbor Victor Ensacar Harina $ 354,00 | $ 11,80 30 $ 2950 [$ 38350 $ 33101 $ $ 3310|$ 35040

TOTAL $ $ 743400 % 247,80 $ 61950 $ 8.05350] % 695,08 | $ $ 69508 | $7.358,42

$ 24528
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e BERE S

REGOCIOS INDUSTRIALES REAL 5.4,

"HIRSA'
ROL DEPAGO
30 DE ENERO 2015
ADMINISTRACION
VALORADO EN DOLARES
FONDO APORTES TOTAL
COD. SALARIO [ SALARIO DIAS DE TOTAL | ALIESS |PRESTAMOS| DE [LIQUIDOA
TRAB. NOM BRES CARGOS UNIFICADO| DIARIO [LABORADOS|RESERVA | INGRESO | 9,35% ALIESS | EGRESD | PAGAR |FIRMA
41820) Eges Varges Héctor Gerentede Planta $ 150000($ 5000 0[$ 12500($ 162500($ 14025 $ - |$ 14025 ($ 148475
41958|M dave Intriago Eduardo  [Digjtador $ 40000|$% 1333 N[$ B335 43333($ 3740|$ $ 374018 39593
41959(Olaya Fuente Erick Digtador $ 40000|$% 1333 01§ 3B833[$ 43333($ 3740($ $ 374018 39593
41960| Vera VeraLenin Digtador $ 40000|$% 1333 0|$ 3B33[$ 43333($ 3740($ $ 374018 39593
41961{Sudrez Rodriguez Winston ~ [Digitador $ 400001$% 1333 0[$ 3333[$ 43333|$ 3740($ $ 3740($ 39593
41962|Pilay Cacao M ariana Digtador $ 40000|$% 1333 0|8 3B333[$ 43333($ 3740($ $ 374018 39593
41830]M anzano Arias M aises Jefe de costos $ 90000($ 3000 0% 7B00[$ 97500($ 8415($ $ 841518 89085
41831(Borhor Olaya Victor AndistasdeCostos | $ 450,00 ($ 15,00 0% 3750($ 48750($ 4208($ $ 4208]8% 44543
41832 Quimi Quimi Carmen AndistasdeCostos | $ 450,00 ($ 15,00 0% 3750($ 48750($ 4208($ $ 4208]% 44543
41833|Codlo Avila Delbis AndistasdeCostos | $ 450,00 [ $ 15,00 0|8 3750[$ 487508 4208 $ $ 4208]8 44543
TOTALS $ 5750008 191,67 $ 47917 (% 622917 [$ 53763 $ $ 537,63 | § 5.691,54

$

189,72
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ROL DEPAGO
30 DE ENERO 2015
MANO DE OBRA INDIRECTA
VALORADO EN DOLARES
FONDO APORTES
COD. SALARIO | SALARIO DIAS DE TOTAL | ALIESS |PRESTAMOS| TOTAL DE | LIQUIDO
TRAB. NOM BRES CARGOS UNIFICADO | DIARIO | LABORADOS |RESERVA [INGRESO |  9,35% AL IESS EGRESD |A PAGAR|FIRMA
41953(Pena Quimi Carlos Jefe de Bodega $ 80000|% 2667 0] $ 6667(% 86667|% 7480]8% - |$ 7480 % 79187
41955(Rodriguez M olina Luis Supervisoresdeproduccion [ $ 50000 ($ 16,67 0| $ 4167($ 54167|$ 4675]% $ 4675|% 49492
41957|AvilaAnchundia Gao Supervisoresdeproduccion | $ 50000 $ 16,67 0| $ 4L67[$ 541678 4675]8 $ 4675| 8 49492
TOTAL$ $ 180000|$% 60,00 $ 150,00 | $1.95000 [ $ 16830 $ $ 16830] $1.781,70
e e
ROL DEPAGO
30 DE ENERO 2015
VENTAS
VALORADO EN DOLARES
FONDO APORTES
COoD. SALARIO | SALARIO DIAS DE TOTAL | ALIESS | PRESTAMOS| TOTAL DE | LIQUIDO
TRAB. NOM BRES CARGOS UNIFICADO | DIARIO | LABORADOS |RESERVA [INGRESO |  9,35% AL IESS EGRESD |A PAGAR|FIRMA
41866|Alcivar DelaCruz Wilfrido |Vendedor $ 42000]% 1400 0] $ 3500($ 455008 3927|% - |$ P27 $ 41573
41867]Ochoa Potes Nahun Vendedor $ 42000]% 1400 0] $ 3500($ 455008 3927]% $ 3927 |$ 41573
41868|M olina Perez Daniel Jefe de Disefio $ 50000|% 1667 0| 4167[$ 541678 4675| % $ 4675| % 49492
TOTALS $§ 1340008 44,67 $ 111,67 $1451,67|% 125299 $ 12529 $1.326,38

$ 59,39

$ 42
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4.6.6.2. Rol de Provisiones Sociales
R e
ROL DE PROVISONESSOCIALES
30 DE ENERO 2015
MANO DE OBRA DIRECTA
VALORADO EN DOLARES
APORTE
COD. DIAS TOTAL PATRONA | CNCFE X111 X1V TOTAL DE

TRAB. NOM BRES CARGOS | LABORADOS | INGRESO L 11,15% IECE1% | SUELDO | SUELDO | VACACIONES| PROVISIONES
42854|Lomas M endez M ario Operarios 30| $ 38350 | $ 4276$ 384|$ 319 ($ 2950\ % 1598 | $ 124,03
42856| Flores Yagual William Operarios 30| $ 38350 | $ 4276$ 384|$ 31,9 ($ 2950\ % 1598 | $ 124,03
42859|M edina M edina Carlos |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 31,9 |$ 2950 $ 1598 | $ 124,03
42861| M olina Intriago José Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950]| % 1598 | $ 124,03
42864| Flores Yagual David Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950]| % 1598 | $ 124,03
42866| A guirre Mendoza Luis Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950]| % 1598 | $ 124,03
42869| Pena A nchundia Jimmy |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42871| Tumbaco Cordova Fernar| Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42874 M endez Carrién Roddy |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950]| % 1598 | $ 124,03
42876|Avila Intriago Natanael |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42879| Coello Banchon Israel Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42881| Suarez Rodriguez W alter |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|$ 319 [|$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42884 Velez Gonzélez Tito Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|%$ 319 |$ 2950\ $ 1598 | $ 124,03
42886| M edina Llerena Jorge Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 384|% 319 |$ 2950\ $ 1598 | $ 124,03
42889| M edina Gonzabay Oscar |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276|$ 384|$ 319 |$ 2950 | % 1598 | $ 124,03
42891|Ortiz Cruz M ario Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 | $ 3841% 319 |$ 2950]| % 1598 | $ 124,03
42894| M edina Solérzano Josué |Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 |$ 384|$ 3196 |$ 2950| % 1598 | $ 124,03
42896|Vargas Avila Leomar Operarios 30| $ 38350 | $ 4276 |$ 384|$ 319 |$ 2950 | % 1598 | $ 124,03
42899| Reyes M endez Jonny Operarios 30| $ 38350 | $ 42761$ 384|$ 319 ($ 2950\ % 1598 | $ 124,03
42901| Ramirez Tomala Edwim  |Operarios 30| $ 38350 | $ 42761$ 384|$ 319 ($ 2950\ % 1598 | $ 124,03
42904| M artinez Borbor Victor |Operarios 30| $ 383,50 | $ 276|$ 384|$ 31L,9%[$ 2950 $ 1598 | $ 124,03
TOTAL $ $ 8.05350|$% 89797 | % 8054 | $671,13 | $61950 | $ 33556 | $ 2.604,69

$

86,82
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NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL 5.4,
"NIRSBA®

ROL DE PROVISONESSOCIALES
30 DE ENERO 2015
ADMINISTRACION
VALORADO EN DOLARES

APORTE TOTAL DE
COD. DIAS TOTAL [PATRONAL| CNCFE X1 XV PROVISONE
TRAB. NOM BRES CARGOS LABORADOS | INGRESO 11,15% IECE1% | SUELDO | SUELDO]VACACIONES S
41820 Egas Vargas Héctor Gerentede Planta 30[$ 162500 $ 18119($ 1625|$ 13542 $12500( $ 6771 ($ 525,56
41958(M dave Intriago Eduardo Digitador 30[$ 43333|9% 4832|% 433($ 3611($ 3333|$ 1806 | $ 140,15
41959|Olay a Fuente Erick Digitador 0% 43333($ 4832|% 433($ 3611($ 3333|$ 18,06 | $ 140,15
41960|VeraVeraLenin Digitador 301$ 43333($ 832|% 433($ 3611($ 3333|$ 18,06 | $ 140,15
41961|Sudrez Rodriguez Winston | Digjtador 30]$ 43333($ 48321% 433|$ 3611]|% 3333|$ 18,06 | $ 140,15
41962|Pilay Cacao M ariana Digitador 30[$ 43333|9% 48321% 433($ 3611($ 3333|$ 1806 | $ 140,15
41830|M anzano Arias M oises Jefe de costos 0[$ 97500|$ 10871($ 975|$ 8L25|$ 7500($ 4063 [ $ 315,34
41831|Borbor Olaya Victor Andlistas de Costos 301 $ 48750($ 5436 ($ 488|$% 4063|% 3750]$% 2031 $ 157,67
41832(Quimi Quimi Carmen Andlistas de Costos 301 $ 48750 $ 5436 ($ 488|$% 4063|% 3750]$% 2031 $ 157,67
41833|Codlo AvilaDebis Andistas de Costos 30|$ 48750 $ 5436 |$ 488|$ 4063|% 3750]$% 20311 $ 157,67
TOTAL$ $ 6220178 69455]|$ 6229($ 51910($47917|$ 25955 | $  2.014,66

$

67,16
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"HIRZAS

30 DE ENERO 2015

MANO DE OBRA INDIRECTA

VALORADO EN DOLARES

HNEEOCIOR INDUSIRIALES HEAL % 4.

ROL DE PROVISONESSOCIALES

APORTE
COD. DIAS TOTAL [PATRONA | CNCFE X1l XV TOTAL DE
TRAB. NOM BRES CARGOS LABORADOS | INGRESO | L 11,15% | IECE1% |SUELDO | SUELDO [VACACIONES| PROVISONES
41953 Pena Quimi Carlos Jefe de Bodega 30| $ 86667|$ 9663($ 867|$ 7222|$% 6667]% 3611 $ 280,30
41955|Rodriguez M olinaLuis | Supervisores de produccion 30| $ 54167|$ 6040|$ 542($ 4514($ 4167 |$ 22571 % 175,19
41957]AvilaAnchundia Galo Supervisores de produccion 30[$ 54167($ 6040|$ 542($ 4514|$ 4167 |$% 2571$ 175,19

TOTAL$ $195000|% 21743|$ 1950 | $16250 | $ 150,00 | $ 81,25 | $ 630,68

it e e W e
gt .
ROL DE PROVISONES SOCIALES
30 DE ENERO 2015
VENTAS
VALORADO EN DOLARES
APORTE

COD. DIAS TOTAL | PATRONA | CNCFE X1 XV TOTAL DE
TRAB. NOM BRES CARGOS LABORADOS | INGRESO | L 11,15% | IECE1% |SUELDO | SUELDO [VACACIONES| PROVISONES
41866|Alcivar DelaCruz Wilfrido| Vendedor 30[ $ 455,00 50,73 $ 455|% 3792|$% 3500(|$ 1896 | $ 147,16
41867|Ochoa Potes Nahun Vendedor 30[ $ 455,00 50,73| $ 4551% 3792|$ 3500($% 1896  $ 147,16
41868|M olina Perez Daniel Jefe de Disefio 30| $ 541,67 6040 $ 542|$ 4514 |$ 4167($ 257|$ 175,19

TOTALS$ $1451671% 16186($ 1452 $12097 | $ 11167 $ 60,49 | $ 469,50

$

$

21,02

15,65
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4.6.6.3. Caculo delaMano de Obra Directa

Para calcular la mano de obra se realiza un rol de pago con todos los beneficios
gue debe dar € patrono a empleado € rol de pago de MOD debe ser calculado

por los 21 trabajadores que trabajaron en esa produccion; los beneficios deben ser

salario unificado + fondo de reserva = total de ingreso, luego se divide por los 30

dias y al final por ocho horas. Luego se redliza € rol de provisiones sociales y

calculamos € aporte patronal + X111 sueldo + X1V sueldo + vacaciones = total de

provisiones, Ejemplo:

Sueldo + Fondo de reserva = Total Ingreso
354,00 + 29,50 = 383,50/ 30 = 12,78 /8 = 1,5979

Aporte patronal +CNCF E IECE 1%+ XI1I Sueldo + X1V Sueldo + Vacaciones =
Total de provisiones

42,76 + 3,84+ 31,96 + 29,50 + 15,98 = 124,03/ 30 = 4,134/ 8 = 0,5168

1,5979 + 0,5168 = 2,1147

Calculo por hora=2,11

ROL DEPAGO
30DEENERO 2015

MANO DE OBRA DIRECTA

VALORADO EN DOLARES
COD. SALARIO | SALARIO DIAS | FONDODE| TOTAL |APORTESAL | PRESTAMOS |TOTAL DE | LIQUIDO
TRAB. NOMBRES CARGOS UNIFICADO| DIARIO |LABORADOS| RESERVA [ INGRESO [ IESS935% ALIESS [ EGREX) [APAGAR
42854] Lomes M endez M ario Recep Pesc/Harina [$ 3540016 1180 NS 00[$ 3B0|$ B10|$ - 1§ B[S B4
42856 Flores Yagud William Cocinar Harina $ B[S 1K NS 050[$ 3B350|$ B|S § B[S K040
42859| M edinaM edina Carlos Cocinar Harina $ HA0(S UK s 00[$ 3B350|$ B|S § B[S K040
4286L|M olinalntriagp José Cocinar Harina $ B[S 1180 N$  N50[§ 3MW0|$  BW|S § B0[$ 35040

30 DE ENERO 2015
MANO DE OBRA DIRECTA
VALORADO EN DOLARES

APORTE
COD. DIAS TOTAL | PATRONA | CNCFE X1l XV TOTAL DE
TRAB. NOMBRES CARGOS [ LABORADOS | INGRESO L 11,15% | IECE1% | SUELDO | SUELDO [VACACIONES| PROVISIONES
42854 Lomas MendezMario  Operarios 30/ $ 38506 4276|$ 384|$ 31%($ 2050]|% 1598 |$ 124,03
42856|Flores Yagual William  [Operarios 30]$ 38350|$ 4276($ 384($ 319%6($ 2050($ 1598 | $ 124,03
42859|M edinaMedina Carlos  [Operarios 30[$ 38350|$ 4276|$ 384|$ 3196($ 2050|$ 159 | $ 124,03
42861]MolinaIntriago José Operarios 30[$ 38350|$ 4276|$ 384|$ 3196($ 2050|$ 159 | $ 124,03

Obteniendo el valor de latarifa se procede arealizar el calculo de MOD por orden
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Costo de M ano de Obra

A B C D=B-A-C
# . Hr . Hr Hr Hr costo por
Persona Puesto de Trabajo Inicio Hr fin Almuerzo | Proceso | Hombres hora UsSb MO
1| Recep Pesc / Harina 8:00 16:30 0:30 8:00 80000 $ 2,11 |$ 16,92
3| Cocinar Harina 8:00 16:30 0:30 8:00] 24:0000|$ 2,11 |$ 50,75
3| Secar Harina 8:00 16:30 0:30 8:00] 240000 $ 2,11 |$ 50,75
3|Moler Harina 8:00 16:30 0:30 8:00 24:00:00| $ 2,11 |$ 50,75
11|Ensacar Harina 8:00 16:30 0:30 8:00] 88:0000 $ 2,11 | $ 186,10
21
Total M ano de obra $ 355,27

4.6.6.4. Caculo delos Costos Indirectos de Fabricacion

El resultado para la obtencion de los costos indirectos de fabricacion es.

Materiales indirecto + gastos fijos o costos fijos que son e valor de la

depreciaciones + gastos o costos variables.

El costo de la mano de obra indirecta son calculados de los sueldos de los jefe de

bodega ,2 supervisores de produccion

Mano de Obr a Indir ecta

# Sueldo Costo por costo por
Pr oceso orden
Per sona Mensual Hor a L
Pr oduccion

1| Jefe de Bodega $ 800,00 | $ 478 | $ 38,23
1| Supervisores de produccién| $ 500,00 | $ 29| $ 23,90
1| Supervisores de produccién| $ 500,00 | $ 29| $ 23,90
Total de Mano de Obr a Indir ecta $ 86,02

Los costos fijos se obtiene de las depreciaciones calculadas por método linedl, la

compariia ya venia depreciando sus activos fijos en afios anteriores.

Gastos Fijos

costo por
orden

Ce.coste Denominacion objeto | Cl.coste Denom.clase de coste Produccion
10305| Recep Pesc / Harina 7360050500 Depreciacion Edific $ 1,18
10305| Recep Pesc / Harina 7360100500 Depreciac Maq y Eq $ 24,48
10310| Cocinar Harina 7360050500 Depreciacion Edific $ 16,26
10310| Cocinar Harina 7360100500 Depreciac Maq y Eq $ 60,53
10325| Secar Harina 7360050500 Depreciacion Edific $ 1,05
10325| Secar Harina 7360100500 Depreciac Maq y Eq $ 3,26
10335| Ensacar Harina 7360100500 Depreciac Maq y Eq $ 0,33
10335| Ensacar Harina 7360150500 Depreciac Mueb vy Ens| $ 0,03
Total Gastos Fijos $ 107,12

L os gastos variables son los que cada mes tienen variaciones en sus costos.
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Gastos VVariables

Cl.coste Denom.cl ase de coste costo por orden
7308050500 Suminist Limp, Aseo $ 50,00
7308050501 M at y Util de Ofic $ 100,00
7308050505 M ateriales y Repuest $ 250,00
7308050506 M aterial Embalgje 5 4,00
7345150502 Lubricantes $ 10,00
7345150503 Gasolina $ 10,00
Total Gastos VVariables $ 424,00
4.6.7. Hoja de Costos

Hoja de Costos Por Orden
Cliente: Kanematsu Corporation
# de Or den de Produccién: 50009631
Fecha de Produccion: 10/01/2015
#Turno: 1
Presentacion: Harina de pescado de 67% de 50 kg
Sacos de 50 kg Produccién: 1.295
Control de MateriaPrima
Descripcion Kilos P.Unit Usd % Uiliz
Pesca Pelagica 237.600| $ 022|$ 5277514 91,88%
Subproducto de Corte
de sardina
21.000] $ 010|$ 210000 8,12%
Subtotal MateriaPrima 258.600 $ 54.875,14
Rend % 25,04%
Control de Insumoy Material de Empaque
Descripcién Kilos / Un. P.Unit Usd
Etoxiquin 48| $ 714 $ 342,67
Sacos 1295( $ 034|$ 439,03
Piola 6| $ 124 $ 7,46
Tarjeta 1295 $ 001]$ 14,22
Subtotal Insumoy Material de Empaque $ 803,38
Costo de Mano de Obra
# Persona Puestode Trabajo | Hr Inicio Hr fin Hr Almuer zo Hr Hr costo por USD MO
Proceso |[Hombres| hora
1{Recep Pesc / Haring| 8:00 16:30 0:30) 800 80000 $ 211|$ 1692
3|Cocinar Harina 8:00 16:30 0:30) 8:00| 24:00.001 $ 211|$ 50,75
3| Secar Harina 8:00 16:30 0:30} 800| 240000 $ 211|$ 50,75
3[Moler Harina 8:00 16:30 0:30} 800| 240000 $ 211|$ 50,75
11| Ensacar Harina 8:00 16:30 0:30} 800| 880000 $ 211|$ 18610
21|
Total Mano de obra $ 355,27

Costo Indir ecto de Fabricacion

Descripcion costo por orden
Mano de Obra Indirecta | $ 86,02
Gastos Fijos $ 107,12
Gastos Variables $ 424,00
Total CIF $ 617,15

Total Costo de Produccion $ 56.650,94

Precio Unitario por saco $

43,75
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4.6.8. Estado de Costos de Productos Vendidos

Reflgja los costos que se han generado en & proceso de la elaboracion del
producto, como € costo de los materiaes, la mano de obray los costos indirectos
de produccién, su costo total lo dividimos con las unidades producidas y se
obtiene € costo unitario del producto terminado. En nuestro ejercicio practico
nuesto costo de fabricacion del producto terminado esde $ 56.650,94 / 1295 = $
43,7458.

e -

NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL. S.A.

"INIREESEA
Estado de Costo de Productos Vendidos de la Planta de Harina
30 de Enero del 2015
Valorado en dolares
1) Consumo de M ateria Prima
(+) Inventario Inicial $ -
(+) Traspaso $ 2.100,00
(+) Compras $ 5277514
(-) Inventario Final $ -
M ateria Prima consumida $ 5487514
2) Gastos Generales de Fabricacion
M.O. $ 441,30
Deprec. $ 107,12
G.Variables $ 424,00
3) Ingredientes y M aterial de Empaque Consumido
Ingredientes $ 342,67
Material de empaqgue $ 460,71
Ingredientes y M at. Empaque consumido $ 803,38
Costo de Productos Vendidos $ 56.650,94
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4.6.9. Estado de Resultados Integrales

El estado de resultado registra las ventas que se han realizado durante ese periodo
menos |os costos de produccién vendido como resultado se tiene las utilidad bruta
en venta, luego registramos los gastos operacionadles que son los gastos
administrativos y |os gastos de ventas estos gastos |os sumamos y o restamos con

la utilidad bruta en venta dandonos como resultado la utilidad del gercicio.

Margen de Utilidad

Margen de | Unidades Precio de Céleulo Precio de

utilidad | producidas | Prod. Term. | M&9ende | ventapor | Total de Venta

utilidad Scs

25% 1.295| $ 43,75 | 10,9364746| $ 5468 | $ 70.813,67
i e ; = —mm—
- R -~
Estado de Resultados Integrales
30 de Enero del 2015
Valorado en dblares

Ventas $ 70.813,67
(-) Costo de Producién vendido $ 56.650,94
Utilidad Bruta en Ventas $ 14.162,73
Gastos Operacionales $ 407,26

(-) Gastos Administrativos $ 31822

(-) Gastos Ventas $ 89,04
Utilidad antes del 15% Part.Trabajadores $ 13.755,48
(-) 15% de Participacion de Trabajadores $ 2.063,32
Utilidad antes del | mpuesto ala Renta $ 11.692,16
(-) 25% de Impuesto a la Renta $ 2.923,04
Utilidad Neta del Ejercicio $ 8.769,12

Razon Financiera
Rentabilidad sobre las Ventas
Utilidad Neta del Ejercicio $ 876912 | % 0,12 12,38%

V entas $ 70.813,67
Estarazoén financiera nos indica el porcentaje de utilidad que tiene la
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4.6.10.- Estado de Situacién Financiera
Reflga sus activos disponible y sus activos fijos que deberan restarse a las depreciaciones acumuladas de 10s equipos que se estén
depreciando, también se tiene los pasivos corrientes y su patrimonio ademéas se suma la utilidad que ha generado la Empresa.

— - e

e T e
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Estado de Situacion Financiera
30 de Enero del 2015
V alorado en ddlares

ACTIVO PASIVO
ACTIVO CORRIENTE PASIVO CORRIENTE
Caja $ 13.001,00 Cuentas por Pagar $ 4534
Banco $ 331.999,00 Documentos por pagar $487.571,95
ACTIVO NO CORRIENTE Cuentas V arias $ 2.100,00
TERRENO $ 70.000,00 |IESS por Pagar $ 12250
EDIFICIO $ 263.144,15 Nbminas por Pagar $ 493,26
Edificio $263.162,64 Provision Beneficios Sociales $ 112,45
Depreciacién Acumulada de Edificio $ 18,49 Iva por Pagar $ 8.456,52
MAQ. Y EQUIPO $  487.263,34 Participacion Trabajadores 15% $ 206332
Mag. Y Equipo $487.351,95 Impuesto a la Renta por Pagar $ 292304
Depreciacion Acumulada de Mag. y Equipo $ 88,61 TOTAL PASIVO $ 503.888,38
MUEBLESY ENSERES $ 219,97
Muebles y Enseres $ 220,00 PATRIMONIO
Depreciacion Acumulada de Muebles y Ensere $ 0,03 Capital Social $652.969,97
Utilidad Neta del Ejercicio $ 8.769,12
TOTAL PATRIMONIO $ 661.739,09

TOTAL ACTIVOS
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$1.165.627,47

TOTAL PASIVO Y PATRIMONIO

$1.165.627,47



4.7. TABLA DE COMPARACION DE COSTOS POR SISTEMA DE
ORDENES DE PRODUCCION PARA LA HARINA DE PESCADO DE 50
KG.

En la tabla 21 podemos observar los indicadores del costo de produccion para €
proceso productivo de harina de pescado de 50 kg antes y después de aplicar €
Sistema de costeo por ordenes de produccion, sus costos son méas bagos un
(1,35%) por cada orden de produccién debido a que este sistema contribuy6 a un

mejor control en cada proceso productivo.

El control de las materias primas, materia de empague e insumos y la mano de
obra a través de este sistema de costeo por orden de produccion, se ha podido
ahorrar e -0,72% en materia prima, 23,22% en material de empaque y 13,98%
mano de obra. También como resultado positivo los costos indirectos de
fabricacion han disminuido un 22,29%. Este sistema permite comparar precios a
los diferentes proveedores mes ames y atomar la mejor decision a que proveedor
vamos a readlizar la adquisicion de los materiales a demas podemos también ver
las variaciones que hay en la mano de obra en cada orden de produccion como
también si han sufrido disminucion nuestros gastos y estamos en mejor condicion
y se esté gecutando e control de los costos en cada orden o dia productivo.Por
eso se recomiendo la aplicacion del sistema de érdenes de produccién como
resultado se obtiene mejor utilidad cada afio.

Tabla#21 Indicadores de Costos del proceso productivo Harina de pescado de 50 kg.

INDICADORES DE COSTOS DEL PROCESO PRODUCTIVO HARINA DE PESCADO DE50KG

EL EMENTOS DEL COSTO PROCESO Or denes de Pr oduccion Andlisis Horizontal
TOTAL COSTOS % [OTAL COSTO % Después vs Antes
MATERIA PRIMA $ 55.275,14 96,26% $ 5487514 96,87% \ 4 -0,72%
INSUM OS $ 342,67 0,60% $ 342,67 0,60% A\ 4 0,00%
MATERIAL DEEMPAQUE | $ 600,00 1,04% $ 460,71 0,81% v -23,22%
MANO DE OBRA $ 413,00 0,72% $ 355,27 0,63% A 4 -13,98%
C.I.F $ 794,12 1,38% $ 617,15 1,09% v -22,2%
$ $ v

TOTALES 57.424,93 100,00% 56.650,94 100,00% -1,35%
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4.8. COMPARACION DEL MARGEN DE UTILIDAD

Luego de obtener el costo del producto terminado la compafia tiene un %
determinado para vender sus productos es €l 25%. Esto nos permite comparar €
antes 'y después de aplicar € sistema de costeo por érdenes de produccién el costo
de las ventas, determinando una rentabilidad antes de la aplicacién del sistema de
un 12,17% y después de la aplicacion del sistema es de 12,38% por cada orden de

produccion.

Es de gran importancia la aplicacion del sistema de costeo por 6rdenes de
produccion, ya sea que un aumento o disminucion de la produccién, s se redliza
un buen control en cada proceso productivo tendremos resultados buenos al
finalizar €l afio, ganancia para compafiiay mejor reparticion de utilidades para el

persona que labora en la empresa.

T g g

NEGOCH:S INDURTEIALES RIAL &4

"NIRBA
Valorado en dolares
Andlisis Vertica
Estado de Pérdidas y Ganancias Variacion ~ Andlisis Horizontz
Ordenes de . Despuésvs

Proces Produccion Artes - Desps eE\pntes
Ventas $ TLIBLY $ 7081367  10000% 100,00% -135%
(+) Costo de Producién vendido $ 514498 $ 56650%  8000% 8000% -13%
Utilidad Bruta en Ventas $ 14.356,23 $ 1416273 20,00% 20,00% -135%
Gastos Operacionales $ 65000 $ 407% 091%  058% -31.34%
(+) Gastos Adinisrativos $ 50000 $ 3182
(-) Gastos Ventas $ 15000 $ 8
Utilidad antes del 15% Part.Trabajadores $ 13.706,23 $ 1375548  19,09% 19,42% 036%
(+) 15% de Participacion de Trabajadores $ 2058 $ 2032  28% 291% 036%
Utilidad antes del Impuesto ala Renta $ 11.650,30 $1169216  16,23% 16,51% 036%
() 25% de Impuesto ala Renta $ 291257 $ 2980  400% 41% 036%
Utilidad Neta del Ejercicio $ 873172 $ 876912 1217% 12,38% 0,36%
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4.9. FACTIBILIDAD DE LA PROPUESTA

Social

Aporta mucho a su entorno socia ya que la empresa NIRSA se dedica a producir
varios tipos de productos en sus diferentes plantas, en € cua siempre esta
necesitando personal y se benefician miles de personas de diferentes lugares
porque proporciona fuente de trabajo, capacitando a sus trabgadores para que se
puedan superar diaadia.

Econdémica

La propuesta brinda beneficios econdmico, ya que invierte para ampliar y renovar
la empresa, para tener mayor capacidad a producir aumentando cada dia més €
volumen de la produccion y sus ventas, disminuyendo los costos de produccion;
aumentando su utilidad por afio y distribuyendo a cada trabajador €l valor que le
corresponde a ganar, ayudando € mejoramiento del buen vivir del trabajador y de
sus familias

Financiera

La compafiia si aumenta cada afio su utilidad o rentabilidad podré financiar con
seguridad sus costos ya sea por adquirir una magquinaria para un meor
desenvolvimiento productivo; también puede superar alguna pérdida por dias
malos en caso por catastrofe natural; ademas la empresa puede financiar
préstamos en |os diferentes bancos donde son clientes preferenciales.
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CONCLUSIONES

El desarrollo y terminacion de este trabajo nos permitié a determinar y reflgar e
proceso de produccion de harina de pescado donde calculamos los costos de los
elementos productivo, los gastos realizados a la produccion vy las ventas de los
productos terminados mediante €l sistema de érdenes de produccién mediante una
orden de produccién se acumulan los costos y gastos de un dia de produccién.

La empresa produce algunos productos relacionados como los enlatados: atdn,
sardina, sacos de harina de pescado de 50kg entre otros, los mismos que son de
calidad, ya que cumple al méximo las expectativas de los clientes y consumidores

lo cual le permite obtener reconocimiento y fidelidad por parte de |os mismos.

Al llegar una orden de produccion € jefe de produccion designa un planificador
de produccioén trabajador especificos pararealizar dicha orden o que nos permitio
obtener con exactitud el costo de la cantidad de materiales y tiempo utilizado en €

producto realizado.

Obtuvimos un mejor entendimiento sobre los documentos que se utilizan para
controlar los materiales y mano de obra, asi como las bases utilizadas para
determinar los costos indirectos de fabricacion aplicados, debido a laimportancia
de estos para determinar € costo de producir e producto y brindar un precio de
venta aceptable a cliente; también conocimos las caracteristicas, ventgas y
desventgjas de utilizar e sistema de costeo por érdenes de trabajo o produccion.

Hemos comprobados que son muy acertados mis conocimientos en cuanto a la
contabilidad de costos, esperando con este trabajo poder exponer la reaidad del

proceso de produccién de laempresa NIRSA.
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RECOMENDACIONES

Proponer e cambio del modelo que actualmente existe en la empresa por €
modelo propuesto ya que este reflgjara de manera eficiente la realidad econdmica

y financiera de laempresa NIRSA.

Utilizarlos documentos de costos exclusivamente disefiados para €l desarrollo de
este trabagjo con la finalidad de obtener los costos exactos del producto en cada

unade las 6rdenes, como parte del control.

Medir correctamente los gastos que se han invertido en la produccion para poder

diferenciar lo que se ha gastado en la produccion y lo que se deberia gastar.

Es importante que €l duefio de la empresa y |os gerentes se esfuercen por ganarse
la confianza de sus empleados brindando participacién en las tomas de decisiones
y puedan respetar la idea sea de cualquier indole la misma que ayudara a

fortalecer la empresa.

Organizar € sistema de recepcion y despacho de las materias primas y materiales

de empaque e insumos que se consumen en el proceso productivo.

Proponer el analisis de la Valoracion de los Costos, Aplicacion Costos por
Ordenes de Produccion, pues este ayuda a mejorar € control de los costo de los
elementos de produccion lo que garantizard mejores resultados por la empresa
NIRSA SA.
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ANEXOS
1.-Carta Aval

= ko

e R N

NEGOC IO INDUSTRIALES REAL W A,
"HIRS8A"

Posoria, 13 de Febrero del 2015

Ing.: Lilia Vialencia Cruzzaty
DIRECTORA DE LA CARRERA DE CONTABILIDAD Y AUDITORIA.
UNIVERSIDAD ESTATAL PENINSULA DE SANTA ELENA.

De mi conskieracebn:

Me dirijo a usted con el fin de presenlar formalmente nuestra aprobacidn del Aval del
trabajo de investigacion a cargo de la Egresada en CPA. Dabara Eunice Mendaza Ramirez. con
C.|. 0825067 23-4 para la realizacidn dal lama de lesis de grado“Valoracion de los costos, Aplicacion
cosios por Ordenes de Produccidn en la Empresa Negogios Industriales Real S.A. Pamoguia Posora,
Cantén Guayequil, Afio 2015".

Avalamos su participadion en la achividad de mulliplicar y aplicar en nuesira empresa,
ademas oe os conocimienios adquiridos por al avatado y el grado de compromiso para dar
saquamsento al tema de invessacion.

{::_ Z{ __,z:__‘_.-g -""I.--"'f-"} -
Fee=" " ECOn. Mario Tomes
Gerehte de Opéraciones.
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2.- R.U.C delaEmpresa

NEGOCIOS INDUSTRIALES REAL NIRSA SA.
R.U.C- 0990007020001

Matriz
Carlos Luis Plaza Dafiin s'n v Av Democracia
(uayaquil - Ecuador
Sucursal
Baidal Tircio s'ny Av. Carlos Julio Carvajal Barrio 12 de Abnl
Posona - Ecuador
WWW.NIrsa.com

3.- Plan de Cuenta de Negocios Industriales Real Nirsa S.A.

Detallamos a continuacion las cuentas que se le dan movimiento en toda la

actividad productiva para el proceso de harina de pescado de 50kg.

Cuenta

Denominacion Cuenta

1000000000
1000001000
1000003000
1000005000
1000007000
1000008000
1000008010
1000008020
1000008030
1000008040
1000009000
1000010000
1200000000
1200001000
1200003000

Caga

Banco

Edificio

Mag. Y Eq.

Mueblesy Enseres
Inventario de Materia Prima
Inventario Semielaborado
Inventario de Insumos

Inv. de Material de Empaque
Inventario de Producto Terminado
Producto en proceso

lvaen Compra

Documentos por pagar

Ctas por pagar

Proveedores
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Cuenta

Denominaciéon Cuenta

1200005000
1200010000
1200020000
1300000000
1400000000
1400010000
1400020000
1500000000
1500000100
1500000200
1500000300
1500000400
1500000500
1500000700
1500000750
1500000800
1500000230
1500000250
1500000270
1500000900
1500001000
1500001100
1500005000
1600000100
1600000110
1600000120
1600000130
1600000140
1600000150
1700000000
1700001000
7499991004

Cuentas varias

lvaen ventas

lva por pagar

Capital Social

Ventas harina de 67% de 50 kg
Costo en venta

Utilidad brutaen venta

Gasto de Administracion
Sueldo

Fondo de reserva

|ESS por pagar

Aporte personal 9,35%
Nominas por pagar

Aporte patronal 11,15%
CNCF E IECE 1%

Provision Beneficios Sociaes
X111 Sueldo

X1V Sueldo

Vacaciones

Depreciacion Acum. Edific
Depreciacion Acum. Maqy Eq
Depreciacion Acum. Mueb y Ens
Gasto de Venta

Suminist Limp, Aseo

Mat y Util de Ofic

Materiales y Repuest

Material Embalgje

L ubricantes

Gasolina

Mano de ObraDirecta

Costos Indirectos de fabricacion
Lig Ord Prod Harina
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4.- Fotogr afias del Proceso Productivo

Fotografias tomadas en cada uno de los procesos productivos de la elaboracion de
harina de pescado de 50kg.

FOTOGRAFIAS #2 Recepcion de Pesca
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FOTOGRAFIAS#4Cocina- 1

FOTOGRAFIAS#5 Cocina - 2

151



FOTOGRAFIAS#6Ensaque
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5.- Formato de Encuestas

e A B e Universidad Estatal Peninsula de Santa Elena
¢ BREN.  Facultad de Ciencias Administrativas

_MEWHDEE;TRM ™ Carrerade Contabilidad y Auditoria

Encuestas para determinar €l sistema de costeo y Control de la Materia prima,
Materiales de Empaque. Afio 2015.

N° | Itm’s S |No |A veces |Nunca
¢Es importante parala elaboracion del

1 | producto seleccionar la materia prima?

¢Cree usted que los materiales de empaque e
insumos son diversos seguin la orden de
produccion para el pedido del respectivo

2 | cliente?

¢Considera que se debe redlizar diariamente e
control delos materiales que se utilizaen €

3 | proceso productivo?

¢Es importante registrar en documentos los
consumos de los materiales utilizados en €

4 | proceso?

¢Cree usted que es necesario devolver a
bodega los materiales que no se ha utilizado en
5 | laproduccion?

¢Es importante abastecerse de materiales mas
de lo que se utiliza en la elaboracion del

6 | producto?

¢Considera usted que se debe contabilizar €l
7 |diaquellegalos materiales?

¢Cree conveniente revisar los materiales €l
8 | mismo dia cuando lo envia el proveedor?

¢Cree usted que se debe redlizar cadatres
9 | meses d inventario de los materiales?

¢Disponen de una bodega amplia para e
10 | almacenagje de los materiales?

Nota: Esteinstrumento es de uso exclusivo de Débor a M endoza Ramirez, estudiante de la Facultad de
Ciencias Administrativas, previo ala obtencion del Titulo de L cdo. en Contabilidad y Auditoria
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e B i:** . Universidad Estatal Peninsula de Santa Elena

mosuos imosTuacsetsl i+ Facultad de Ciencias Administrativas
o Carrera de Contabilidad y Auditoria

Encuestas para determinar el sistema de costeo y Control de laMano de Obra,

CIF. Afio 2015.
N° |Itm’s Si |No | A veces | Nunca
¢Cree usted que es fundamenta que serealice

1 el control de lamano de obra?

¢Esimportante realizar el reporte de horario de
2 asistenciadel personal?

¢Considera usted que los empleados de NIRSA

aporten con su capacidad intelectual en el
3 desenvolvimiento de sus labores?
¢Considera usted que los incentivos debe ser
4 parte del esfuerzo a desempefio laboral?
¢Algunavez harecibido incentivo por su
5 desenvolvimiento laboral ?
¢Cree usted que la empresa cumple con laley

6 gue solo se trabajara ocho horas laboral es?

¢Esimportante remunerarse a persona cuando
7 pasan las ocho horas laborales?

¢Cree usted que tiene conocimiento del método
8 de depreciacion que utilizala empresa?

¢Considera usted que mensua mente se registre
9 el valor de las depreciaciones?

¢Cree usted que se puede utilizar las

10| maquinarias cuando yatermino su vida Util?

Nota: Este instrumento es de uso exclusivo de Débora M endoza Ramirez, estudiante de la Facultad
de Ciencias Administrativas, previo a la obtencion del Titulo de Lcdo. En Contabilidad y Auditoria.

154



6. Entrevista

= Universidad Estatal Peninsula de Santa Elena L
kﬁ) Facultad de Ciencias Administrativas L e N

Upst Carrerade Contabilidad y Auditoria o

Entrevista para determinar €l sistema de costeo y Orden de produccién. Afio
2015.

PREGUNTAS

1.- ¢Expligue € sistema de costeo que utiliza la compafia para determinar sus
costos?

2.- ¢Detalle acerca de los beneficios que ha proporcionado e sistema de costeo
actual que utilizando laempresa?

3.- ¢Comente el tiempo que tarda para que en la orden de produccién se registren
los elementos del costo productivo?

4.- ¢Explique la importancia del sistema por lotes en las necesidades de los
clientes potenciales?

5.- ¢Comente la diferencia que existe entre €l costeo por érdenes y € costeo por
proceso?

6.- ¢Detale cada que tiempo realizan control en los costos por Ordenes de
produccion?

7.- ¢Detalle como se registran los costos productivos en una orden de pedido?
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8.- ¢Detalle cudles son los clientes potenciales en la venta de harina de pescado?

9.- ¢Explique qué facilidad posee € sistema de costo por 6rdenes de produccion
pararedizar |os estados financieros?

GRACIAS POR SU COLABORACION
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