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RESUMEN

El taller Angel & Criss se dedica a la confeccion de prendas de vestir para dama para la
venta al por mayor, cuenta con aproximadamente cuarenta empleados distribuidos en tres
areas: corte, confeccién y control de calidad, estas tienen diferentes actividades, ademas de
la gran variedad de linea de ropa que elaboran. Llevar el control, procesamiento de datos y
generacion de ordenes de pago manualmente dificulta las labores de los administradores.
Por lo tanto, se desarroll6 un sistema que permite el control de produccién de las prendas
de vestir. La cadena de manufactura en el sistema inicia con la orden de corte, registro de
corte, asignacion, entrega, control de calidad y envio. Cada submdédulo presenta el estado
de las prendas, si este paso al siguiente proceso 0 no. Con los datos ingresados se generan
automaticamente las érdenes de pago para el personal de las areas de corte confeccion y
control de calidad, también se generan reportes con informacién que evidencian la
efectividad de las costureras, costos de mano de obra y duracion en dias de las actividades
mencionadas.

Palabras claves: Control de produccién textil, sistematizacion de datos, cadena de

manufactura, reporte de actividades.

ABSTRACT

The Angel & Criss workshop is dedicated to the manufacture of clothing for women for
wholesale sale, it has approximately forty employees distributed in three areas: cutting,
clothing and quality control, these have different activities, in addition to the great variety
of clothing line they make. Manually controlling, processing data and generating payment
orders makes the tasks of administrators difficult. Therefore, a system was developed that
allows the production control of garments. The manufacturing chain in the system begins
with the cutting order, cutting record, allocation, delivery, quality control, and shipping.
Each sub-module presents the status of the garments, whether this step to the next process
or not. With the data entered, the payment orders are automatically generated for the
personnel of the tailoring and quality control areas, reports are also generated with
information that show the effectiveness of the seamstresses, labor costs and duration in days
of the mentioned activities.



Keywords: Control of textile production, data systematization, manufacturing chain,

activity report.
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INTRODUCCION

El taller de confeccion se dedica a la produccidn de prendas de vestir para la venta al por
mayor, en su propio punto de distribucion. ElI modelo de negocio se basa en una cadena de
produccion, inicia con orden de corte, corte, asignacion, entrega, control de calidad y envio
de mercaderia. Cuenta con area de corte que suministra el material al personal de
confeccion, estas realizan sus actividades desde sus domicilios, con el pasar de los dias
regresan a entregar las prendas terminadas y como parte final se realiza el control de calidad.
Llevar un control manual sobre los datos de la prenda, responsable y en el proceso que se
encuentra, resulta muy complicado.

En el estudio de los requerimientos de usuario, se solicita la implementacion de un sistema
de escritorio que permita el control de las prendas en sus diferentes procesos de la cadena
de produccion, ademés de actividades especificas como orden de pago al personal,
excluyendo tareas de control contable e inventario.

En la propuesta como solucion se tiene la implementacién de un sistema que cuenta con
cuatro perfiles: administrador, corte, confeccion, control de calidad, cada uno con roles
diferentes en ciertos casos compartiendo secciones del sistema, el administrador tiene
acceso a todo el sistema. Los registros permitiran determinar responsabilidades en la

efectividad y retraso de la produccion, mediante resimenes y reportes.



CAPITULO |
1. FUNDAMENTACION
1.1 ANTECEDENTES DEL PROYECTO

“Un estudio europeo sobre productividad empresarial ha revelado deficiencias en los
procesos de trabajos manuales de los empleados. El estudio demuestra que las empresas que
no usan sistemas automatizados muestran mayores problemas de rendimiento, como menor
productividad de los empleados y ciclos de trabajo més lentos. Un cuarto de los encuestados
sefiala que el mayor problema asociado con los procesos es su propension a los errores. Dos
tercios de los trabajadores han experimentado una situacion en la que un error cometido

realizando tareas de forma manual le ha costado dinero a la compafiia.” [1]

En la entrevista realizada (ver anexo 1), se manifest6 que el taller de confeccion Angel &
Criss esta en actividad desde abril 2009, cuenta con cuatro areas: Corte, Confeccion, Control
de calidad y Ventas; se dedican a la elaboracion de prendas de vestir para damas, sus lineas

son: enterizos, vestidos, pantalones, blusas y short.

Cada linea cuenta con sub-lineas, por ejemplo, la linea enterizos cuenta con: largos, cortos
y torero. Cada sub-lineas cuenta con diferentes modelos, por ejemplo, enterizos largos:
‘Alicia’, ‘Marjourie’, ‘Lidice’ (cada nombre los diferencia). Cada modelo cuenta con un
tipo de tela, por ejemplo, enterizos largos ‘Alicia’ puede ser: llanos, estampado o
combinados. Cada modelo de un tipo de tela tiene una clase de tela, es decir un enterizo
largo ‘Emily’ llano puede ser de las siguientes telas: Chali, California o Durazno. Esto aplica
con todas las lineas y sub-lineas. En el ejemplo real que se presenta anteriormente se
demuestra que este ente genera datos en gran medida, debido a la cantidad de categorias que

abarca y la cantidad que produce.

En el método de observacion (ver anexo 3), se conocio que los datos en las hojas de Excel
se registran asi: seis columnas con datos del area de corte, sequido de tres del proceso de
asignacion de prendas, seis columnas mas del proceso de entrega, en este proceso existe la
opcion de devolver la prenda si esta mal confeccionada, este registro de devolucion se lo
lleva en un cuaderno y en otros casos se reescribe en las columnas de entrega cuando la

cantidad es grande.



También se conocid que copian ciertas columnas de los procesos anteriores y los combinan
con otras columnas para realizar clculos con ellos, como conocemos las funciones de Excel
de seleccionary arrastrar para realizar la operacion pareciera sencillo, pero solo con el hecho
de verificar que esta seleccionando bien los datos el personal administrativo pierde tiempo.

El respaldo de esta informacion se lleva en archivos digitales de Excel (Ver anexo 2).

El taller de confeccidn cuenta con 36 empleados distribuidos en 4 areas: ventas cuenta con
cuatro, control de calidad con siete, corte con dos y confeccion cuenta con 23 (ver anexo 1),
este Gltimo tiene mayor cantidad de personal y mayor margen de error en los procesos de
produccion (ver anexo 1), para empleados de corte, control de calidad y corte se realiza
semanalmente un rol de pago (ver anexo 4), para realizarlo con informacion verificada y el
seguimiento correspondiente se emplea una hora por cada uno, pero por falta de tiempo la
verificacion y/o el seguimiento son omitidos (ver anexo). El respaldo de roles de pago se

lleva en archivos fisicos. (ver anexo 3).

Sistemas dedicados a la produccidn textil o similares se conoce el caso de Quonext, que
“trabaj[a] con los ERP de las plataformas tecnolégicas Microsoft Dynamics 36. Quonext
tiene una gran cantidad de funcionalidades a nivel contable, cubre la produccion textil, con
lo que podremos gestionar toda la planta y aumentar la productividad automatizando
procesos mediante la implementacion de un ERP para la industria textil.” [2] Las
herramientas que ofrece el sistema son completas, pero el costo de adquisicién es alto.

“A nivel de Latinoamérica existe el caso desarrollado en CONCYTEC — Peru, se propuso
la Implementacion de un sistema de produccion modular para una empresa de confeccion
de prendas de vestir, su necesidad es de incrementar la capacidad de repuesta al proceso
productivo de una empresa de confeccion de prendas de vestir, adoptando una nueva
estrategia de produccion conocida como sistema de produccion modular.” [3] En este
proyecto la propuesta es la mejora de un sistema que usan actualmente, es interesante el
manejo de sus secciones, pero en el taller de confeccion no podria aplicar mejoras sobre un

sistema que no tienen.

En Ecuador existe la propuesta de un “Sistema de control interno para la empresa textil
confecciones Panda Compandaes S.A. desarrollado en tesis en la Universidad Regional

Auténoma de los Andes, su enfoque es la investigacion de operaciones, orientado al ahorro



de recursos y mejoras en los procesos de productividad.” [4] Su enfoque es diferente al
objetivo que persigue el Taller de confeccion.

En el taller de confeccion se generan una gran cantidad de datos semanalmente que se
controlan manualmente y para aquello se emplea mucho tiempo. El porcentaje de error en
la produccion no se lo ha medido, pero se reconoce al area de confeccién como la
reincidente en fallas, pero gracias al rendimiento del personal que labora, la empresa se
mantiene en rentabilidad (ver anexo 1). Con la automatizacion de los procesos puede haber

mejores resultados con la optimizacion de tiempo.

1.2 DESCRIPCION DEL PROYECTO

El acceso al sistema sera por credenciales, nombre de usuario y clave. El sistema tendra
cinco mddulos: administracion, mantenimiento, produccion, orden de pago, mddulo extray

la seccion de reportes.

El médulo de administracion tendré dos submddulos: Accesos y respaldo. Accesos tendra

tres secciones que son:

Perfiles: permitira el ingreso de nombre y descripciéon. Se podran modificar los

registros.

Usuarios: se registraran los que tendran acceso al sistema con los siguientes datos:
seleccion de perfil, cedula, nombre, apellidos, direccion, teléfono, email, usuario,

contrasefia, estado y foto. Los registros estaran disponibles para editar.

Permisos: En esta seccion se daran acceso a los perfiles a los modulos para

gestionar, de acuerdo con sus funciones con el érea.

El submodulo de respaldo permitird hacer un Backup a la base de datos. Se podra

guardar en ruta local que se seleccione el archivo .bak.
El médulo de mantenimiento tendra cuatro submaodulos que son:

Ingreso de linea: permitird ingresar el nombre y precio de la linea por concepto de

corte. También se podra editar los registros.

Ingreso de tela: permitira ingresar el nombre, descripcion y seleccion de tipo de tela.



Ingreso de prendas: se seleccionard mediante busqueda la linea y tela de la prenda,
se ingresara el nombre y precio de la prenda por confeccidn. Los registros estaran

disponibles para editar.

Ingreso de empleados: se grabaran los datos de cedula, nombre, direccion, teléfono,

email, seleccion de perfil. También se podréa editar los registros.
El médulo de produccidn tendra seis submodulos en el siguiente orden:

Orden de corte: permitira seleccionar la prenda y fecha, ingresar cantidad de juego,

cantidad de colores y serie

Corte: validara la orden de corte, ademas los datos de serie y peso.

Asignacion: se debera seleccionar una costurera y asignar los cortes ingresados
anteriormente. Se ingresara la fecha correspondiente al dia de la accién y la fecha
de la probable entrega.

Entrega: se ingresara como dato de filtro el nombre de la costurera y se seleccionara
la asignacion a la que va a hacer la entrega. Se mostrara la cantidad que se debe
entregar, se ingresara la cantidad entregada y se mostrara el saldo pendiente, también

se seleccionara la fecha de la transaccion.

Control de calidad: permitira seleccionar las prendas entregadas e ingresar la
cantidad que estan en perfecto estado para envio. Se escogera el accesorio que

implementaron a la prenda y se ingresara la fecha de transaccion.

Nota de envio: se debera seleccionar la prenda ingresada en control de calidad y

especificar la cantidad de paquetes y cantidad que contiene cada paquete.
El médulo de orden de pago constara de tres submdédulos:

Orden de pagos a costureras: Los datos de entrada es el nombre de la costurera. Con
la seleccion se mostrara el rol de pago, que es una tabla con la siguiente cabecera:
fecha (entrega), cantidad (entregada), modelo (nombre de la prenda), detalle de
colores (cantidad de juego x cantidad colores), precio (de la prenda) y total

(precio*cantidad). Tendra la opcidn de imprimir el reporte.



Orden de pago a control de calidad: los datos de entrada son el nombre del empleado.
Con la seleccion se mostrara el rol de pago, que es una tabla con la siguiente
cabecera: modelo (nombre de la prenda), accesorio, cantidad. Tendra la opcién de

imprimir el reporte.

Orden de pago a corte: Se mostrara el resumen de los cortes que han realizado en la
semana de actividades, los datos de entrada son el nombre del empleado. Con la
seleccion se mostrara los valores de prendas cortadas, precio, total valor generado
por corte, valor correspondiente por personal. Tendra la opcién de imprimir el

reporte.
El médulo con secciones extras estara conformado por:
Costo fijo: se ingresara un valor y el detalle.

Actividad de control de calidad: se registra la actividad y el precio en relacion con

la cantidad que se realiza.

Devoluciones: se seleccionara datos de filtros como nombre de costureras y fecha
de asignacion, se escogera la prenda y se ingresara la cantidad a devolver. Se

seleccionara la fecha de transaccion.

Porcentaje corte: se selecciona el nombre del operario, se ingresa el porcentaje sobre

1 del valor que le corresponde.

Las herramientas por utilizar para el desarrollo de la aplicacion son:
Microsoft Visual Studio 2017: “Es un IDE completo para programar, depurar, probar e

implementar soluciones en cualquier plataforma.” [5]

Microsoft SQL Server: “Es un sistema de gestion de bases de datos relacionales (RDBMS)
de Microsoft que esta disefiado para el entorno empresarial. SQL Server se ejecuta en T-
SQL (Transact -SQL), un conjunto de extensiones de programacion de Sybase y Microsoft
que afiaden varias caracteristicas a SQL estandar, incluyendo control de transacciones,

excepcion y manejo de errores, procesamiento fila, asi como variables declaradas.” [6]

SAP Crystal Reports: “Crea e integra informes Crystal en aplicaciones .NET.” [7]



Este proyecto contribuird a la linea de investigacion de la carrera de Tecnologias de la
informacion, especificamente a “la inteligencia de negocios (mineria de datos) con la
finalidad de dar soporte a las decisiones en tiempo real a las empresas, debido a que después
de la implementacion del software se tomara los datos para la generacion de reportes y roles

de pago, documentos Utiles para la empresa.” [8]

1.3 OBJETIVOS DEL PROYECTO

OBJETIVO GENERAL
Implementar un sistema de control de produccién, mediante herramientas de desarrollo

para la automatizacion de los procesos del taller de confecciones Angel & Criss.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Evaluar los procesos de produccion a través de métodos de investigacion para
determinar los requerimientos del sistema.

e Desarrollar una aplicacion que permita la gestién en el control y seguimiento de
los procesos de produccion.

e Optimizar los tiempos en la entrega de reportes de los procesos de produccion,

utilizando herramientas de gestion.

1.4 JUSTIFICACION DEL PROYECTO

“Uno de los principales beneficios de las organizaciones al automatizar sus procesos es que
reduce en gran medida la carga administrativa que supone la gestién fisica, al tiempo que
garantiza que todos los documentos estén actualizados. Contribuye a centralizar toda la
informacion del Sistema de Gestion en la plataforma, aumentando asi, la accesibilidad a la
misma, lo que propicia una mejora en la toma de decisiones, al permitir disponer de la

misma en el tiempo preciso.” [9]

Los datos que se producen en la empresa (ver anexo 1), ya no seran dificil administrarlos
debido a que el sistema ayudara al personal encargado, tendran a la disposicion datos
ordenados, veridicos y actualizados. El personal administrativo tendra una mejor
experiencia en su trabajo con la gestion de los procesos de produccién, esto es posible con
el uso de recursos interactivos, ya sean listas, tablas, buscadores, reportes, roles de pago.

Los datos de entrada y salida de los mddulos estaran respaldados en una base de datos.



El sistema beneficiara al personal administrativo, porque ahorrara tiempo en la realizacion
de sus actividades dentro del taller, es el caso de registro de cortes, asignacion de cortes al
area de confeccidn, recepcion de prendas confeccionadas, devolucion de prendas con
defectos o registros de cualquier tipo, lo mas importante es la realizacion de roles de pago
para 32 empleados, debido a que el sistema los hard automéaticamente con informacion
verificada, se estima un tiempo de respuesta de cinco segundos.

La implementacion del sistema mejorara el manejo de datos, ayudara al mayor control y
seguimiento, con los mddulos de consultas se hara posible. EI procesamiento de datos ya no
serd manual, sino automatica por el sistema, asi la informacion estara a disposicién de la
gerencia. Con los reportes que se generaran automaticamente se brindara seguridad en la

toma de decisiones.

Con la ejecucion de este proyecto, estamos aportando con el “Plan Nacional de desarrollo

2017-2020 Toda una Vida”, las cuales apuntan a los siguientes ejes:
Eje 2: “Economia al servicio de la sociedad.” [10]
Objetivo 5

“Impulsar la productividad y competitividad para el crecimiento econémico sostenible de

manera redistributiva y solidaria.” [10]
Politica:

“5.6 Promover la investigacion, la formacion, la capacitacion, el desarrollo y la transferencia
tecnologica, la innovacion y el emprendimiento, la proteccion de la propiedad intelectual,
para impulsar el cambio de la matriz productiva mediante la vinculacion entre el sector

publico, productivo y las universidades.” [10]

1.5 ALCANCE DEL PROYECTO

El proyecto por desarrollar se implementara en el Taller de confeccion de prendas de vestir
Angel & Criss, el sistema involucra procesos en las areas de corte, confeccion y control de
calidad. El sistema busca reemplazar el uso de archivos fisicos y hojas de célculos, para

mejorar el control de produccion, evitando esfuerzos en el registro y consulta de datos.



El sistema tendrd cuatro perfiles de accesos: corte, confeccion, control de calidad y

administrador.

El administrador tendré privilegio de acceso a todos los modulos del sistema, el perfil de
corte tendra acceso a registro de telas, registro de linea, registro de prendas y registro de
corte. Confeccion tendrd acceso a ingreso de personal, registro de prendas, asignacion,
entrega, pago de costureras, pagos a corte. El perfil de control de calidad accedera a registro
de devoluciones, control de calidad, pago a control de calidad y nota de envios. (ver anexo
1).

El alcance de los modulos a desarrollar marca lo siguiente:

Administracion: creard perfiles para la asignacion a usuarios que interactuaran con el
sistema, mediante acceso controlado a los submddulos del sistema, dependiendo de las

responsabilidades que tengan con la entidad.

Mantenimiento: Es el modulo que marca indirectamente el inicio de la cadena de
produccion, este suministra la creacion de prendas, estas son dependientes del ingreso de

linea y tela. Ademas del ingreso de datos de los empleados de las tres areas del taller.

Produccion: dentro de ello se encuentra orden de corte, corte, asignacion, entrega, control
de calidad y nota de envio, siendo procesos en cadena, que una prenda pasa por todas las
seis etapas, es donde el sistema ayuda a identificar donde se encontraria. Esta modulo recibe

informacion del de mantenimiento y del modulo extra.

Orden de pago: Se encontrara el resumen de las actividades que realizan los operarios de las
3 &reas mencionadas anteriormente, generando 6rdenes de pago automaticos, con opcion a
imprimir.

Modulo extra: cuenta con formularios que suministran informacion, por ejemplo, la suma

total de costo fijo es usado por orden de pago de confeccion, también la seccion de

actividades de control de calidad pasa a las 6rdenes de pago del area del mismo nombre.

Reporte: muestra el resumen de todas las actividades con datos estadisticos y graficos que
mejoran la percepcion del duefio del informe, se usa filtro entre dos fechas o cuadro de texto

para buscar por nombre.



El sistema no abarcard modulos de inventarios de materia prima como: rollos de tela, metros
de tela; tampoco controlaré el uso de accesorios de prenda como: ojalillos, collares, botones,
cinturones, estampados; se excluird también el control de activos como: maquinas
industriales, maquinas eléctricas, maquinas manuales, muebles. Tampoco efectuara

calculos de costos de produccion, ni costos de prendas.

CAPITULO Il
2. MARCO TEORICO Y METODOLOGIA DEL PROYECTO
2.1 MARCO TEORICO

e Aplicaciones de escritorio.

Las aplicaciones de escritorio son programas que se instalan directamente en el ordenador
y que no necesitan conexion a Internet para poder trabajar con ellas. Estas aplicaciones te
pueden ayudar en muchas tareas como en la gestion de pedidos, el control de stock, la

gestién del personal o la comunicacion empresarial interna o externa. [1]

Una de las ventajas es la velocidad favorable del tiempo de respuesta, debido a que usa
directamente los recursos del ordenador (memoria RAM, discos de almacenamientos,
tarjetas gréficas, etc.), es asi como son mas estables que las aplicaciones web. Frente a esta

Gltima también son mas seguras, debido a que el acceso no es publico.

Las desventajas es que tienen acceso ilimitado, solo se puede interactuar cuando el
hardware este accesible fisicamente al usuario, ademas son dependientes de los recursos

del ordenador. También son vulnerables a cualquier tipo de programa maligno.

Sus tipos son de gestion, ofimatica, facturacion, venta online, software para produccion
multimedia (audio y video), software de procesos productivos, etc. Para fines

empresariales pueden funcionar mediante intranet.
e Factor influyente en la produccion.

Tiempo es un factor que influye principalmente en la produccion, puede ser en contra o a
favor, Tavakkoli-Moghaddam (2009) manifiesta que reducir los tiempos de terminacion

es un método efectivo para eliminar demoras y tardanzas en los trabajos. Disminuir el



[tiempo méaximo de procesamiento] lleva también a la reduccion de inventario en los
procesos, y minimiza los desérdenes de la planta por los trabajos no completados. [2] Es
importante buscar estrategias que ayuden a reducir los tiempos de control de los procesos

para tener una mayor produccion.
e Procesos de produccion.

Los procesos de produccion son un conjunto de actividades mediante las cuales uno o
varios factores productivos se transforman en productos. La transformacion crea riqueza,
es decir, afiade valor a los componentes o inputs adquiridos por la empresa. El material
comprado es mas valioso y aumenta su potencialidad para satisfacer las necesidades de los

clientes a medida que avanza a través del proceso de produccion. [5]

En el taller de confeccion Angel y Criss los procesos de produccion son corte, confeccion

y control de calidad, dentro de ellos se desarrollan diferentes actividades.

e Control de produccion.

El control de produccion es la forma de manejar y regular el movimiento de los diferentes
materiales mientras se realiza un ciclo de elaboracion, que parte desde el embargo de las
materias primas hasta la entrega del producto ya terminado, a través del ordenamiento de
instrucciones de los empleados y segun el tipo de plan que se desarrolle en las
instalaciones. [6]. Con el control se asegura la calidad del producto, con la calidad se
asegura la reputacion de empresa, con la reputacion se asegura la confiabilidad del cliente;
concluyendo que la calidad del producto es muy importante en la empresa y directamente

proporcional con el control que se le dé a la produccion.

2.1.1 MARCO CONCEPTUAL

e Sistema de gestion.

Nos referimos al conjunto integrado de procesos y herramientas que utiliza una empresa
para desarrollar su estrategia, traducirla en acciones operativas y monitorear y mejorar la
efectividad de ambos. Un sistema de gestion puede comprender desarrollo de estrategia

que implica la aplicacion de herramientas, procesos y conceptos tales como mision, vision



y declaraciones de valor, gestion de valor para accionista, posicionamiento competitivo y
competencia bésicas para formular una declaracion estratégica. [2]

Los usuarios del sistema pueden gestionar la cadena de produccion mediante un sistema
de gestion, tendran un control cuantitativo de los productos y las areas involucradas, para

dar certeza y seguridad a la administracion en la toma de decisiones.
e ERP

Sistema de planificacion de recursos empresariales: permite a cualquier organizacion una
respuesta adecuada y que estaria a la medida de sus necesidades. Consecuentemente, una
solucion que permitira una integracion total entre sus diferentes modulos y el intercambio
de datos entre ellos, con el fin de gestionar adecuadamente cada una de las areas de la
empresa. Debemos reconocer que, aunque las soluciones que tiene cada empresa
implantada para la gestion de cada una de las areas de su negocio funcionen muy bieny

sus posibilidades de crecimiento sean bastante aceptables. [3]
e Sistema de informacion.

Durante los ultimos afios los sistemas de informacion han constituido uno de los
principales ambitos de estudio en el area de organizacion de empresas, ya que son una
herramienta de apoyo se alcanza cada vez mejores resultados, ocasionando la necesidad de
identificar su valor empresarial. Los sistemas de informacion (SI) son uno de los
componentes mas relevantes del entorno actual de negocios, que ofrecen grandes
oportunidades de éxito para las empresas, ya que cuentan con la capacidad de reunir,
procesar, distribuir y compartir datos de forma oportuna y de manera integrada. [4]

2.1.2 MARCO LEGAL

Es importante saber las leyes que rigen en nuestro ambito laboral, porque esta nos da
derechos y obligaciones, con el fin de generar economia sustentable en nuestro entorno.

Segun el cadigo organico de la produccién, comercio e inversiones (2010), cita:

Art 1. [...] El &mbito de esta normativa abarcara en su aplicacion el proceso productivo en

su conjunto, desde el aprovechamiento de los factores de  produccién, la



transformacion productiva, la distribucién y el intercambio comercial, el consumo, [...].
Asi también impulsara toda la actividad productiva a nivel nacional, en todos sus niveles
de desarrollo y a los actores de la economia popular y solidaria; asi como la produccién
de bienes y servicios realizada por las diversas formas de organizacion de la

produccidn en la economia, reconocidas en la Constitucion de la Republica.

Art. 2.- Actividad Productiva. - Se considerara actividad productiva al proceso mediante
el cual la actividad humana transforma insumos en bienes y servicios licitos,
socialmente necesarios 'y ambientalmente sustentables, incluyendo actividades

comerciales y otras que generen valor agregado.
Art. 4.- Fines.-La presente legislacion tiene, como principales, los siguientes fines:

b. Democratizar el acceso a los factores de produccion, con especial énfasis en las
micro, pequefias y medianas empresas, asi como de los actores de la economia popular y

solidaria;

c. Fomentar la produccion nacional, comercio Yy consumo sustentable de bienes
y servicios, con responsabilidad social y ambiental, asi como su comercializacion

y uso de tecnologias ambientalmente limpias y de energias alternativas;

d. Generar trabajo y empleo de calidad y dignos, que contribuyan a valorar todas las formas

de trabajo y cumplan con los derechos laborales;
I. Impulsar el desarrollo productivo en zonas de menor desarrollo econdémico;

g. Promover las actividades de la economia popular, solidaria y comunitaria, asi como la
insercién y promocion de su oferta productiva estratégicamente en el mundo, de

conformidad con la Constitucion y la ley;
s. Impulsar los mecanismos que posibiliten un comercio justo y un mercado transparente;
[5]

Con esta ley se espera consolidar las regulaciones que potencien al sector productivo en el
pais, en este caso en el ambito textil, dando las condiciones para que las pequefias y

medianas empresas puedan incrementar sus ingresos.



2.2 METODOLOGIA DEL PROYECTO
2.2.1 METODOLOGIA DE INVESTIGACION

METODOLOGIA DIAGNOSTICA

La investigacion diagndstica es un método de estudio mediante el cual se logra conocer lo
que ocurre en una situacion especifica. Es decir, se trata del analisis de una serie de sucesos
con el objetivo de identificar los factores que promovieron la aparicion de un fendémeno. la
investigacion diagndstica es que analiza como se ven afectados los sujetos de estudio por

su relacion con el entorno y con otros sujetos. [20]

Se sabra a profundidad los procesos involucrados en la produccion de prendas de vestir. Se
lo hard mediante entrevistas al personal administrativo y el método de observacion en el

taller de confeccion Angel & Criss.

La entrevista se realizara al personal administrativo, con esta técnica se sabra la funcion de
cada proceso con sus restricciones y como deben ser ejecutados. Se busca saber las reglas
del negocio, estas aportaran armar los requerimientos del sistema. Se solicitara los
documentos que manejan, sean registros, roles de pago, apuntes, como evidencia del control
fisico que llevan de la produccion. El desarrollo de esta actividad sera con el encargado de
cada area y la duefa del negocio.

La recoleccion de datos también se realizard mediante el método de observacion preliminar
directa la misma que se realizara durante una semana, en el taller de confeccion Angel &
Criss, las tres areas se distribuyen en dos pisos (excluyendo el area de confeccion porque es

externa).

En la aplicacion del método se espera observar la secuencia de los procesos y como estos
son ejecutados, de donde nace la prenda, hasta su condicion final, el trabajo manual que
hacen con ella y la derivacion de datos en cada proceso que atraviesa, el personal que se

involucra con la prenda y la accion que hace con ellas.

METODOLOGIA EXPLORATORIA



Mediante un estudio exploratorio se tom6 como referencia diferentes empresas de
manufactura textil, pero cada una maneja diferentes reglas de negocios, sus productos, el
acabado, los proveedores, los clientes son diferentes, cada uno proyectado a diferentes
mercados donde puedan vender sus productos. [3] [4]. En este caso se centran en la
distribucion de prendas econémicas para la venta al por mayor y menor, la venta es libre,
sin contratos, sin pedidos previos y la adquisicion es libre. Basado en las metodologias

aplicadas se determina([ra] la necesidad del desarrollo de esta propuesta.

Es necesario identificar el modo en el que se realizara el proceso de desarrollo del producto
software. Se tendra que descomponer los procesos en actividades mas pequefias, en estas
actividades se definen los valores que recibira cada fase, asi como los que generara y la
técnica que se tendréd que usar. [21] Las variables son el tiempo de respuesta en consulta de

asignacion de prendas y tiempo de respuesta en generacion de roles de pago.

2.2.2 METODOLOGIA DE DESARROLLO

METODOLOGIA INCREMENTAL

Considerando las reglas del negocio y la secuencia que tiene los procesos se aplicara la
metodologia incremental, que define como: un proceso de desarrollo de software, dicho
modelo se conoce como ciclo de vida del software, sus etapas son: Andlisis y definicion de
requerimientos, disefio del sistema y software, implementacion y prueba de unidades,
integracién y prueba del sistema, funcionamiento y mantenimiento. [22]. Los incrementos

para desarrollar son:

Incremento 1
1.1 Recopilacién de Informacion para los requerimientos del sistema.

1.2 Disefio de base de datos.

Incremento 2
2.1 Inicio de sesion.

2.2 Administracion.

Incremento 3
3.1 Modulo de mantenimiento de archivo.
- Ingreso de lineas.

- Ingreso de prendas



- Ingreso de prendas.
- Ingreso de empleados.

Incremento 4

4.1 Médulo de produccion

- Submodulo de corte.

- Submédulo de asignacion.

- Submddulo de entrega.

- Submaddulo de control de calidad.

- Submédulo de nota de envio.

Incremento 5

5.1 Mddulo de pagos.

- Orden de pago de costureras.
- Orden de pago de corte.

- Orden de pago de control de calidad.

Incremento 6

6.1 Modulo extra.

- Costo fijo.

- Actividad de control de calidad.
- Devoluciones.

- Porcentaje de corte.

- Precio por linea para corte.

Incremento 7
7.1 Informes.

- Reportes.



CAPITULO Il
3. PROPUESTA
3.1 REQUERIMIENTOS DEL SISTEMA

Los requerimientos funcionales y no funcionales del sistema se detallan a continuacién.
Los datos ubicados en los campos se obtuvieron mediante entrevistas y por medio de
observacion directa, de los procesos del sistema de produccion.

REQUERIMIENTOS FUNCIONALES

Requerimientos de usuarios.

e El sistema contara con usuarios que seran los administradores de las areas de
produccion del taller de confeccidn que son corte, confeccién y control de calidad,

administracion general.

Requerimientos de perfil.

e El sistema tendréa los siguientes perfiles: administracion, corte, confeccion, control
de calidad.

Requerimientos de roles.

e Administracién gestionara todos los modulos del sistema para supervisar los datos
que ingresan los otros administradores. Los modulos exclusivos para este perfil son
de seguridad para perfiles, accesos y usuarios, ademas del mddulo de respaldo para
generar Backup.

e Corte tendra acceso a la creacion de nuevas lineas, registro de telas y creacion de
prendas, ademas del modulo de corte.

e Confeccion tendré la funcidn de crear nuevos empleados para su area, y asignar los
cortes creados antes, posteriormente recibir y registrar las entregas.

e Elrol de control de calidad es recibir las prendas entregadas y realizar el control de
calidad donde se registra las actividades como puesta de accesorios como: ojalillos,

perlas, apliques, taches, etc. Para la finalizacion del proceso se realiza el envio.

Requerimientos de medios de interaccion.



El sistema interactuara con el usuario final que seran los administradores de cada
area de produccion con las restricciones correspondientes a sus funciones.

El sistema interactuara por medido de interfaces graficas y presentacion de
registros a través de tablas e informes.

Requerimientos de mensajes.

El sistema notificara por mensaje cuando la operacién se realiz6 con éxito.
El sistema notificard por mensaje cuando la operacion no se completd por algln

error.

Requerimientos de informes.

El sistema permitira al usuario realizar consultas de los registros que ha realizado,
ademas de informes de los datos que han sido procesados en una determinada fecha
de tiempo, en cualquier médulo de produccion establecido. Estos pueden ser

filtrados por blsqueda por teclado.

Requerimiento de procesamiento.

El sistema permitira la creacion de perfiles, presentacion de registros y edicién si
fuera necesario.

El sistema permitira el registro de los usuarios administradores y la asignacion de
perfil correspondiente.

El sistema permitird dar acceso a los mddulos correspondientes a los usuarios
dependiendo de sus perfiles.

El sistema permitira ingresar lineas de prendas, presentacion de registros y su
edicidn si fuera necesario.

El sistema permitira ingresar telas de prendas, presentacion de registros y su
edicion si fuera necesario.

El sistema permitira el ingreso de prendas, con datos suministrados por el modulo
de lineas y tela de los médulos anteriores

El sistema permitird presentacion de registros y su edicion si fuera necesario del

maodulo de ingreso de prendas.



El sistema permitird el ingreso de empleados, con datos suministrados por el
modulo perfiles.

El sistema permitird presentacion de registros y su edicion si fuera necesario del
modulo de empleados.

El sistema permitira el ingreso de cortes, con datos suministrados por el médulo
prendas.

El sistema permitira presentacion de registros y edicion si fuera necesario del
maodulo de corte. La edicion de campos es limitada dependiendo si no se involucra
en procesos futuros.

El sistema permitira la asignacion de cortes, con datos suministrados por el médulo
corte.

El sistema permitirad la eliminacién de asignacion, dependiendo si el proceso no
esta involucrado en otros posteriores.

El sistema permitira el registro de entregas, con datos suministrados por el médulo
asignacion.

El sistema permitira presentacion de registros del modulo de entrega.

El sistema permitira el ingreso de valor y descripcion de costo fijo.

El sistema permitira el ingreso de valor y descripcion de actividades de control de
calidad.

El sistema permitira la seleccion del personal de corte y asignacién de porcentaje
de pago y edicién de campos si fuera necesaria para el médulo porcentaje de corte.
El sistema permitira la seleccion de linea, asignacion de precio y edicion de campos
si fuera necesario para el médulo precio de linea para corte.

El sistema permitira el ingreso de devoluciones de prenda, su uso es dependiente y
con datos suministrados del modulo de control de calidad.

El sistema permitira el ingreso de control calidad con datos suministro por el
modulo de actividades de control de calidad y por entregas.

El sistema permitira la presentacion de registros de control de calidad.

El sistema permitira registrar las prendas aprobadas de control de calidad en envios.
El sistema permitird registrar las prendas rechazadas de control de calidad en

devoluciones.



El sistema permitira realizar pago a costureras, con datos suministrados por los
modulos de entrega y costo fijo.

El sistema permitird presentar registros e imprimir los roles de pago del médulo
correspondiente a costureras.

El sistema permitira realizar pago a control de calidad, con datos suministrados por
el modulo del mismo nombre y actividades.

El sistema permitird presentar registros e imprimir los roles de pago del modulo
correspondiente a control de calidad.

El sistema permitira realizar pago a corte, con datos suministrados por modulo de
corte, porcentaje corte, precio por linea para corte.

El sistema permitird presentar registros e imprimir los roles de pago del modulo

correspondiente a corte.

Requerimientos de gestion y administracion.

El sistema permitira a través del médulo de inicio de sesion el ingreso al usuario

para su gestion.

REQUERIMIENTOS NO FUNCIONALES

Requerimientos de disponibilidad

El sistema estara disponible para el uso del personal, dependiente del inicio de

sesion.

Requerimientos de rendimiento

El sistema funcionara en equipos de 64-bits SO. Windows.
El motor de base de datos estara alojado en un PC con procesador minimo a 2,4
GHz

Requerimientos de almacenamiento

El sistema utilizara store procedures para el almacenamiento, procesamiento y

consulta de informacioén.

El sistema almacenara los datos en el DBMS SQL Server.



e El submenu respaldo, del ment administracion, permitira generar los Backup de la

base de datos.
Requerimientos de seguridad

e El sistema tendra encriptacion de contrasefas, cedulas y valores derivados a dolar

para pagos, debido a su clasificacién como sensible.
Requerimientos de escalabilidad

e El sistema permitira ser escalable para el procesamiento de datos en todas las fases

de produccion.

3.2 IMPACTO

La entidad mencionada realizaba sus actividades con registros no sistematizados y control
manual de datos, esto genera pérdida de tiempo en consultas y mas aun en el procesamiento
para la obtencion de informacion, la implementacion de un sistema de control de
produccion contrarresta las problematicas mencionadas. El sistema beneficia directamente
a los administradores de las areas de corte, confeccion, control de calidad y a la alta
gerencia en la optimizacion de tiempo. Antes de la implementacion una consulta se
demoraba entre dos o tres minutos, con el sistema la basqueda demora un segundo. La
transcripcion de los roles de pago anteriormente se tardaba entre cinco y siete minutos por
costurera, en la actualidad el sistema lo genera automaticamente en cinco segundos. Los
aportes son mostrar informacion estratégica que servird para a toma de decisiones, la
informacion obtenida es la deteccidn de costurera con porcentaje de margen de error en
sus actividades, también el precio por mano de obra por prenda. Ademas, contribuye al
calculo de dias por prenda por area. Antes de la implementacién no se sabia ninguna

informacion presentada en el parrafo anterior.

3.3 COMPONENTES DE LA PROPUESTA
3.3.1 ARQUITECTURA DEL SISTEMA

Arquitectura cliente servidor



La arquitectura del sistema se basa en el modelo cliente servidor, debido a que el usuario
interactda con el sistema esperando una respuesta del servidor y se cumple cuando las
reglas establecidas o los datos emitidos son correctos. La interfaz grafica esta desarrollada
con visual studio, los reportes y roles de pago estan desarrollados con Crystal Reports, el
manejo de la estructura de negocio esta manejado con estructuras de control y repetitivas,
por debajo de la interfaz, para la comunicacion con la base de datos se emplearon store

procedures con cadena de conexion.
3.3.2 ARQUITECTURA DE COMUNICACION.
Arquitectura centralizada.

El sistema centralizado se caracteriza por tener un Unico nodo que recibe toda la
informacion de las entradas, la procesa y envia a las salidas las ordenes de accion

correspondientes [23].

Para la implementacion del sistema aplica la arquitectura centralizada, considerando que
la base de datos estara unicamente en el pc de mayor capacidad del taller de confeccion,
ademas contaré con el ejecutable del sistema. Se puede implementar una intranet, para una
mayor agilidad en procesamiento de datos, el pc que tenga la base de datos se le asigna

una direccion (ip) estatica y los ejecutables en los otros pc se lo conectaria a la direccién.

Para que haya un correcto funcionamiento las maquinas deben estar en red, la
implementacion puede ser mediante un router o modem inaldmbrico para que los pc

puedan conectarse mediante wifi.

3.4 DIAGRAMAS DE CASOS DE USO

En el diagrama de uso muestra la relacion que llevan los modulos con los respectivos
perfiles, se representa de manera general a las funciones que deben cumplir los perfiles y

sus roles. Se asignd un color distinto para identificar la relacion.

Caso de uso: Modulo de administracion.




ADMINISTRACION
CREAR

PERFILES

=INCLUYE=

DAR ACCESO
AL SISTEMA

>

h.___-
ADMINISTRADOR 3

USUARIOS

Descripcion:

El administrador general debera crear los perfiles y los usuarios para darles
acceso al sistema.

Tabla 1 Caso de uso — Administracion

Caso de uso: Modulo de mantenimiento.




; % ADMINISTRADOR
MANTENIMIENTO CORTE

/]\ EMPLEADOS
|

ADMINISTRADOR
CONFECCION

Descripcion:

El administrador de corte tendré la funcion de ingresar los datos de tela y lineas de ropa,
ingresar prenda es dependiente de los dos primeros ingresos.

El administrador de confeccion tendra acceso solo a prenda e ingreso a empleados.

Tabla 2 Caso de uso - Mantenimiento

Caso de uso: Modulo de produccion.




PRODUCCION

CORTE

O
7(/ ;., ORDEN DE

ADMINISTRADQR

ADMIN CORTE

X
ADMIN
CONFECCION | /CONTROL DE q4— O
CALIDAD / 7(!
Né);%gE ADMIN
CONTROL
DE CALIDAD
Descripcion:

El administrador general genera la orden de corte al rea que le corresponde.
El administrador de corte administra los cortes realizados.

El administrador de confeccidn asigna los cortes realizados por el area anterior, también
recepta las entregas de prendas que confeccionaron las costureras.

El administrador de control de calidad realiza su funcion con las prendas que entregaron,
luego las detalla en nota de envio.

Tabla 3 Caso de uso — Produccion



Caso de uso: Modulo de orden de pagos.

ORDEN DE
PAGO A CORTE

ORDEN DE
PAGO A

ORDEN DE
PAGO A CONTROL
DE CALIDAD

CONTROL DE
CALIDAD

Descripcion:
El administrador de corte accede a la orden de pago al personal de corte.
El administrador de confeccion accede a la orden de pago al personal de confeccién.

El administrador de confeccion accede a la orden de control de calidad al personal de
control de calidad.

Tabla 4 Caso de uso - Orden de pago
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llustracion 1 Base de datos




Modelo de base de datos relacional del sistema de produccion, desarrollado en SQL Server,
cuenta con 24 tablas relacionadas entre si con claves foraneas, disefiadas para soportar un

sistema escalable en los diferentes procesos ejecutados desde la interfaz de usuario.

3.6 DISENO DE INTERFACES

TALLER ANGEL Y CRISS - INICIO DE SESION

Usuario:
ARAMIREZ

Clave:

B Aceptar Cancelar o

llustracion 2 Inicio de sesion

B PAGINA PRINCIPAL
Administracion  Mantenimiento  Produccion  Pagos  Modulos Extras  Informes

USUARIO: Angehica Ramirez Fecha: 17/2/2021 Hora: 4:41:17

llustracion 3 Interfaz principal



& PAGINA PRINCIPAL
Administracion | Mantenimiento  Produccion Pagos Modulos Extras  Informes

| Seguridad  » Perfiles

Respaldo r Usuarios

Accesos

llustracion 4 Modulo de administracion.
# PAGINA PRINCIPAL

Administracion | Mantenimiento

Produccion Pagos Modulos Extras  Informes

Ingresar Linea
Ingresar Tela

Ingresar Prenda
| Ingresar Personal I

llustracion 5 Modulo de mantenimiento
# PAGINA PRINCIPAL

Administracion  Mantenimiento | Produccion | Pagos Modulos Extras  Informes
Corte

Asignacion

Entrega
Control de calidad

%’
llustracién 6 Modulo de produccion
# PAGINA PRINCIPAL

Administracion  Mantenimiento  Produccion | Pagos | Modulos Extras  Informes

Pago Corte

Pagos Costureras

| PagodeControlde calidad |

llustracion 7 Modulo de pagos

& PAGINA PRIMCIPAL

Administracion  Mantenimiento  Produccion Pagos | Modulos Extras | Informes

Costo Fijo
Actividad de control de calidad

Devoluciones

Porcentaje corte

llustracion 8 Mdodulo extra.



# PAGINA PRINCIPAL

Administracion Mantenimiente  Produccion

llustracion 9 seccidn de informes.

Moédulos de administracion.

Pagos

Modulos Extras | Informes

| Informes

CODIGO:
NOMBRE:

DESCRIPCION:

a5) MANTENIMIENTO PERFILES

INGRESAR PERFILES:

B

ESTADO

llustracion 10 submaodulo de perfil.

! USUARIO

CARGO:
CEDULA:
NOMBRES:
APELLIDOS:
DIRECCION:
TELEFONO:
E-MAIL:
USUARIO:
CONTRASENA:
ESTADO:

GRABAR

Administrador

l
|
|
I
|

|dgo@dom’n’nio.com

|

L JL JL JL JL JL _JL 1

4 ACTIVIDAD

VER USUARIOS

CARGAR FOTO

llustracién 11 Registro de usuarios




;\gﬂ ACCESOS AL SISTEMA

PERFIL

minie
i

.
- G W p—— s
(#- MANTENIMIENTO _ v
- PRODUCCION ADMINISTRACION
£ ORDEN DE PAGO 7 MANTENIMIENTO [%]

- MODULO EXTRA 13 PRODUCCION
#-REPOR
4 REPOATES 1003 ORDEN DE PAGO =
3005 MODULO EXTRA
3013 REPORTES %]
GRABAR CERRAR

llustracion 12 Acceso al sistema por perfil

ot RESPALDO

COFIA DE SEGURIDAD
RUTA GUARDAR:

| RUTA

| BACKUP |

llustracién 13. Seccion de respaldo para la generacion de Backup

de la base de datos.

Modulos de mantenimiento.

#! INGRESAR NUEVA LINEA O X
INGRESAR LINEA
NOMBRE: | |
PRECIO: | |
| GRABAR VER LINEA

llustracion 14 Ingreso de linea.




! INGRESAR NUEVA TELA

INGRESAR TELA:

NOMBRE DELATELA: |

DESCRIPCION: |

TIPO: [ESTAMPADO

| GRABAR ||

VER TELAS

llustracion 15. Ingreso de tela

a5 INGRESAR PRENDA

LINEA: |

NOMBRE DE LA PRENDA: |

TELA |CAL - LLANO

PRECIO: |0.Dﬂ

[~] Visible

| GRABAR

VER PRENDAS

llustracion 16. Ingreso de prenda.

! PERSONAL

CEDULA: |

NOMBRES: |

DIRECCION: |

TELEFONO: |

E-MAIL: |algo@dominio com

PERFIL: Corte
ESTADO: ACTIVIDAD

GRABAR

[ ver PerRsonAL |

llustracion 17. Ingreso de personal.

Mddulos de produccidn.




al ORDEN DE CORTE O %
BUSCAR: |
LINEA NOMBRE TELA ~
E.CORT DIFICIL DUR - LLANO
ELAR SIRENA DUR-CAL-L
E.CORT SHEYLA DUR -CAL-L
E.TOR SCARLETT DUR-CAL-L
BOLERO CACHITO DUR - LLANO V¥
< >
CODIGO: 83202103633
PRENDA:
FECHA DE CORTE: | 8/ 32021 @~ |
CANTDECAPAS: [ |
CANTDEJUEGOS: [ |
CANTIDAD TOTAL:
SERIE: | |
| GRABAR VERREGISTROS
[lustracién 18 submaodulo orden de corte
o INGRESAR CORTE | X
BUSCAR:
PRENDA CAPACOLORES CAPA JUEGOS c
» E. CORT DIFICIL DUR LLANO 1 13
BOLERO SENCILLO 4 DURLLANO |11 1 12
L 4 >
PRENDA:
FECHADECORTE: | & 3/2021 B-]
CANTIDAD DECAPAS: ||| COLORES
CANTIDAD DEJUEGOS: || JUEGOS
CANTIDAD TOTAL: UNIDADES
pEso: || KILOGRAMOS
SERIE: | |
| GRABAR VERREGISTROS |

llustracién 19 submodulo de corte




o) ASIGNAR CORTE O X

CORTE:
FECHA ~
DE PRENDA SER
CORTE
»  [EEZZEER 5LUsAS - RECOGIDA SUBLIMAR - DUR - LLANO LLAN
12/02/2021 | BLUSAS - DULCE - BATIK - LLANO SERII
12/02/2021 | BLUSAS - BASICA - DUR - LLANO LLAN
15/02/2021  |F. SHORT - TERNURITA - DUR - LLANO LLAN
15/02/2021 | BLUSAS - LIA- DUR - LLANO llanos
15/02/2021 | VESTIDOS CORTOS - ALLINSON - BATIK - LLANO Jlanos
15/02/2021 | TOREROS - PINZA - DUR - LLANO lanos ,
< >
CORTE SELECCIONADO:
CANTIDAD:
COSTURERA: |
FECHA DE ASIGNACION: [ 8/ 3/2021 @ |
FECHA DE ENTREGA: | 8/ 3/2021 [l |

[ GRABAR ] | veRmeaisTROS |

[lustracion 20 submaodulo de entrega

o) ENTREGAS DE COSTURAS it

COSTURERA: | || BuscaR |

ASIGNACION: | v|| BuscAR |

FECHA DE
ENTREGA: | &/ ¥/2021 B-]

CANTIDAD
A ENTREGAR:

CANTIDAD | DAR DE BAJA
ENTREGADA:

SALDO:

I GRABAR | | VERENTREGAS |

[lustracion 21 submaoddulo de entrega




a2! CONTROL DE CALIDAD O X
CODIGO: (8320210382 FECHA DECONTROL: | 8/ 3/2021 O~
NOMBRE: |Camilo Ramirez v CODIGO: 8320210382
REFERENC CANTIDAD CANTIDAD
APROBADA: ACCESORIO: SELECCIONE ACTIVIDAD: SELECCIONE PRENDA:
[0 | X [ 1 |[Revision ME v
[ GUARDAR VER REGISTROS |
llustraciéon 22 submodulo de control de calidad
s ENVIO O X
CODIGO: 53202104040 | INICIAR ENVIO | TERMINAR ENVIO
PRENDA CANTIDAD COLOR
. |
FECHA DE ENVIO MODELO CANTIDAD DESCRIPCION COLORES
GUARDAR VER REGISTROS

llustracion 23 submodulo de nota de envio




 PAGO CORTE a
RESUMEN DE CORTE
e Cnmoan CANTIOAD CANTIOAD
v .PMDA .sms SeCieas CE_ - ToTADE peso .zsum
T TR T R R (S
2 s _EW SIRENA - DUR - CAL - LLAND - ESTAMPADD .Nﬂzmﬂﬂﬂw ” 0 120 1200 NO ASKGNADD
3 |0SEVA | TOR. SCARLETT -DUR-CAL - LLAND - ESTAMPADO Vs - n s 5 uwm 0 ASIGHADD
4 06MV21 | ELAR - SIRENA- DUR -CAL - LLAND - ESTAMPADD | 1632021191845 n " il 12,00 MO ASIGNADO
5 06021 | PANT-BOTON - DUR- LLANG ooresznaistsss 2 n w |nw 10 ASGHADD
& 09032021 | BOLERD -CACHITOS - DUR - LLAND |ooisaznzmieses 1 1 i B0 ASIGNADO
7 |04032021 | ELAR - DARA - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO 1143202112658 n n 121 1270 NO ASIGNADD
@ |0LUL2021 | PRUEBA- SOL- BATIK-LLAND |2uazzrs- 2 2 L (00 [ Mo AsGHADO
HowgRE [EEETE CoDIGO:
Giwon Matian
T PRECO CORTES Karen oo
v O Joss ma s [z
‘GUARDAR VER REGISTROS
.,
[lustracion 24 Orden de pago a corte
@) REGISTROS DE PAGOS
PAGOS:
Costurera: | | Sel
Fecha del Pago: | 8/ 3/2021 L |
Numero de Pago: |532c|21|)4] |
DET.DE
FECHA CANTIDAD  MODELO COLORES PRECIO TOTAL
< >
Subtotal:
Costo fijo:
Dreamo e —
SN—— ]
. E—
Total:
| GRABAR ]| VER PAGOS \

[lustracion 25 Orden de pago a confeccion.




! PAGO DEL PERSONAL

NUMERO DE PAGO: 83202104147
NOMEBRE: g

FECHA

FECADE ool REWSON  OJAULLO  TACHES PERLA FUNTADAS ~ CORDON_DOBL ESTAMPADO  BOTONAAZD

GAABAR VER PAGOS

llustracién 26 Orden de pago a control de calidad

Modulo extra.

! COSTOS FIIOS O X
AGREGAR COSTO FIO: |

VALOR: . Juso

| GRABAR | VERREGISTRO

llustracion 27 submaodulo de costo fijo

o) ACTIVIDADES DE CONTROL DE CALIDAD O Pt
CODIGO: 12202114758
DESCRIPCION: | ]
PRECIO: ~ [000 | X [ 1 | CANTIDAD B4 Visble
| GRABAR | | REGIsTROS

llustracion 28 Actividades de control de calidad



o' DEVOLUCIONES O X
FECHA (HOY): | 1/ 272021
COSTURERA: |
FECHA DE ASIGNACION: | 1/ 2/2021 SELECCIONAR |
ASIGNACION: [ SELECCIONAR |
CANTIDAD CANTIDADA |
EN TOTAL: DEVOLVER:
[ GRABAR | | vER DEVOLUCIONES |
llustracion 29 submaoédulo de devoluciones
o5 PORCENTAJE DE CORTE O X
CODIGO: [12202114841 NOMBRE PORCENTAJE
NOMBRE: }-;;_.-' v ‘
CANTIDAD: | |
| GUARDAR VER | < >
[lustracion 30 submaodulo de porcentaje de corte
W COSTOS DE PRENDA POR PRODUCCION o x
BUSCAR POR NOMBRE: Utmo a0 [ Uhmomes | Ubimo 7das | | Pemonalzado
| ]
PRECIOS TIEMPO COST DEVOLUCIONES
PORUNIDAD TOTAL DE PRODUCCION
N PRENDA CORTE CONFECCION QoL ToTAL
3 E CORT DIFICIL DUR 008 066 0.06 081
2 BLUSAS VERO DUR 0.09 0.36 0.06 051
3 E.CORT SHEYLA DUR - CAL 009 06 0.06 0.75
4 E TOR SCARLETT DUR -CAL 0.09 065 0.06 08
5 'CONJ F.5 MAITE SAMMY DUR 0.18 14 0.07 165
6 BOLERO CACHITO DUR 0.09 045 0.06 06
7 E.CORT LILY DUR -CAL. 0.09 0.65 0.06 08
0.72 477 0,72 592
IMPRIMIR REPORTE

llustracion 31 seccion de reportes




CONJ.F.S MAITE SAMMY D 1,00 0,18 1,40 0,07 1,65

BOLERO CACHITO DUR 140,00 12,60 63,00 8,40 84,00
E. CORT LILY DUR - CAL 132,00 11,88 85,80 7,92 105,60
774 69,75 407,86 46,45 524,06

COSTO DE PRODUCCION

TOTAL DE PRENDAS:
774

TOTAL CONTRG
DE CALIDAD
DE CONFECCION

RESUMEN:
DE: 2021/02/08 A 2021/03/09 SE PRESENTA LOS COSTOS DE PRODUCCION EN LAS AREAS DE
CORTE, CONFECCION Y CONTROL DE CALIDAD. CALCULADOS A PARTIR DE LA FECHA DE
REALIZACION DE CONTROL DE CALIDAD. DETALLE:

CONFECCION: 407,86

CORTE: 69,75

CONTROL DE CALIDAD: 46,45

RELACION: 524,06 POR 774

llustracion 32 Ejemplo de reporte

PRECIOS GENERALES POR PRENDA

100

80

60

40

20

E.CORT BLUSAS E.CORT E.TOR ICON'J.F.E“; BOLERO E.CORT LILY
DIFICILDUR  VERODUR SHEYLADUR SCARLETT MAITE CACHITO DUR -CAL
-CAL DUR-CAL SAMMYDUR DUR

RESUMEN:
CANTIDAD DEL COSTO DE PRODUCCION GENERAL POR PRENDAEN LAS AREAS DE CORTE
- CONFECCION - CONTROL DE CALIDAD.

llustracion 33 Ejemplo de reporte




3.7 PRUEBAS.

Numero de caso de uso aplicable:

001

Descripcion del caso: Proceso de validacion de personal.

Maodulo del sistema:

Mantenimiento.

Médulo del sistema parcial: Empleados.
Precondiciones que deben cumplirse Ingresar todos los campos solicitados.
para poder ejecutar la prueba:
Resultado del caso de prueba
Datos de entrada Resultado
Positivo Negativo
Mostrara el mensaje: | Si no digita la cedula
+ Cedula La operacion se | correcta mostrara el
*  Nombre realiz6 con éxito. mensaje: Error: digite
» Direccion un numero de cedula
« Teléfono valido.
*  Email Si ingresa una cedula
*  Perfil que ya existe mostrara
» Actividad el mensaje: Error:

cedula duplicada.

Si selecciona  un
caracter en vez de
numérico, mostrara el
mensaje: Error: solo se
puede digitar numeros.

Si ingresa un correo sin
dominio (@) mostrara
el mensaje: Error:
ingrese un dominio
valido

Al guardar, si un campo
este vacio mostrara el
mensaje: Error:
seleccione digite un
dato.

Tabla 5 Prueba de submddulo de empleados




Numero de caso de uso aplicable:

002

Descripcion del caso:

Proceso de validacion de corte.

Maodulo del sistema:

Produccién.

Médulo del sistema parcial:

Corte.

Precondiciones que deben cumplirse
para poder ejecutar la prueba:

Ingresar todos los campos solicitados.

Resultado del caso de prueba

Datos de entrada

Resultado

Positivo

Negativo

* Prenda

* Fecha

» Cantidad de capas
» Cantidad de juegos
+ Cantidad total

» Serie

*  Peso

Mostrara el mensaje:

La operacion
realiz6 con éxito.

Se

Si no existen ordenes
de corte, mostrara el
mensaje: No existen
ordenes de corte

Si selecciona  un
caracter en vez de
numérico, mostrara el
mensaje: Error: solo se
puede digitar numeros.

Al guardar, si no
selecciona prenda,
mostrard el mensaje:
Error: seleccione una

prenda.
Al guardar, si hay
campos vacios,

mostrard el mensaje:
Error: ingrese un dato.

Si  desea editar un
registro que ya ha sido
asignado no permitira
realizar la accion.

Tabla 6 Prueba del submodulo corte




Numero de caso de uso aplicable:

003

Descripcion del caso:

Proceso de validacion de asignacion.

Maodulo del sistema:

Produccion.

Médulo del sistema parcial:

Asignacion.

Precondiciones que deben cumplirse
para poder ejecutar la prueba:

Ingresar todos los campos solicitados.

Resultado del caso de prueba

Datos de entrada

Resultado

Positivo

Negativo

+ Corte

» Costurera

» Fecha de asignacion
» Fecha de entrega

Mostrara el mensaje:
La operacién se
realiz6 con éxito.

Si no existen corte,
mostrara el mensaje:
No existen corte

Si selecciona la fecha
de entrega menor a la
fecha de asignacion
mostrard el mensaje:
Error: seleccione la
fecha correcta.

Al guardar, si no
selecciona corte,
mostrard el mensaje:
Error: seleccione un
corte.

Al guardar, si no

selecciona una
costurera mostrara el
mensaje: Error:
seleccione una
costurera.

Si desea eliminar una
asignacion en entrega
mostrara el mensaje:
“Error no  puede
eliminar la asignacion”

Tabla 7 Prueba del submddulo de asignacion




Numero de caso de uso aplicable:

004

Descripcion del caso:

Proceso de validacion de entrega.

Maodulo del sistema:

Produccién.

Maodulo del sistema parcial:

Entrega.

Precondiciones que deben cumplirse

para poder ejecutar la prueba:

Ingresar todos los campos solicitados.

Resultado del caso de prueba

Datos de entrada

Resultado

Positivo

Negativo

» Costurera

« Asignacion

» Cantidad para entregar
+ Saldo

» Fecha de entrega

Mostraré el mensaje:

La operacion
realizé con éxito.

Se

Si no existen
asignaciones, mostrara
el mensaje: No existen
asignaciones.

Si cantidad entregada
es mayor a cantidad por
entregar mostrard el
mensaje: Error: ingrese
una cantidad valida.

Si selecciona  un
caracter en vez de
numérico, mostrara el
mensaje: Error: solo se
puede digitar nUmeros.

Al guardar, si un campo
este vacio mostrara el
mensaje: Error:
seleccione digite un
dato.

Tabla 8 Prueba del submodulo entrega




Numero de caso de uso aplicable:

005

Descripcion del caso:

Proceso de validacion de entrega.

Maodulo del sistema:

Produccién.

Maodulo del sistema parcial:

Control de calidad.

Precondiciones que deben cumplirse
para poder ejecutar la prueba:

Ingresar todos los campos solicitados.

Resultado del caso de prueba

Resultado

Negativo

Se

Datos de entrada
Positivo
Mostraré el mensaje:
» Empleado La operacion
« Cantidad de prenda realizé con éxito.
» Actividad
» Cantidad de actividad
* Prenda

Si no existen entregas,
mostrard el mensaje:
No existen entregas.

Si cantidad de prenda
es mayor a cantidad
entregada mostrara el
mensaje: Error: ingrese
una cantidad valida.

Si selecciona  un
caracter en vez de
numerico, mostrara el
mensaje: Error: solo se
puede digitar numeros.

Al guardar, si un campo
este vacio mostrara el
mensaje: Error:
seleccione digite un
dato.

Tabla 9 Prueba del submaddulo control de calidad




3.8 CRONOGRAMA

El cronograma queda detallado con una duracién de 107 dias con inicio el lunes 05 de
octubre del 2020 y finaliza el martes 02 de marzo del 2021, con el desarrollo de 7
incrementos en el orden consecutivo.

Tabla 10 Cronograma para desarrollo de proyecto.

Nombre de tarea Duracion Comienzo Fin
Proyecto Angel & Criss. 107 dias  lun 05/10/20 mar 02/03/21
Incremento 1. 10dias  lun 05/10/20 vie 16/10/20
Requerimientos del sistema. 5 dias lun 05/10/20 vie 09/10/20
Base de datos. 5 dias lun 12/10/20 vie 16/10/20
Incremento 2. 10 dias lun 19/10/20 Vie 30/10/20
Login. 5 dias lun 19/10/20 vie 23/10/20
Administracion. 5 dias lun 26/10/20 vie 30/10/20
Incremento 3. 20dias  lun 2/11/20 vie 27/11/20
Ingreso de lineas. 5 dias lun 2/11/20  vie 6/11/20
Ingreso de tela. 5 dias lun 9/11/20  Vie 13/11/20
Ingreso de prendas. 5 dias lun 16/11/20 vie 20/11/20
Ingreso de empleados. 5 dias lun 23/11/20 vie 27/11/20
Incremento 4. 30dias  lun 30/11/20 vie 11/01/21
Orden de corte. 5 dias lun 30/11/20 vie 04/12/20
Corte. 5 dias lun 07/12/20 vie 11/12/20
Asignacion. 5 dias lun 14/12/20 vie 18/12/20
Entrega 5 dias lun 21/12/20 vie 25/12/20
Control de calidad 5 dias lun 28/12/20 vie 01/01/21
Nota de envio. 5 dias lun 04/01/21 vie 08/01/21
Incremento 5. 12 dias Lun 11/01/21 mar 26/01/21
Costo fijo 3 dias Lun 11/01/21 Mie 13/01/21
Actividades de control de calidad 3 dias jue 14/01/21 lun 18/01/21
Devoluciones 3 dias mar 19/11/21 jue 21/02/21
Porcentaje de corte 3 dias Vie 22/01/21 mar 26/01/21
Incremento 6. 15 dias mie 27/01/21 Mar 16/02/21
Orden de pago a confeccion. 5 dias mie 27/01/21 mar 02/02/21
Orden de pago a corte. 5 dias Mie 03/02/21 mar 09/02/21
Orden de pago a control de calidad. 5 dias Mie 10/02/21 Mar 16/02/21
Incremento 7. 10dias  Mie 17/02/21 mar 02/03/21
Reportes 5 dias Mie 17/02/21 Mar 23/02/21
Testeo. 5 dias mie 24/02/21 mar 02/03/21
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Para la realizacion del diagrama de Gantt se realiza sobre los principales incrementos y no las actividades detalladas por razones de espacio,
comin u

el desarrollo del proyecto estd comprendido desde el 05 de octubre del 2021 hasta el 02 de marzo del 2021, la formula aplicada es




CONCLUSIONES

Con una amplia cadena de produccién y modelo de negocio particular, se estima una gran
cantidad de datos que requieren seguimiento, por ende, se concluye que la implementacion
de un sistema es indispensable para el control de prendas en sus diferentes areas y la
deteccion de errores o retrasos en los procesos. Ademas, optimiza el tiempo de los
administradores, basado en la generacion automatica de las érdenes de pago en las tres
principales areas, debido a que antes se las realizaba manualmente, dando la oportunidad de

dar un control cualitativo sobre la produccion.

El sistema se adapta a las necesidades del taller de confeccidon, debido a su modelo escalable,
teniendo la disposicion de crear nuevos registros de linea, tela, prenda, actividades de
control de calidad, usuarios, empleados, modificacion de porcentajes como costo fijo o de
corte, precios, etc.

También aporta con informacion para la toma de decisiones mediante reportes, como
prendas entregadas, aprobadas frente a devueltas, identificacion de costos de mano de obra

e identificacion de las areas con retraso.

RECOMENDACIONES

Se recomienda ingresar los datos oportunamente en las fechas indicadas para que puedan

aprovechar las funcionalidades del sistema, como resimenes e informes.

Se recomienda revisar el manual de usuario para registrar correctamente los datos y se
puedan cumplir los algoritmos realizados. Los usuarios deben cuidar sus credenciales y no
compartirlas para evitar intrusos en el sistema que puedan alterar el funcionamiento o a la

base de datos.

Se recomienda implementar la base de datos en un equipo con buen rendimiento en
procesamiento como detalla el requerimiento no funcional. Si se desea implementar en una
intranet, cerciorarse de la calidad de red inaldmbrica, para evitar la pérdida de datos por
interferencia o sefial insuficiente, el mejor de los casos implementar por red cableada.
Realizar respaldos periddicos de la base de datos mediante interfaz, subiéndole a un

repositorio digital.
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ANEXOS

ANEXO 1: Recopilacién y evidencia de desarrollo para metodologia de investigacion.
ENTREVISTA AL TALLER DE CONFECCION ANGEL & CRISS

UNIVERSIDAD ESTATAL PENINSULA DE SANTA ELENA
FACULTAD DE SISTEMA Y TELECOMUNICACIONES
CARRERA DE TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION

Entrevista: Taller de confeccién Angel & Criss

Objetivo: Obtener informacion de la manera que se realizan los procesos antes y durante el
control de la produccién en el Taller de confeccién Angel & Criss.

Dirigido a: Angélica Ramirez.

1.

10.

¢Qué tiempo lleva funcionando el Taller de confeccion?

¢Cuantas personas laboran para el Taller de confeccién?

¢Cuantas dreas o cuantos procesos tiene el Taller de confeccidn y cudl es la mas
importante?

¢Cual es la cantidad de personal que se involucra en las diferentes dreas?
Segun la escala écdmo considera el rendimiento del personal administrativo en los

procesos manuales que realizan?
0-25% —50% 75% 100%

¢Qué considera necesario para mejorar el rendimiento del personal en diferentes areas?

éExiste automatizacidn en los procesos mencionados anteriormente?

El manejo de datos que se generan, se respaldan en:

Archivos fisicos Archivos digitales

¢Qué tiempo se toma para la busqueda de esta informacién?

¢Qué tiempo se toma el personal administrativo en la elaboracion de informes o roles de
pago?



11. ¢Cree usted que la implementacion de un sistema informatico le ayudaria a llevar un

mejor control de los procesos? SI/NO Porque:

12. ¢(Cree usted que la implementacidn de un sistema informdtico le ayudaria al crecimiento

de su empresa? SI/NO Porque:

e REGISTRO DE DATOS EN EXCEL

e Orden de pago para confeccion.




e METODO DE OBSERVACION.

Nombre del ente publico: Taller de confeccién Angel & Criss (1)

Periodo sujeto arevision: 1 Mes (2)

Tipo de observacion: Preliminar Clasificacion de la observacion: BR
Directa (5) (6)

Descripcién de la observacion: (7)

Fundamento especifico legal y/o técnico infringido: (8)

Causa: (9)

Manejo de informacidn de registro por papel.

Falta de control en el proceso de entrega de prendas confeccionadas.

Manejo informal de informacion en el proceso de devoluciones de prendas confeccionadas.

Efectos: (10)

Pérdida de tiempo en el control del uso de la materia prima.
Retraso en los procesos de secuencia al de entrega.
Pérdida de activo de la empresa.




Anexo 02 Manual de usuario

UNIVERSIDAD ESTATAL
PENINSULA DE SANTA ELENA

FACULTAD DE SISTEMAS Y
TELECOMUNICACIONES

Manual de usuario de:

“Sistema de control de produccion de prendas de vestir para el taller de
confeccion Angel & Criss”

AUTOR
CAMILO JOSUE RAMIREZ GONZALEZ

LA LIBERTAD - ECUADOR
2020



1. Acceso al sistema.

TALLER ANGEL Y CRISS - INICIO DE SESION

Usuario:

[FRAVIREZ

Clave:

|........

|

Aceptar «f Cancelar Q

Para acceder se necesita las credenciales, proporcionadas por el desarrollador del proyecto.

Si ingresan credenciales incorrectas no le permitira ingresar. Se necesita usuario y clave.

2. Administracion
Primero se hace clic en administracion > Seguridad > Perfiles.

# PAGINA PRINCIPAL

| Administracion | Mantenimiento  Produccion Pagos Modulos Extras  Informes

Seguridad » Perfiles
Respaldo 2 Usuarios
Accesos

Al abrir el formulario se ingresan nombre y descripcion, seleccionar estado y grabar.

Ejemplo de perfiles: corte, confeccidn, control de calidad.

a5 MANTENIMIENTO PERFILES X

INGRESAR PERFILES:

cooco: L] ESTADO

NOMBRE: |
DESCRIPCION:

Grabar

Para editar se hace doble clic sobre la tabla de registro,



! Perfiles de Usuario X
Buscar por nombre:
CODIGO NOMBRE DESCRIPCION ESTAL
» Administrador Todas las funciones del sistema A
2 Corte Corte de prendas A
3 Control de Calidad Control, accesorios y envios A
4 Confeccion Costureras :) A
< >
Nuevo

Luego se devuelve cargada en el formulario de inicio para editar los datos.

! MANTENIMIENTO PERFILES X

INGRESAR PERFILES:

cobo: B ] ESTADO

NOMBRE: [Corte
DESCRIPCION: Corte de prendas

Grabar

Como segundo paso tiene que registrar usuarios. Sigue la ruta administracion > Seguridad

> Usuario.

# PAGINA PRINCIPAL

| Administracion | Mantenimiento  Produccion Pagos Modulos Extras  Informes

Seguridad  » Perfiles
Respaldo » Usuarios
Accesos

Se muestra la siguiente interfaz, donde debe llenar los campos requeridos, primero debe
seleccionar el cargo que desempefia como administrador de &rea, ademas ingresar cedula,
nombres, apellidos, direccion, teléfono, email, usuario, contrasefia, estado, cargar foto

(opcional).



s5' USUARIO m} X

CARGO: Administrador v

CEDULA:

NOMBRES

APELLIDOS:

TELEFONO:

E-MAIL: algo@domininio.com

USUARIO:

l
[
l
DIRECCION: [
l
\
l
l

CONTRASERA:
ESTADO: [4 ACTIVIDAD

GRABAR VER USUARIOS CARGAR FOTO

Si el registro se realiza correctamente mostrara el siguiente mensaje.

ProyectoAngelyCriss Pt

USUARIO REGISTRADO CORRECTAMENTE

Para ver o editar los registros se hace clic en ver usuarios de la interfaz de usuario y se

muestra la siguiente interfaz.

« Buscar Usuario X
Buscar por Apellidos

Cédula Apelidos y Nombres Pesfil Estado ~
» WErEs iyl B Maria Femanda Gonzalez Ramirez Control de Calidad A

0927260422 | Angelica Ramirez Administrador A

2400004236 | Karen Camio Suarez Corte A

2450121369  |Camilo Ramirez Administrador A -
< >

Cenrar

Si se desea editar se hace doble clic sobre el registro que desea modificar y se muestra

cargada el formulario anterior para editar.



a5 USUARIO O X
CARGO Control de Calidad v

CEDULA 928387439 ]

NOMBRES Maria Femanda |

APELLIDOS: Gonzalez Ramirez ‘

DIRECCION La Libertad |

TELEFONO 0988550430 |

E-MAIL: marnafergonzalez@hotmail es ‘

USUARIO: MAFER \

CONTRASERA sessssene ‘

ESTADO ACTIVIDAD

GRABAR VER USUARIOS CARGAR FOTO

Como tercer paso se accede a la siguiente ruta administracion > Seguridad > Accesos.

# PAGINA PRINCIPAL

| Administracion | Mantenimiento  Produccion Pagos Modulos Extras  Informes

Seguridad  » Perfiles
Respaldo 3 Usuarios
Accesos

Se muestra la siguiente interfaz. Arriba del recuadro izquierdo encontramos una lista
desplegable donde estan cargados los perfiles, seleccionamos uno. Luego en el recuadro
izquierdo seleccionamos los mddulos y submddulos. Se despliega una tabla del recuadro de
lado derecho y seleccionamos a los que se dara permisos.

i?\“‘ ACCESOS AL SISTEMA

minin
il

PERFIL:

Admiristrador v

28 ADMINISTRACION Cédigo Mendi Fomulario Estado

# MANTENIMIENTO I

E ERODUCCION 1 ADMINISTRACION

+ ORDEN DE PAGO 7 MANTENIMIENTO

#- MODULO EXTRA 13 PRODUCCION

REPORT!

# REFORTES 1003 ORDEN DE PAGO
3005 MODULO EXTRA
3013 REPORTES

GRABAR CERRAR

La accidn se confirma con el siguiente mensaje:



ProyectoAngelyCriss e

La operacion se realizo con éxito

Como cuarto paso se accede a la siguiente ruta: administracion > Respaldo > Backup

f:?{‘u PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION | MANTENIMIENTO PRODUCCION ORDENDEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES
ACCESOS »

| RESPALDO  » | Backup

Mostraré la siguiente interfaz.

85 RESPALDO [m] x
COPIA DE SEGURIDAD
RUTA GUARDAR:
‘ RUTA

BACKUP

Hacemos clic en ruta y seleccionamos el destino donde quiere que este guarda.

85 Guardar como X
1+ > Esteequipo » THOR(D:) » Backup » v [J] Buscar en Backup
Organizar v Nueva carpeta = @
B Este equipo Nombre - Fecha de modificacion Tipo Tamaiio
& Descargas Backup(1) Carpeta de archivos
= Documentos | | BD_TALLERDECONFECCION1-04-03-2021... AK
B Escritorio |_| BD_TALLERDECONFECCION1-08-03-2021... &/3
&= Imagenes
D Musica
B Objetos 3D
B videos
i 05(C)
= THOR (D:) 5
[NEYISRRED TALLERDECONFECCION1-08-03-2021-9.25.bak] ~
Tipo: SQL Backup files ( *.bak) v
~ Ocultar carpetas Cancelar

Luego clic en Backup y se abrird un CMD mostrando el mensaje: BACKUP DATABASE
successfully processed.



a5 RESPALDO O X

COPIA DE SEGURIDAD
RUTA GUARDAR:

[D:\Back up'\BD_TALLERDECONFECCION 1| RUTA

C\Windows\System32\cmd.exe - m] S

3. Mantenimiento.

Primero vamos la siguiente ruta: mantenimiento > ingresar linea y nos muestra la siguiente
interfaz:

:j% PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION | MANTENIMIENTO | PRODUCCION  ORDEN DEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES

LINEA
TELA
PRENDA
EMPLEADOS
85" INGRESAR NUEVA LINEA O b4
INGRESAR LINEA:
NOMBRE:
PRECIO:
GRABAR VER LINEA

Insertamos los dos campos solicitados y nos muestra el siguiente mensaje de
confirmacion:



ProyectoAngelyCriss

La operacion se realizd con éxito

Para ver los registros hacemos clic en ver linea, si se desea editar hacemos doble clic sobre

la tabla, los datos regresaran a la ventana de ingresar linea para poder editar.

B INGRESAR NUEVA A m} et
INGRESAR LINEA:
NOMBRE: [E.CORT PRESILLA2 |
PRECIO:  [0.0%0 |

85! BUSCAR LINEAS

- ] x
BUSCAR LINEA:
NOMBRE PRECIO o)
» oo
BLUSAS CAMPESINAS 0.030
BLUSAS GRANDES 0,080
BLUSAS L 0.030
BLUSAS OLIMP 0.090 v
< T T o >

Por segundo vamos la siguiente ruta: mantenimiento > ingresar tela y nos muestra la

siguiente interfaz:

?;%. PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION | MANTENIMIENTO

LINEA

PRODUCCION

TELA

PRENDA
EMPLEADOS

ORDEN DEPAGO  MODULO EXTRA

5! INGRESAR NUEVA TELA

INGRESAR TELA:

NOMBREDELATELA: |

DESCRIPCION: |

TIPO |ESTAMPADO

GRABAR |

VER TELAS

REPORTES

Ingresamos los datos solicitados y nos confirma con el mensaje de verificacion.



ProyectoAngelyCriss X

La operacion se realizd con éxito

Luego hacemos clic en ver telas para comprobar los registros hechos y si se desea editar se

hace doble clic sobre la tabla.

55l BUSCAR TELA - O x
BUSCAR POR TELA:
| |
NOMERE TIPO DESCRIPCION A
» DUR ESTAMPADO asa
DUR LLANO
DUR ESTAMPADO - LLANO
[DUR [LLANO - ESTAMPADO
|cau |EsTAMPADO
[caL [LLano
DUR-CAL ESTAMPADO - LLANO
. |DUR-CAL [LLANO - ESTAMPADO 5

Se cargaré los datos en la ventana de inicio de ingreso de tela para editar.

ol INGRESAR NUEVA TELA o X

INGRESAR TELA:
NOMBRE DELATELA:  |DUR \
DESCRIPCION: [aaa |
TIPO: [ESTAMPADO v
GRAiAﬁ | vin TELAS |

Luego vamos a la siguiente ruta: mantenimiento > ingresar prenda y nos muestra la

siguiente interfaz:

% PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION | MANTENIMIENTO | PRODUCCION  ORDEN DEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES
LINEA

TELA

PRENDA \
EMPLEADOS




sl INGRESAR PRENDA O X
LINEA |
NOMBRE DE LA PRENDA: |
TELA: CAL - LLANO "}
PRECIO: 0.00 |

Visible
| GRABAR VER PRENDAS

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar. Nos confirma con el siguiente

mensaje:

ProyectoAngelyCriss X

La operacion se realizd con éxito

Luego hacemos clic en ver prendas, nos muestra una tabla y si deseamos editar hacemos

doble clic
&l BUSCAR PRENDA - o x
BUSCAR POR PRENDA
\ |
LINEA NOMBRE TELA Hano DE =
» soL BATIK-LLANO 050
E.CORT DIFICIL [DUR-LLAND 066
ELAR SIRENA DUR -CAL-LLANO -EST... |0.70
E.CORT SHEYLA DUR -CAL-LLANO -EST... |0.60
E.TOR SCARLETT DUR-CAL-LLANO -EST... |0.65
BOLERO CACHITO DUR - LLANO 045
ELAR [DARA [DUR-CAL-LLANO -EST... |0.75
BLUSAS |vero [ouR-LLANG 0.3
E.CORT MELANI DUR -LLANO - ESTAMPA... |0.65
BLUSAS [sTeFY [ouR-LLAND [03s
BLUSAS QUIMONA DANNY DUR -LLANO 036
BLUSAS |quimona |ouR -EsTAMPADD loa
BLUSAS QUIMONA DUR - LLANO 0 "

Nos devuelve cargado la pantalla con los datos para editar.



= INGRESAR PRENDA O X

LINEA: [ELAR |

NOMBRE DE LA PRENDA: [SIRENA |

TELA: [DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO v
PRECIO: ||}JQ |
[ Visible
GRABAR | [ vErPrenDAs ]|

Como quinto paso buscamos la siguiente ruta mantenimiento > empleados, nos muestra la

siguiente interfaz.

Fg\’". PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION | MANTENIMIENTO | PRODUCCION ~ ORDENDEPAGO  MODULO EXTRA  REPORTES
LINEA
TELA
PRENDA
EMPLEADOS
sl PERSONAL i X
cepuLs: || |
NOMBRES: | |
DIRECCION: | |
TELEFONO: | |
EMAL:  [algo@dominio.com |
PERFIL | Administrador v
ESTADO: ACTIVIDAD
GRABAR VER PERSONAL

Llenamos los campos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver persona. Si deseamos editar hacemos doble clic sobre la fila.

55 BUSCAR COSTURERAS

BUSCAR POR NOMBRE:
[

CEDULA NOMBRES Y APELLIDOS DIRECCION: EMALL: TELEFONO Extado

» mewm MARIA MURILLO BARRIO 6 DE DICIEM... |algo@dominio.com | 0990941680 A
0906152038 CARMEN VERA GONZALEZ |BARRIO LIBERTAD | aigo@dominiocom | 0985290707 [a
0906944228 |coNSUELO VILLON AsENCIO | GENERAL ENRIQUE ... | aigo@dominio.com | 0981512893 [
0310773712 ANATOLIA RAMIREZ 5DE JUND aigo@dominiocom | 09854885567 A
0911012391 | YENNY AZUCENA FLORES MALDONADO | 25 DE SEPTIEMBRE | algo@dominiocom | 0987253570 [a
0912304520 ROSA CRISTINA TIGRERO QUIMI GENERAL ENRIQUE .. |algo@dominiocom | 0961542609 A
0912971124 | YUDIS ALEXI CEVALLOS CHAVEZ | VIRGEN DEL CARMEN |yudiscevalos_1973@... | 0993805746 [a
0913042313 |YILMA ROSA CRUZ VILLON |PECHICHE 12DEOC... |aigo@dominio.com | 0997663093 [a
0913872677 | NORMA ISABEL DEL PEZO TOMALA | VIRGEN DEL CARMEN | harwiken isa@gmal.com | 0978664525 [a
0913922514 MONICA MARGARITA VILLON RODRIGUEZ | PECHICHE 1Z0NA 12...| algo@dominio.com | 0981549106 A
0914428263 | GIssELA DOMINGUEZ CRUZ |PECHICHE |ago@dominiocom | 0991204872 [a
0915695852 JULIETA LEYDA RODRIGUEZ DEL PEZO MUEY EL PARAISO | harwiken isa@gmalcom | 0969227705 A
0916016181 |CLARA TEODORA SILVESTRE EUGENIO |PECHICHE 12DEOC .. | clarasivestre2018@q... | 0968129836 A
0916854144 | NARCISA DE JESUS VILLON VILLON |CORDILLERADELC... |aigo@dominio.com | 0914262546 [a
0917000531 | MARTHA ALEXANDRA TUMBACO MORALES | BARRIO PARAISO | algo@dominiocom | 0980210272 A
0917004707 DOLORES MARISOL GONZALEZGRANADO | ERNESTO GONZALEZ |algo@dominio.com | 0961091876 A
0917407868 KARINA CEDILLO MORALES [SANRAMUNDO |algo@dominio.com | 0956720914 [a
0917862088 ALEXANDRA MARIA LOOR RAMOS EUGENO ESPEJ0 | algo@dominiocom | 0939718348 A
0918025958 | MONICA YAGUAL TOMALA | ERNESTO GONZALEZ | angiefranco413@gmai... | 0909440934 I
0918785106 | MARIA CECIBEL RODRIGUEZ BANCHON | MANANTIAL DE CHA .. |algo@dominio.com | 0981925560 [a
0919800037 |RosA BORBOR |saLnas aigo@dominiocom | 0998407828 A




Nos mostrard los datos cargados para editar.

o) PERSONAL | X

CEDULA:

|
NOMBRES: |YILMA ROSA CRUZ VILLON |
DIRECCION: |PECHICHE 12 DE OCTUBRE |
|
|

TELEFONO: [0997663033

E-MAIL: |algo@dominio.com

PERFIL.  |Confeccion v
ESTADO: [ ACTIVIDAD

GRABAR | VERPERSONAL |

4. Produccion.
Primer paso buscamos la siguiente ruta produccion > orden de corte, nos muestra la

siguiente interfaz.

r‘,% PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO | PRODUCCION | ORDENDEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES
| ORDEN DE CORTE
CORTE
ASIGNACION
ENTREGA
CONTROL DE CALIDAD
NOTA DE ENVIO
o' ORDEN DE CORTE O X
BUSCAR: |
LINEA NOMBRE TELA "
E.CORT DIFICIL DUR - LLANO
ELAR [ siReEnA DUR-CAL-L
E.CORT [sHEYVLA DUR -CAL - L
E.TOR SCARLETT DUR-CAL-L
BOLERO |cachmo DUR - LLANO ¥
< >

CODIGO: 33202103632
PRENDA:
FECHADECORTE: [ g 32021 EM

CANTDECAPAS: [ |
CANTDEJUEGOS: | |

CANTIDAD TOTAL:

SERIE: | ]

GRABAR VER REGISTROS |




Llenamos los campos solicitados, seleccionamos en la tabla una prenda, para generar la
orden de corte. Luego hacemos clic en grabar. Comprobamos la accion haciendo clic en
ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic. Ademas, nos muestra el resumen de

las ordenes pendientes y ordenes cumplidas.

98 REGISTROS DE ORDEN DE CORTE

BUSCAR POR NOMBRE DE PRENDA: Actualizar

RESUMEN ORDEN PENDIENTES ORDEN CUMPLIDAS ORDENES ALTERADAS

Be PRENDA Syt BTN COTALDE seRie ESTADO
ORDEN JUEGOS CORTES

» _ 19/02/72021 E LAR SIRENA DUR - CAL LLANO - ESTAMPADO 12 10 120 10119220212041192202 CUMPLIDA
2 06/03/2021 ELAR SIRENA DUR - CAL LLANO - ESTAMPADO n n \ril 1632021191845 CUMPLIDA
3 15/02/2021 E CORT SHEYLA DUR - CAL LLANO - ESTAMPADO n n pril 1125220212347 CUMPLIDA
4 25027201 E TOR SCARLETT DUR - CAL LLANO - ESTAMPADO n n Aril 1125220213438 CUMPLIDA
5 05032021 |E TOR SCARLETT DUR -CAL LLANO - ESTAMPADO " s » 11532021131046532021 CUMPLIDA
6 25012021 BOLERO CACHITO DUR LLANO 12 12 144 1012522021221531 CUMPLIDA
7 04/03/2021 E LAR DARA DUR - CAL LLANO - ESTAMPADO n n 2 1143202112659 CUMPLIDA
8 |26/022021 |BLUSAS VERO DURLLANO I 15 25 e262202101625 CUMPLIDA
9 29/01/201 E CORT MELANI DUR LLANO - ESTAMPADO 12 n 12 282622021181615 CUMPLIDA
10 19/02/2021 BOLERO CACHITOS DUR LLANO n n Aril VUELTA11192202135111 CUMPLIDA
n 05/03/2021 BOLERO CACHITOS DUR LLANO n n Aril 00153202116389 CUMPLIDA
12 06/03/2021 PANT BOTON DUR LLANO 12 n 132 001632021191935 CUMPLIDA
1 26/02/2021 PANT DANNY CALI ESTAMPADO 12 10 120 de2622021175420 CUMPLIDA
14 |26/0272021 | BOLERO SENCILLO DUR LLANO " n 21 2620211872 CUMPLIDA
15 07/03/2021 BOLERO SENCILLO 4 DUR LLANO n n Aril 11732021201641732021 PENDIENTE
16 |25/022021 | SHORT BOTON DURLLANO " 9 ) 4ed2522012222%9 CUMPLIDA
A\ 25/01/2021 E CORT LILY DUR - CAL LLANO n n \ril vueRa(1252202110543 CUMPLIDA
18 19/02/2021 E CORT DIFICIL DUR LLANO n n hral vueta11922021162821 CUMPLIDA
19 260272021 E CORT DIFICIL DUR LLANO 9 9 81 2622021111323 CUMPLIDA
20 07/03/2021 E CORT DIFICIL DUR LLANO 12 12 144 10l732021194842 CUMPLIDA
2 07/03/2021 E_CORT DIFICIL DUR LLANO 12 n 122 27320211948427320211 PENDIENTE
2 04/0372021 PRUEBA SOL BATIK LLANO n n 21 1143202142833 CUMPLIDA
2 04/03/2021 PRUEBA SOL BATIK LLANO 12 2 2 243202112736 CUMPLIDA

Si la orden ya fue creada, nos mostrara el siguiente mensaje.

ProyectoAngelyCriss Pt

Mo se puede editar porque el corte ya fue creado

Caso contrario nos muestra la siguiente interfaz con los datos de la orden a editar.



e L L

PRVTTEFTI—

Lusi

a! ORDEN DE CORTE a X
BUSCAR: |
LINEA NOMBRE TELA A
E.CORT DIFICIL DUR - LLANO
ELAR SIRENA DUR -CAL-L
E.CORT SHEYLA DUR -CAL-L
E. TOR SCARLETT DUR -CAL -L
BOLERO CACHITO DUR - LLANO ¥
< >
CODIGO: (722021201641
FRENDA: | BOLERO SENCILLO 4 DUR LLANO
FECHA DE CORTE: | 71 32021 [F R ]
CANT DE CAPAS:
CANT DE JUEGOS:
CANTIDAD TOTAL: |12
SERIE:  [11732021201641732021 |
| GRABAR | VER REGISTROS |

Segundo paso vamos a la siguiente ruta produccion > corte y nos muestra la siguiente

interfaz.

F?j PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION  MANTENIMIENTO | PRODUCCION | ORDENDEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES
ORDEN DE CORTE
[ CORTE
ASIGNACION
ENTREGA
CONTROL DE CALIDAD
NOTA DE ENVIO
u INGRESAR CORTE ] X
BUSCAR: |
PRENDA CAPACOLORES CAPA JUEGOS C
» E.CORT DIFICIL DUR LLANO 12 1 13
BOLERO SENCILLO 4 DURLLANO |11 1 12
< >
PRENDA:
FECHADECORTE: | 8/ 3/2021 B-]
CANTIDAD DECAPAS: || COLORES
CANTIDAD DEJUEGOS: | | JUEGOS
CANTIDAD TOTAL: UNIDADES
pEso. | | KILOGRAMOS
SERE |
| GRABAR VER REGISTROS




Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.

g BUSCAR CORTE

BUSCAR POR NOMBRE DE PRENDA Actuskrar
I ]

Resumen  SIN ASIGNACION  ASIGNADO

Wimoate  Ubmomes  Ubmo 7das | Pemonalzado

FECHA CANTIDAD CAWTIDAD CANTIDAD
DE PRENDA SERIE DECAPAS DE TOTALDE PESO ESTADO
CORTE JUEGOS CORTES
v v € CoRT-DRCL-DUR- LA 722021184842 2 2 144 200 NO ASIGHADO
2 06032021 ELAR - SIRENA - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO 1ol 19220212041152202 - 12 .|0 120 1200 NO ASIGNADO
3 [05/03/2021 |ELAR- SIRENA-DUR -CAL- LLANO - ESTAMPADO 1632021131845 - " n 121 1200 MO ASGNADO
4 (06012021 |E TOR-SCARLETT - DUR-CAL - LLANO - ESTAMPADO T1532021131046532021 - n 5 % ET) N0 ASGNADO
5 |0603/2021 |PANT-BOTON- DUR- LLANO 0016320219183 12 il 12 200 NO ASIGHADO
€ 05/03/2021 BOLERO - CACHITOS - DUR - LLANO 0015320216389 - n n ril 200 ASIGNADO
7 |04/03/2021 |ELAR-DARA-DUR -CAL- LLANO - ESTAMPADD TH3202112655 - " [ 121 127 MO ASIGNADO
8 [04032021 | PRUEBA-SOL- BATIK-LLANO Ta0214263 n s % 1200 ASIGNADO
9 040372021 PRUEBA - SOL - BATIK - LLANO 243202112736 - 12 .2 24 M0 NO ASIGNADO
0 010372021 PANT - DANNY - CAL| - ESTAMPADO de 2622021175420 - 12 0 120 21.00 NO ASIGNADO
11 |2602/2021 | BOLERD - SENCILLO - DUR - LLANO T2s2202118732 - [ 1 121 20 NO ASIGNADO
12 26/0272021 BLUSAS - VERD - DUR - LLANO .Km‘mﬂ.’)- 15 .‘5 25 1300 ASIGNADO
13 2640272021 E.CORT - MELANI - DUR - LLANO - ESTAMPADO a82622021181615 12 n 132 077 NO ASIGNADO
4 260272001 BOLEROQ - CACHITOS - DUR - LLANO VUELTA11192202135111 " 11 2 21700 NO ASIGNADO
15 |26/022021 |E.CORT-DIFCIL-DUR-LLAND |wzsz021111323- s s 8 00 ASIGNADO
16 25/027201 E TOR - SCARLETT - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO 1252202123498 n n 1 11,00 ASIGNADO
17 250272021 SHORT - BOTON - DUR - LLANO ded 2522021222239 - 1 9 9 15.00 ASIGNADO
16 20022021 |E COAT- SHEYLA- DUR -CAL - LLANO - ESTAMPADO [ n2sazz1z476 n [ 2 11.00 ASIGNADO
19 190272021 ELAR - SIRENA - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO 0118220212041 12 n 132 1220 NO ASIGNADO
20 1940272021 ELAR - SIRENA - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADD 1ol 19220212041 12 12 144 A NO ASIGNADO
21 190272021 E.CORT - DIFICIL - DUR - LLANO vueka 1522021162821 - n .10 10 1200 ASIGNADO
2 [17/02/2021 | BLUSAS - MARA-DUR - LLANO LLANOS - 20212171022 = 8 20 1805 NO ASGHADO
23 17/027201 BLUSAS - JOY 2 SUBLIMAR - DUR - LLANO LLANOS - 2012171023 k] .B 240 245 NO ASIGNADO
24 15/02/2021 SHORT - JOSSY - Sport - LLANO LLANQS - 20212171024 1 12 156 1475 NO ASIGNADO
25 15022021 | BLUSAS -UA-DUR - LLANO tanos - 20212171019 £ s 20 ) NO ASIGNADO
% |1502/2021 |VESTIOOS CORTOS - ALLINSON - BATIK - LLANO tanos - 20212171018 [ 0 7 1050 NO ASGHADO
27 1540272021 TOREROS - PINZA - DUR - LLANO lanos - 20212171020 2 6 126 1760 NO ASIGNADO

Nos muestra el siguiente mensaje

! CORTE — O X
SELECCIONE OPCION
IMPRIMIR
EDITAR COMPROMISO

Si hacemos clic en editar se recuperan los datos en la interfaz de inicio de ingreso de corte.

85 INGRESAR CORTE [u] X
BUSCAR:
PRENDA CAPA COLORES CAPA JUEGOS C
' 12 m 13
BOLERO SENCILLO 4 DURLLANO |11 Al 12
< >

PRENDA: BOLERO - CACHITOS - DUR - LLANO

FECHADECORTE: | 5/ 372021 5

CANTIDAD DECAPAS: ! COLORES
CANTIDAD DEJUEGOS: ! JUEGOS
CANTIDAD TOTAL: 121 UNIDADES
PESO KILOGRAMOS

SERIE: 0015320116389 - \

GRABAR I VER REGISTROS I




Si hacemos clic en imprimir compromiso nos muestra el siguiente reporte de compromiso

de orden cumplida y corte creado.

% ANGEL & (RISS

8/3/2021

REPORTE DE CORTE

Mediante el presente documento queda evidenciado el cumplimiento de la orden de corte con el codigo 732021194842,
realizado por el area de corte bajo la direccion de Karen Carpio Suarez el 7/3/2021, la prenda de E. CORT DIFICIL con
los siguientes detalles:

LINEA NOMBRE TELA DESCRIPCION TIPO DE TELA
PRENDA: E. CORT DIFICIL DUR LLANO
FECHA coLores JUReo TOTAL

ORDEN DE CORTE: 71312021 12 12 144

CORTE REALIZADO 71312021 12 12 144
DATOS ADICIONAL: SERIE: 10l73202119484 RESUMEN DIAS DE DIFERENCIA: 0
PESO: 24,00 DIFERENCIAENTRE ()

ORDENY CORTE:

Informe leido y firmado por: Angelica Ramirez - Administradora general.
Karen Carpio Suarez - Administradora de corte

Angelica Ramirez Karen Carpio Suarez

Como tercer paso seleccionamos la siguiente ruta: Produccion > Asignacion. Nos muestra

la siguiente interfaz.

?‘,% PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO | PRODUCCION | ORDEN DEPAGO MODULO EXTRA  REPORTES

ORDEN DE CORTE

CORTE

ASIGNACION

ENTREGA

CONTROL DE CALIDAD

NOTA DE ENVIO




a5 ASIGNAR CORTE O X
CORTE:
FECHA ~
DE PRENDA SER
COR
» 08 74BN BLIUSAS - RECOGIDA SUBLIMAR - DUR - LLANO LLAN
12/02/2021  |BLUSAS - DULCE - BATIK - LLANO SERII
12/02/2021  |BLUSAS - BASICA - DUR - LLANO LLAN
15/02/2021  |F. SHORT - TERNURITA - DUR - LLANO LLAN
15/02/2021  |BLUSAS - LIA - DUR - LLANO llanos
15/02/2021  |VESTIDOS CORTOS - ALLINSON - BATIK - LLANO llanos
15/02/2021 | TOREROS - PINZA - DUR - LLANO llanos ,
< >
CORTE SELECCIONADO:
CANTIDAD:
COSTURERA: | |
FECHA DE ASIGNACION: | 8/ 3/2021 O~ |
FECHA DE ENTREGA: | 8/ 372021 @ ‘
| GRABAR VER REGISTROS

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.

85 BUSCAR ASIGNACION

BUSCAR POR NOMRE DE COSTURERA: | || AcTuALZAR

BUSCAR POR NOMRE DEPRENDA: | |

RESUMEN SIN ENTREGA ENTREGAS
N PRENDA COSTURERA CAtRD bE EECI:ZN RO EsTADO

» Il eoLero -cAcHTOS -DUR - LLANO ESTHER GONZALEZ 121 05/03/2021 |09/03/2021 | PENDIENTE

2 | PRUEBA-SOL-BATIK-LLANO ESTHER GONZALEZ 9 04/03/2021 |05/03/2021 | PENDIENTE
3 |SHORT-BOTON-DUR-LLANO ESTHER GONZALEZ % 01/03/2021 |03/03/2021 |CUMPLIDA
4 |E.CORT-DIFICIL- DUR - LLANO JULIETA LEYDA RODRIGUEZ DELF... |81 28/02/2021 |01/03/2021  |CUMPLIDA
5 | TOR-SCARLETT- DUR-CAL- LLANO - ESTAMPADO DAMARIZ ROSALES 121 25/02/2021 |27/02/2021 | PENDIENTE
6  |BLUSAS-VERO-DUR-LLANO EVELYN POZO 25 26/02/2021 |27/02/2021  |CUMPLIDA
7 |E.CORT-SHEYLA- DUR - CAL-LLANO - ESTAMPADO DAMARIZ ROSALES 121 25/02/2021 |26/02/2021 |CUMPLIDA
8 |E.CORT-DIFICIL - DUR - LLANO EVELYN POZO 110 19/02/2021 | 22/02/2021 | PENDIENTE
9 |E.CORT PRESILLA2- MISHELL BICHUNGA - DUR - LLANO MARIA TERESAORRALA BORBOR | 144 17/02/2021 | 17/02/2021 | PENDIENTE
10 |BLUSAS-JOY 2 SUBLIMAR - DUR - LLANO CINTHYA DOMINGUEZ 120 170272021 [17/02/2021  |PENDIENTE
11 |CONLFST2-ELIA-DUR-LLANO YUDIS ALEXI CEVALLOS CHAVEZ | 144 16/02/2021 | 16/02/2021 | PENDIENTE
12 |F. SHORT - SCARLETH - DUR - LLANO MONICA YAGUAL TOMALA 174 15/02/2021 | 15/02/2021 | PENDIENTE
13 |CONJ FS BOTON - MIELOLIMPICO - DUR - LLANO NARCISA DE JESUS VILLON VILLON | 168 15/02/2021 |15/02/2021 | PENDIENTE
14 |CONJFS BOTON - SIRENA - DUR - LLANO EVELYN FOZO 163 15/02/2021 [15/02/2021 | PENDIENTE
15 |VESTIDOS CORTOS - THAIS - CHALI- LLANO ESTHER GONZALEZ 200 15/02/2021 | 15/02/2021 | PENDIENTE
16 |TOREROS - SENCILLO 3- DUR - LLANO MELIDA SUAREZ 182 15/02/2021 | 15/02/2021 | PENDIENTE
17 |SHORT - SENCILLO -CAL - LLANO CARMEN VERA GONZALEZ 168 15/02/2021 | 15/02/2021 | PENDIENTE
18 |SHORT-GRANDE - DUR - LLANO JULIETA LEYDA RODRIGUEZ DEL P.. | 136 15/02/2021 | 15/02/2021 | PENDIENTE
19 |BOLERO -LUCIA- DUR- LLANG DAMARIZ ROSALES 108 14/02/2021 | 14/02/2021 | PENDIENTE

Si hacemos doble clic en la tabla nos da la opcidn de eliminar registros.



o ;Desea eliminar la Asignacion?

Si Mo

Como cuarto proceso seleccionamos la siguiente ruta: Produccion > Entrega. Nos muestra

la siguiente interfaz.

a5 ENTREGAS DE COSTURAS X

COSTURERA: | || Buscar

ASIGNACION \ v| BUSCAR

FECHA DE
ENTREGA: | &/ ¥/2021 B-]

CANTIDAD
A ENTREGAR:

CANTIDAD | DAR DE BAJA
ENTREGADA

SALDO:

[ GRABAR | VER ENTREGAS

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros.



sl REPORTE DE ENTREGAS

BUSQUEDA POR NOMBRE: ] ACTUALIZAR

BUSQUEDA POR PRENDA \

RESUMEN SINCC CONCC

N FECHA COSTURERA ASGNACION B CAYTDAD A SADO  ESTADO
v [loscvan  [esTeerconzaez BOLERO - CACHITOS - DUR - LLANO - 0015320211639 o 0 2 EN PROCESO
2 4032021 | ESTHERGONZALEZ SHORT - BOTON - DUR - LLANO - 0ed25220212222 - » = 0 TERMINADA
3 (04021 |ESTHERGONZALEZ PRUEBA - SOL - BATIK -LLANO - 1143202142833 » n » EN PROCESD
4 0103201 JUUIETA LEYDA RODRIGUEZ DEL PE20 £ CORT - DIFICIL - DUR - LLANO - r2622021111323 - 75' 81 0 ‘T‘ERM"‘ADA
5 01002021 | ESTHER GONZALEZ SHORT - BOTON - DUR - LLAO - ed2522021222239 - » n £ DEVOLUCON/TERM
¢ |mman  eEwroz BLUSAS - VERO - DUR - LLANO - ce 262202101625 s 5 0 | DEvoLUCION/TERM
7 |sm2201 | DAMARIZROSALES £ CORT - SHEYLA - DUR -CAL - LLANO - ESTAMPADO - 1125220... 21 2 o | DEvoLUCON/TERM
& w0220 |EvELYNPOZ |BLUSAS - VERD - DUR - LLANO - ee 262202101625 - s 2 0 | TERMINADA
9 |25022021 | DAMARZROSALES £ CORT - SHEYLA - DUR -CAL - LLANO - ESTAMPADO - 1126220.. 121 10 ) TERMINADA
10 (25022021 | DAMARIZROSALES £ TOR - SCARLETT - DUR - CAL - LLANO - ESTAMPADO - 112522.. 121 10 0 TERMINADA
N o2 |EvELYNPOZD £ CORT - DIFCIL - DUR - LLANO - weta 122021162821 0 G 0 EN PROCESO
2 woan  |EVELWN POZO CONJF S MATTE - SAMMY - DUR - LLANO - LLANOS - 2021238381 1 o TERMINADA
13 17022021 | MARIATERESA ORRALA BORBOR CONJF 5.7~ LIA- DUR - LLANO - LLANOS - 2021212831 15 15 ) | TERMNADA
W |17022021 | CINTHYADOMINGUEZ BLUSAS - ADRI-DUR - LLANO - LLANOS - 2021212834 10 0 0 | TERMINADA
15 |1022021 |ROSABOREOR BOLERO - CACHITO - DUR - LLANO - 2622021221531 I w0 0 TERMINADA
16 |15022021 | MONCA YAGUAL TOMALA TOREROS - SENCILLO 3-DUR - LLANO - LLANOS - 20212128391 9 0 | TERMINADA
17 |15/022021 | CARMEN VERAGONZALEZ BLUSAS - SUBLIMADAS - DUR - LLANO - 2021251722 150 20 » £NPROCESO
8 15/02/2021 MELIDA SUAREZ SHORT - BASTA ANCHA - DUR - LLANO - lanos - 202128168 156 143 I ‘EN PROCESO
19 15022021 | ESTHERGONZALEZ BLUSAS -CANDY - DUR - LLANO - LLANOS - 2021281610 152 152 0 TERMINADA
20 15022021 | NARCISADE JESUS VILLON VILLON £ CORT PRESILLAZ - GREECY - DUR - LLANO - 2021251725 12 [z 0 | TERMINADA

Como quinto paso tenemos el ingreso a control de calidad mediante la siguiente ruta

Produccién > control de calidad

F,%"- PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO | PRODUCCION | ORDEN DEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES
ORDEN DE CORTE
CORTE
ASIGNACION
ENTREGA
CONTROL DE CALIDAD
NOTA DE ENVIO
s CONTROL DE CALIDAD a X
CODIGO: 83202123219 FECHA DECONTROL: [ &/ 3/2021 e
NOMBRE: |Camilo Ramirez v CODIGO: 83202123219
REFERENC CANTIDAD CANTIDAD
APROBADA: ACCESORIO:  SELECCIONE ACTIVIDAD: SELECCIONE PRENDA:
0 | X | 1 Hﬂevisiun v} I v|
GUARDAR | VERReGisTROS |

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.



85 REGISTROS DE CONTROL DE CALIDAD

BUSCAR POR PRENDA: ACTUALIZA
I
RESUMEN ACTIVIDADES SINENVIOS ENVIOS
e PRENDA REVISION OQUALILLO PERLAS PUNTADAS ~ CORDON DOBLE ESTAMPADO  BOTON_LAZO
» Y2l SHORT BOTON DUR 2 [ [
05/03/2021 | BOLERO CACHITOS DUR 100 .3OD
05/03/2021 | E. CORT DIFICIL DUR 81 [
04/03/2021 | PRUEBA SOL BATIK 7 [140
02/03/2021 | SHORT BOTON DUR 70 [
28/02/2021 | BLUSAS VERO DUR 5
26/02/2021 |E.CORT SHEYLA DUR - CAL 7
26/02/2021 | BLUSAS VERO DUR 20
25/02/2021 |E.CORT SHEYLA DUR - CAL 100
25/02/2021 | E. TOR SCARLETT DUR -CAL 100
19/02/2021 |E. CORT DIFICIL DUR ) |360 0
18/02/2021 | CONJF.S MAITE SAMMY DUR 1 |
16/02/2021 | BOLERO CACHITO DUR 40
10/02/2021 | E.CORT LILY DUR -CAL 132

Nos mostrara el siguiente mensaje

REGISTROS DE CONTROL DE CALID...

o ;Desea editar el registro?

Como sexto paso tenemos el ingreso a control de calidad mediante la siguiente ruta

Produccién > nota de envio y muestra la siguiente interfaz.

i%- PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION

MANTENIMIENTO

ORDEN DE CORTE
CORTE
ASIGNACION
ENTREGA

CONTROL DE CALIDAD

NOTA DE ENVIO

PRODUCCION | ORDENDEPAGO MODULOEXTRA  REPORTES



INICIAR ENVIO I TERMINAR ENVIO

PRENDA

CANTIDAD COLOR

FECHA DE ENVIO MODELO

CANTIDAD DESCRIPCION COLORES

I

GUARDAR VER REGISTROS

Para iniciar el proceso se abre la nota de envio, haciendo clic en iniciar envio luego se

selecciona en la tabla los registros que se desean enviar. Ingresamos los datos solicitados y

hacemos clic en grabar, para comprobar los registros hacemos clic en ver registros

BUSCAR POR PRENDA

REPORTE 1 REPORTE 2

P o

643 52021164239
53002138415

CANTIDAD

»
100
0o
02
ws
0

FECHA

EN

MODELO

Il . conToiFce DUR 8
12021 |E.CORT SHEYLA DUR - CAL 2

DESCRIPCION COLORES

h DUR LLANO
4 DUR -CAL LLANO

Tiene la opcion de imprimir informe con los botones de la esquina superior derecha.



CONFECCIONES ANGEL & CRIS

CONTROL DE ENVIO DE MERCADERIA

SEMANA
FECHA MODELO DETALLE COLORES
5/3/2021 E. CORT DIFICIL DUR #H#E h DUR LLANO
5/3/2021 E. CORT SHEYLADUR - CA 2 d DUR - CAL LL#

5. Orden de pago.

Primero buscamos la siguiente ruta Orden de pago > Corte, nos muestra la siguiente

interfaz.

% PAGINA PRINCIPAL
ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO ~ PRODUCCION | ORDEN DE PAGO | MODULO EXTRA  REPORTES
ORDEN DE PAGO - CORTE
ORDEN DE PAGO - CONFECCION
ORDEN DE PAGO - CONTROL DE CALIDAD

 PAGD CORTE o x
RESUMEN DE CORTE
FECHA . CANTIDAD CANTIDAD
W DE PRENDA SERIE Lm0 [ e TOTALDE PESO E5TADO
ORTE JUEGDS  CORTES
v o=z e cort-oFoL - DuR AN w732021194842 2 ] ] 200 O ASISNADD
2 |06V221 |ELAR- SIRENA-DUR-CAL-LLANO - ESTAMPADO 61922021 2041192202 - 12 0 12 1200 N0 ASIGNADD
3 |06032021 |E TOR- SCARLETT - DUR -CAL - LLANO - ESTAMPADO 11532021131046532021 - " 9 E) ) NO ASIGNADO
4 [05032021 |ELAR- SIRENA- DUR -CAL- LLANO - ESTAMPADO 1632021191845 " n 2 ) N0 ASIGNADO.
5 06/0272021 | PANT - BOTON - DUR - LLAND 001632021151938 2 n 32 2200 NO ASIGNADD
5 |0S/0V2021 |BOLERD -CACHITOS -DUR- LLAND 0153202116389 - " n m 7m0 ASIGNADO
7 |04GNZ021 |ELAR- DARA- DUR-CAL- LLAN - ESTAMPADO 113202112859 " n [l zn HO ASIGNADD
©|04032021 |PRUEBA-SOL-BATIK-LLAND 2432021127% - 2 z = 3400 N0 ASIGNADD
NOMBRE: [Karen Carpio - CoDIGD
FECHA e PRECI CORTES Karen Campio
v 00 73 52 21277

GUARDAR | VERREGISTROS

Seleccionamos el empleado a generar la orden de pago y grabamos. Para comprobar

hacemos clic en ver registros seleccionamos la orden general y nos muestra el detalle.



4 REGISTROS DE PAGO DE CORTES - n >

RESUMEN DE PAGOS

FECHA TOTAL
Fetioo  TOTALPRENDAS 0 TERMINADD
st

st

= CANTIOAD CANTIDAD
SR loe TOTALDE  SERIE
med JUEGOS  CORTES

2

PRENDA

n s E)

ELLAR SIRENA DUR - CAL " n 21

ELAR SIRENA DUR - CAL 2 10 120

PANT BOTON DUR 2 n 2 0016320211913
PRENOAS PRECO CORTES TOTAL NOMBRE

CORTADAS
78 00%0 6642 3453 Keven Capo

06/03/2021 78 00%0 6642 31281 Gizon Mate

Hacemos doble clic sobre el tercer recuadro y nos muestra el siguiente mensaje.

@ IMPRIMIR PAGO DE COR.. — it

IMPRIMIR REPORTE:

Karen REPORTE
Carpio GENERAL

Haciendo clic en reporte general nos manda a imprimir reporte.

A ANGEL & (RISS

INFORME DE PAGO: 8/3/2021
FECHA PRENDA CANT CANT TOTAL SERIE
COLORES JUEGOS
4/3/12021 E.LAR DARA DUR - CAL 1 1 121 1143202112659 -
4/3/2021 PRUEBA SOL BATIK 12 2 24 243202112736 -
5/312021 BOLERQ CACHITOS DUR 1 1 121 00153202116389 -
6/3/2021 E. TOR SCARLETT DUR - C/ " 9 99 11532021131046532021 -
6/312021 E.LAR SIRENA DUR - CAL " " 121 1632021191845 -
6/312021 E.LAR SIRENA DUR - CAL 12 10 120 10119220212041192202 -
6/312021 PANT BOTON DUR 12 1 132 001632021191935 -
738,00

Como segundo paso seleccionamos la siguiente ruta: Orden de pago > Confeccién y nos

muestra la siguiente interfaz.



5! REGISTROS DE PAGOS X

PAGOS:
Costurera [aISSELA DOMINGUEZ CRUZ | [Cselecaonar ]
Fechadel Pago: |8/ 372021 8-]

Numero de Pago: ‘3320212347 |

DET.DE
FECHA CANTIDAD ~ MODELO COLORES PRECIO TOTAL
» 132 E. CORT - LILY - DUR - CAL - LLANO - vueltal1.. 12x 11 0.65 85.80
< >
Subtotal: 85.8
Costo fijo: 0.0550 132 7.26

Dt —
D s —
Dt O —

Total:

GRABAR VER PAGOS

Seleccionamos la costurera y emitimos la orden de pago y grabamos. Para comprobar la

accién nos vamos a ver pagos.

o

BUSCAR POR NOMBRE:

== COSTURERA SUBTOTAL COSTO FUO DESC. HILOS DESC. PRENDA DESC.0TROS TOTAL
R 15,4550 000 000 000 13456
05012021 | ESTHER GONZALEZ 500 55000 000 000 000 5050
04032021 | ESTHER GONZALEZ 7460 17,6850 000 000 000 5226
04032021 | YUDIS ALEXI CEVALLOS 10920 85800 000 000 000 "7
17402/2021 | CINTHYA DOMINGUEZ 6240 94500 500 000 000 7286
15/02/2021 | NARCISA DE JESUS VIL %.05 75350 500 000 (000 [sass
150272021 | MELIDA SUAREZ um 81350 500 000 [000 [4730
15022021 | EVELYN POZ0 10850 85250 000 [a00 000 140
14022021 | DAMARIZ ROSALES 10155 79750 5.00 0.00 0.00 10453
12/02/2021 | JULIETA LEYDA RODRIG X 53900 200 000 000 .09
12/02/2021 | MONICA YAGUAL TOMALA 10380 128600 000 000 2 9766
12/02/2021 | YUDIS ALEXI CEVALLOS 240000 18,4800 184] guscar PAGOS [000 [24000
12022021 | ESTHER GONZALEZ 10860 19,1400 s00] 000 1274
12022021 | ROSAPITALINO 56 52800 0.00] [000 )
12022021 | SABINA BACILO LAINE 1260 13,5700 00| iDesea imprimir Pago? 000 12657
11/02/2021 | GISSELA DOMINGUEZ CR w0 34850 00| |os0 757
11022021 | YILMAROSACRUZ VILL 5400 29600 000 - 000 579
11/02/2021 | CLARA TEODORA SILVES 1728 26400 0.00] - | [oo0 [1932
11/02/2021 | JOSELYN DOMINGUEZ ns0 26400 000 000 [000 B2
1022021 | INGRY CRUZ GUARANDA 5280 52800 1000 000 000 08
107027200 DEYSI KARINA CLEMENT 85.60 81400 0.00 3.00 0.00 90.78
03/02/2021 | ALEXANDRA MARIA LOOR .12 91850 000 000 000 B
03/02/2021 | ALEXANDRA MARIA LOOR 128 04350 000 000 000 an
03/02/2021 | MARIA TERESA DRRALA %16 85800 000 225 [000 IE
08/02/2021 | DAMARIZ ROSALES 5070 42500 500 000 [000 59
087022021 | NARCISA DE JESUS VIL 16935 15,6750 500 1200 000 16863
0870272021 | EVELYN POZO 3400 11,5500 500 000 000 5055
08/02/2021 | MELIDA SUAREZ a2 85100 500 000 000 6223

Haciendo doble clic elegimos la opcion de imprimir.



4 ANGEL & CRISS

Pon en manos del Sefior todas T_ui
NOMBRE: EVELYN POZO NUM PAGO: 6320212141 P e Froyuctos. 52 cumpian
FECHA: 8/3/2021
FECHA CANTIDAD MODELO DETxCOLOR  PRECIO TOTAL
6/3/2021 220  BLUSAS VERO DUR 15x15 $0,36 $79,20
6/3/2021 1 CONJ F.S MAITE SAMMY DUR T x13 $ 0,70 $0,70
6/3/2021 60  E. CORT DIFICIL DUR 10x1 $ 0,66 $39,60
SUBTOTAL: 119,50
COSTOFWO: 15,46
DESC. X HILO: 0,00
DESC. X PRENDAS 0,00
DESC. XOTROS: 0,00
TOTAL 134|95

Como tercer paso seleccionamos la siguiente ruta: Orden de pago > Control de calidad y
nos muestra la siguiente interfaz.

r:% PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO ~ PRODUCCION | ORDEN DE PAGO | MODULO EXTRA  REPORTES
ORDEN DE PAGO - CORTE
ORDEN DE PAGO - CONFECCION

| ORDEN DE PAGO - CONTROL DE CALIDAD

W PAGO DEL PERSONAL

NUMERQ DE PAGO. | 832021215222

NOMBRE:

FECHA

FEADE wopeo AEVSON  OMAULLO  TACHES PERLA PUNTADAS ~ CORDON_DOBL ESTAMPADO  BOTONALAZO

GRABAR VER PAGOS

Seleccionamos el empleado y emitimos la orden de pago y grabamos. Para comprobar la

accion nos vamos a ver pagos.



o

BUSCAR POR NOMBRE:

PAGO
FECHA PERSONAL TOTAL

F mew

8 RESUMEN DE REGISTRO x

SELECCIONE OPCION

VER RESUMEN

Haciendo clic en imprimir nos refleja la orden.

DISTRIBUIDORA ANGEL & CRIS
NOMBRE: Camilo Ramirez
FECHA: 5/3/2021 (
MODELO REVISION OJALILLO TACHES PERLAS PUNTADA CORD_DO ESTAMPA BOT_LAZ
CONJF.S MAITE SAMMY DUR 1 1
E. CORT DIFICIL DUR 60 360 60
E. CORTLILY DUR - CAL 132
BOLERO CACHITO DUR 140
SHORT BOTON DUR 70
E. CORT SHEYLADUR - CAL 100
E. TOR SCARLETT DUR - CAL 100
BLUSAS VERO DUR 220
E. CORT DIFICIL DUR 81
SHORT BOTON DUR 29
E. CORT SHEYLADUR - CAL 21
BLUSAS VERO DUR 5
PRUEBA SOL BATIK 70 140
BOLERO CACHITOS DUR 100 300
1129 660 1 140 60
0,06 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,01
67,74 6,60 0,01 1,40 1,80
TOTAL APAGAR: §9,00:

6. Modulo extra

Como primer paso seleccionamos la siguiente ruta: Modulo extra > Costo fijo y nos muestra

la siguiente interfaz.

%1 PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO ~ PRODUCCION ~ ORDEN DEPAGO | MODULO EXTRA | REPORTES

| COSTFIO
ACTIVIDAD - CONTROL DE CALIDAD
PORCENTAJE CORTE
DEVOLUCIONES




o5 COSTOS FUOS O *

AGREGAR COSTO FIJO: |

VALOR: UsD

| GRABAR |  VERREGISTRO

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.

8- frm_buscaCostofijo - O X

BUSCAR POR COSTO FWO: ’

NOMBRE VALOR
AGUJAS YOTROS 0.0100
Hilo 0.0225
Luz 0.0225

Como segundo paso seleccionamos la siguiente ruta: Modulo extra > Actividad — Control

de calidad y nos muestra la siguiente interfaz.

‘Ej PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION  MANTENIMIENTC  PRODUCCION  ORDEN DE PAGO | MODULO EXTRA | REPORTES
COSTO FJO
ACTIVIDAD - CONTROL DE CALIDAD
PORCENTAJE CORTE
DEVOLUCIONES

st ACTIVIDADES DE CONTROL DE CALIDAD O X
CODIGO: 93202103144
DESCRIPCION
PRECIO:  [000 | X [ 1 | canTioap £ Visble
| GRABAR | | REGISTROS

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros
hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.



;) BUSCAR ACTIVIDAD DE CONTROL DE CALIDAD — O X
BUSCAR ACTIVIDAD:

CODIGO ACTIVIDAD PRECIO CANTIDA A
6122020215437 Revision 0.06 1
’ 612202022367 perlas I
6122020223750 Estampado 0.03 1
6122020223920 Ojalillo 0.01 1
6122020223947 Botones cocidos 0.02 1
6122020224035 Boton_lazo 0.0 1

T 4

Como tercer paso seleccionamos la siguiente ruta: Modulo extra > Porcentaje — Corte y nos

muestra la siguiente interfaz.

i?;‘. PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION ~ MANTENIMIENTO  PRODUCCION  ORDEN DEPAGO | MODULO EXTRA | REPORTES
COSTO FIO
ACTIVIDAD - CONTROL DE CALIDAD
PORCENTAJE CORTE
DEVOLUCIONES

o' PORCENTAJE DE CORTE ] X
CODIGO: (83202103617 NOMBRE PORCENTAIE
NOMERE:  [(EEen 7] v [

Gilson Matias 0.48
CANTIDAD: | | ;
GUARDAR VER < >

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros
hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.

Cuarto paso seleccionamos la siguiente ruta: Modulo extra > Devoluciones y nos muestra
la siguiente interfaz.

i’;"- PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION  MANTENIMIENTO  PRODUCCION  ORDEN DEPAGO | MODULO EXTRA | REPORITES
COSTO FlJO
ACTIVIDAD - CONTROL DE CALIDAD
PORCENTAJE CORTE
DEVOLUCIONES




s} DEVOLUCIONES m} X
FECHA (HOY): 9/ 372021
COSTURERA [ |
FECHA DE ASIGNACION: | 9/ 3/2021 @ SELECCIONAR
ASIGNACION: \ ~] SELECCIONAR
CANTIDAD CANTIDAD A
EN TOTAL: DEVOLVER:

[ GRABAR | | vER DEVOLUCIONES

Ingresamos los datos solicitados y hacemos clic en grabar, para comprobar los registros

hacemos clic en ver registros, si deseamos editar hacemos doble clic en la tabla.

@) BUSCAR DEVOLUCIONES - m} XK
BUSCAR POR COSTURERA: | |
BUSCAR POR PRENDA: \ |
PRENDA COSTURERA CANTIDAD ESTADO H
» BLUSAS-VERO-DUR EVELYN POZ0 5 TERMINADA
BOLEROCACHITO-DUR ROSA BORBOR 4 PENDIENTE 2
SHORT-BOTON-DUR ESTHER GONZALEZ 8 PENDIENTE 2%
E CORT-SHEYLADUR - CAL DAMARIZ ROSALES 2 TERMINADA 2
E TOR-SCARLETT-DUR-CAL DAMARIZ ROSALES 21 PENDIENTE 2%
< >
7. Reportes

Primer paso seleccionamos la siguiente ruta: Reportes > Informes y nos muestra la siguiente
interfaz.

?‘,?j PAGINA PRINCIPAL

ADMINISTRACION  MANTENIMIENTO  PRODUCCION  ORDENDEPAGO  MODULO EXTRA | REPORTES




il COSTOS DE PRENDA POR PRODUCCION a  x

BUSCAR POR HOMBRE s e | (s | [ 70| [ Pt

PRECIOS TIEMPO COST DEVOLUCIONES

FOR UNIDAD  TOTAL DE PRODUCCION

w  rmeon conre coneeccon OUE om
v [l sonT eoron our 08 04 006 025
€ CORT DIFICIL DUR a0 3 o6 on
3 |BLUSASVERODUR 008 I3 I3 [ost
4 € CORT SHEYLA DUR - CAL 009 .DE .E-)E ors
5 £ TOR SCARLETT DUR-CAL ) 3 006 08
& |COMIFS MAITE SaMMY OUR are 4 007 16
BOLERO CACHITO DUR 0.09 .D“S .5-1 .E-B
8 E CORTLILY DUR - CAL o .DBS .E-)E .E-i
on 517 081 647

IMPRIMIR REPORTE

En la tabla de resimenes encontramos los botones de imprimir reporte, segun la seleccion

que tenga en los tab que los contiene.



ENTREGABLES
* 1 Documentos anillado ( MODALIDDA VIRTUAL: ARCHIVO DIGITAL EN FORMATO
PDF)
* CD con lasiguiente documentacion separada en carpetas: (MODALIDAD VIRTUAL:
CARPETA QUE CONTEGA COMO LAS SIGUIENTE SUBCARPETA Y DEBERA SER SUBIDA
A ONE DRIVE Y LUEGO ENVIAR EL LINK AL CORREO PARA ACCEDER)

o Documentos

+ Versién del archivo en formato doc.
(Apellidos_Nombres.doc).
+ Versién del archivo en formato pdf.

(Apellidos_Nombres.pdf).
o Presentacion
4+ Versidn del archivo en formato ppt. o similares
(Apellidos_Nombres.ppt).

o Fuentes
4+  Cddigo fuente y ejecutables del software desarrollado. (en

los casos que aplique)
o Herramientas
+ Herramientas informdticas particulares utilizadas en el
proyecto.
(en los casos que aplique)
o Varios.
+ Otros archivos de interés



